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M ^ R E w w e u e c t o á
POR OEFECTO DEL OR!Q9ML

P A T E N T. E D E - I- N* V B Ñ-'C I O N .   ̂ . * -

'  P o r V E  I  N T E  a ñ o  a

. ' - e E 3 P A Ñ A   ̂ : ' ' '. '

ao lic ítada  a favor de DOÑ A ^E L  FABRA PELLICER# de tía -^4^, 

cioñalldad española, residente* en. CAREES? (VaÍAB.cdA.n''''t^. 

Calle de Balaguer n^. 82., *

=.:= -': = '? := ' " MEJORAS Eif EL p.RQCE^IENTo' 'OB' FABRICACION. . 

DE BALDOSAS HÍDRAUHCAS " . §3 = = ;M. r=; =: = =: ==' ,

- M E¡a O R' I  A <' B E  S C R I  P T - i y _  A - - "  -

La Patente dé invención a que se re fie re  la  presente 

Mempria p esc fip tiva , e*stá de.atinada a garantizar ía  propia 

áad y explotación exclusiva en Eapéña^ Apa,dóloniaz y  

- téc.toMdb,. de unáa importantes jttejo^a inírcrducidaa en -
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5 los procedimientos conocidos de fabricación de baldosas

- b iláhudricas, con la s  cuales es posible obtener, piezas 

. - de mucha mayor* duración, y vistosidad-que las  corrientes,

lo que unido a otras ventajas qqe se de r-criben á . continua, 

eión, hacen acreedoras a estas majoras.de la protección  

10 ' que para la s  mismas s^ so líc ita ,  por medio de la. presente

Patente.

Las balcosas obtenidas con los procedámiientos cono*^

' oídos hasta la focha, .presentan algunas defic iencias,.

entre la s  cuales destaca la prontitud con que pierden e l

-1 5  - b rillo^  de su' superfic ie , cabido principalmente a...la -poca'

cohesión y dureza de la baldosa en general y en especial

de la capa superior, en la  cual penetra la humedad hacien 
- * *" 

dolé perder _su b r i l l o  y los  tonos vivos del co lorido.

Otro Importantra inconveniente radica en a l  excesivo tiempo

20 que feq!:ieren la s  baldosas para su to ta l  secado, después

de la  fabricación , lo  cual ob liga  a' tener un gran e-stok

de piezas fabricadas en osptfra de poder'ser u t i l iz aba s .  ^

Las d lficu ltaues  citases se reducen a la  mínima

expresión con Iss  -mejoras objeto "de la presente patente,

25 según las cuales e l  pro ce dimie nto para la  fabricación

. de baldosas consta de las siguientes f a s e s : "  ' ' .

i. 1** -  Mezcla, del color, coa e l pólvp de marmol, según' 

e l  dibujo que haya, de r e a l iz a rse ,  colocándolo'*en *el fondo 

- del molde y, sobre -ésta..capa, la  proporción necesaria y 

50 . previamente pi-e. araua ue cemento "portla.r¡d y "arena.-- '

2 * . - .primer prensado, sacando las piezas y d e jándo - . 

Ib̂ s secar aproximadamente durante'una hora.

3a . -  Sa cplqcan las  piezas ^n.un nuevo molde de - 

" y  se les  someto a un segundo -prensado en e l  que-es
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condición necesaria .que' la presión sea superior a Í 5Q . - 

atmosferas para conseguir que, después' de esta operación, 

salgan ya las  baldosas sumamente resistontec y con bas­

tante b r i l l o  dando f in  a l  procedimiento en la fase ,  

característ ica gel misr^-o sea en la

4 * . -  %$uc consiste en dar a las piezas un nuevo 

prensado en un molde Especialmente constituido por estar 

integrado su fondo por una superricle totubnente de c r i s ­

t a l ,  sobre la cual descansa la parte l i s a  o coloreada de 

la  ba laosa . , - -

Por las  caracter íst icas del molde ultiaiamepte emplea­

do y por e l  prensado f in a l ,  las  baldosas obtenidas resu l ­

taran con una b r i l lan tez  c r is ta l ina -be  grandes re f le jo s  

y suavidad, debido a lo extraoráinariüM.ente l i s a  que re- ,

. sulta la superi'ieie y a la uniformidad y cohesión de la 

capa superior y ge la baldosa en general. Esta -co !ct i -  

tueioo so traduce en; mayor claridad y b r i l l o  que las  

caldosas corrientes; ma3 dureza y resistencia y por con- 1  

secuencia mayor dui'ocíón; superficies mas re fractar ías  a 

la penetración de la'humedad y consecuentemente d e 'b r i l l o  

viveza do colorido mas permaaaote; mínimo plazo de empleo, 

después de cu fabricación, ya que se abrevia a l  máximo 

el-tiempo de secado y permiten u t i l iz a rse  en la prepara­

ción de -Pavimentos con ¿os o tres semanas de antelación 

a las  fabricada^ con los procedimientos corrientes..

Sufícientomentos descritas las' mejoras objeto de la 

presente Patente, debo do hacerse constar, que podrán sor 

..aplicabas a m fabricación de cualquier clase de baldosaos 

.ba ldosines  o pavimentos, pudiáhdo ser var iab les  las  gimen-
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3iones,  c o lo r id o  y naturaleza de lo s  d ibu jos  o r e l i e v e s  

representados^ as i  como in troduc ir  cualquier otra v a r i a ­

ción -de -deta l le  que la  p rac t ica  aconse je ;  siempre y cuan­

do no se a l t e r en  con e l l o  los  puntos fundamentales de la 

presente invencióS; que se e spec i f i can  en - las  s igu ientes  

notas r e i v in d i c a t i v a s :  * . '

- o - o - o -  oooOOOooo 9o -o -o -  *

R E I  V I  N"D I  C A C* 1 0  N E S

. Los puntos.nuevos y de propia  invención que So 

presentan pora que' sean ob je to  de r e i v in d ic a c ió n ;  son * 

lo s  s igu ien tes :
*

IR . -  Mrejoras en e l  procedimiento de fab r icac ión  

de oaldosas^hidróulicas ';  carac te r izadas  por sojuot*er las  

p iezas  a t r e s  sucesivas operaclobes de prensado de modo 

que entre  la  primera y gegunda se 'espac íen  la s  operac io ­

nes durante una hora. *' j

2 a . -  Las mejoras de la r e i v in d i c a c ió n  a n te r i o r ;  . .  ̂

c a rac te r i zadas  porque durante e l  segundo prensado se 

someterán las  p iezas  a presiones super iores  a 150 admos-áj

deras. ^

33,-  Las mejoras de las  procedentes r e i v in d i c a c i o -
' ' ' ^  

nes cariicterlza 'das porque la t e rce ra  operación de prensa!

^  * óo se e fectúa en moldes especialmente const i tu idos^  cuyo '

S5 .. fondo está integrado por una s u p e r f i c i e  l i s a  totalmente

óe v i d r i o  o c r i s t a l  sobre la cual descansa la cara l i s a  1,

. 0 coloreada de la baldosa de modo que; con. este* d 1,timo.

prensado; dicha su pe r f i c i e  r e su l ta  extraordinariamente^
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l i s a  y suave y con. un gr'ap b r i l l o  c r i s t a l i n o  de r e f l e j o s  í 

90 semejantes a l  c r i s t a l .  Y \ ' - , - ,

4C.- " i.iEjQruYS Eti EL PROCEDIMlENfO DE FABRICACIÓN'

DE BALDOLAS HIDRAULICAS - do confo'rr^idad en un todo en i 

l o  e s en c ia l  y f i n e s  in d u s t r ió lo s  a l e  d e s c r i t o  en la  pro- !
' * *<- * . . ' - - . . f". --'t-i

ceden te Memoria. ' - . . . -/

- Esta Memoria-consta de CINCO hojas. , e s c r i t a s  o mecá- 

npgraf iadas a doble espacio  en 94 LINEAS y por una sola ' ¡ 

de sus caras.

Valencia^ 28 de. Diciembre de 1.948
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