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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

?  DE UNA PATENTE DE INVENCIÓN POR VEINTE ANOS EN ESPAÑA,

¿  A FAVOR DE DONA GERTRUDE HAUSER, NACIDA REISENBICHLER,

Y DONA GERTRUDE KUSATZ, NACIDA SIMON, DE NACIONALIDAD 

AUSTRIACA, RESIDENTES ENWELS (AUSTRIA), D ragoneratr,
44 (O.Oe)^

s o b r e :

"DISPOSITIVO PARA LA PIJAClON DE CINTAS ENROLLADAS ALREDE­

DOR DE TRONOOS DE ARBOL, BARRAS O SIMILARES, ESPECIALMENTE 

CINTAS CON COLA O GOMA ORUGUICIDA Y ADECUADAS PARA COGER 
INSECTOS"
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La f i ja c ió n  de c in ta s  a base de co la  o goma oruguieida 

y de papeles engomados para coger in se c to s , se  r e a l iz a  has­

t a  e l  presente de modo que la  c in ta  o t i r a  e s  separada d e l 

r o l lo  de papel y  seguidamente en ro llad a  en e l  tronco, cortán - 

5 -  dose debidamente e l  papel sosteniendo lo s  extremos o puntas 

d e l papel con una mano, m ientras que con l a  otra' se a t a  una 

cuerda o bien un h ilo  o alambre por lo s  dos lad os su perior 

4 in fe r io r  d e l p ap e l, haciéndose un nudo y cortándose en la  

forma adecuada, a l  ob je to  de que l a  c in ta  se impregne deb i- 

10 - damente de goma o c o la  o ru gu ie ida , para e l  caso  de que no 
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se a  p o sib le  u t i l i z a r  o encontrar un papel encolado o engomado 

ya preparado. L& r íg id a  t i r a n te z ,  n ecesaria  a l  buen .éxito  d e l 

f in  perseguido Que ha de e v it a r  cu a lq u ier  paso o propagación 

de lo s  in se c to s  entre e l  tronco y l a  c in ta  de papel engomado,

8 -  no so consigue de modo c ie r to  n i duradero con e l  procedimiento 

empleado h asta  e l  p re sen te , puesto que l a  cuerda o alambre que 

ha dé s e r v ir  para la  f i ja c ió n ,  aunque a l  p r in c ip io  dicha cuer­

da o alambre hayan sid o  fuertemente a ta d o s , con e l  tiempo se 

a f lo ja n  poco a poco y , por o tra  parte ,h ay  que descontar prác- 

10 -  ticam ente la  obtención de una t ir a n te z  r íg id a  d e l papel engo­

mado en toda su extensión  y anchura a consecuencia de l a  f i j a ­

c ió n , y a lo  la rg o  de ambos lados o extremos d e l p ap e l, en 

e l  caso en que e l  tra b a jo  se lle v e  a cabo por gente e s p e c ia l i ­

zada y de manera irrep ro ch ab le , y por e s t a  causa la  acción  d el 

15 -  papel engomado se vé fuertemente red u cid a.

E l procedim iento h asta  ahora empleado para obtener dicha 

f i ja c ió n  es además muy largo  y requ iere e l  empleo de personas 

e sp e c ia liz a d a s  en e l  mismo, hecho por e l  que l a  d i s t in t a  varié  

dad en la  cu alid ad  o forma de t r a b a jo , debida a la s . condiciones 

20 — in d iv id u a le s de lo s  e s p e c ia l i s t a s  hace que no pueda ga ran tizar  

se l a  n ecesaria  uniformidad y proporcionalidad  en e l  mlsmo.Por 

o tra  parte  la s  c in ta s  o cuerdas empleadas para la  f i ja c ió n ,s o ­

lo  pueden em plearse una so la  vez con lo  cu al l a  economía que 

pudiera r e a l iz a r s e  por la  b aratu ra  de dichas cu erd as, se  vé 

25 - soprepasada por e l  constante empleo de muchas cuerdas o Alam­
bres .

E l presente invento tien de a e v it a r  y vencer todas e s ta s  

d e sv e n ta ja s . En esen cia  e l  mismo c o n siste  en que la  c in ta  de 

p ap el-en ro llad a  a lred ed or d e l tronco o b a rra , que ha de e s t a r  

30 - lo  más t ir a n te  p o s ib le , se s u je t a  por sus dos extremos y en



lo

15 ¿

20 -

36

3o -

-  3
í 86635

toda la  anchura de au su p e r f ic ie ,  por medio de una grapa o 

c l i p ,  de modo que la  c in ta  conserve en toda su  extensión  y 

en todo momento la  t ir a n te z  n ecesaria  a l  buen é x ito  d e l t r a ­

bajo  re a liz a d o , por lo  que l a  grapa o c l ip  vá p ro v ista  de 

lo s medios n ece sa rio s para aumentar e l  e fe c to  de su jec ió n , 

por ejem plo , una esp ecio  de brazos de l a  grapa o c l ip  debida­

mente a l is a d o s  que enlazan entre s i  evitando la s  protuberan­

c ia s  o cavidades que puedan p e r ju d ica r  e l  m ateria l empleado 

para e n r o lla r .  La grapa o c l ip  puede c o n s i s t i r  en dtos rayas 

o c in ta s  en lazadas entre s í  o bien de una s o la ,  debidamente 

doblada, formando dos b razo s, que se  unen bajo  la  presión  de 

un muelle y también de dos c in ta s  reciprocamente a r t ic u la d a s  

a presión  o presión  e l á s t i c a .  L& grapa o c l ip  de acuerdo con 

e l  presente invento f a c i l i t a  l a  t ir a n te z  r íg id a  de la s  c in ta s  

co locadas en forma de manga o puño, asegura una duradera con­

servación  de dicha t i r a n te z , es f á c i l  de l le v a r  a cabo y d e s­

dé luego de e jecu ción  mucho más ráp ida y \segura que lo  re a ­

liz ad o  h asta  ahora, suprimiéndose a s i  l a  operación de c o r ta r  

l a  c in ta  de pap el d e l r o l lo ,  puesto m e l a  c in ta  puede se r  

cortada debidamente por l a  a r i s t a  de la  g rap a . También pue­

de e v it a r se  e l  corte de l a s  cuerdas o alambres empleados pa­

ra  su je c ió n . Dicha f i ja c ió n  puede l le v a r se  a oabo por perso­

nas no e sp e c ia liz a d a s  en dicho tr a b a jo , y de manera ir re p ro ­

ch ab le , logrando siempre l a  n ece sa ria  uniformidad y propor­

cion alid ad  en e l t r a b a jo . Por o tra  p arte  se obtiene una eco­

nomía con dicho tra b a jo  puesto que la s  grapas o c l ip s  emplea­

dos pueden emplearse durante v a r io s  añ o s.

La f i ja c ió n ,d e  acuerdo con e l  presente in ven to , presen ta 

además o tra s  v en ta ja s  entre e l l a s  l a  de que a l  emplear un pa­

p e l engomado debidamente preparado ya e l  t r a b a jo  se  e fe c táa
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sin  mancharse n i la s  manos n i lo s  v e stid o s  de loa operario s y 

e l  engomado o encolado se  r e a l iz a  s in  Que forme arrugas y la  

colocaol&n d e l papel es más f á c i l  de r e a l iz a r ;  e l  q u ita r  la  

goma o c o la  se  hace de manera rápida y f á c i l  s in  que por e l lo  

se  perjudique en lo  más mínimo l a  co rteza  d e l  árbol', e lev án ­

dose en un 4 o en un 5% e l  rendimiento obtenido y mejorándose 

notablemente l a  c a lid a d  d e l producto o tra b a jo  r e a liz a d o *

En lo s  d ibu jo s que se acompañan, van representados unos 

ejem plos, a modo de e jecu ción  d e l in ven to .

La f ig u ra  1 muestra una forma de e jecu ción  de l a  grapa 

e  c l ip  que s irv e  para la  f i j a c ió n ,  en v i s t a  de fren te  y l a ­

t e r a l *

j

La f ig u ra  2 rep resen ta  o tra  forma d is t in ta  de e jecu ción  
en v i s t a  l a t e r a l .

15 -  La f ig u ra  3 m uestra, en represen tación  esquem ática, una

c in ta  f i ja d a  a l  tronco mediante una grapa o c l ip  según la  f i ­
gura 1 .

S@gán la  f ig u ra  1 , la  grapa o c l ip  e s t á  co n stitu id a  por 

una e sp ecie  de c in ta  e l á s t i c a ,  por ejemplo un alambre de ace- 

2o -  ro no oxidado, e l  cu a l vá doblado debidamente para formar a s i  

dos brazos de la  grapa situ ad os uno fren te  a o tro  (1 -2 ) .  Con- 

- t r a  l a  acción  e l á s t i c a  de la  c in ta  o alambre pueden i r  lo s  

brazos comprimidos entre s i ,  con lo  cu al son mantenidos en 

dicha p o sic ió n  mediante e l  d isp o s it iv o  e lá s t i c o  (3) del bra- 

25 -  zo ( 1 ) .  En e l  brazo (1) se han quitado la s  protuberancias (4) 

Que encajan en lo s o r i f i c io s  correspondientes (5 ) d e l otro  

brazo (2) a f in  de mantener e l  m ateria l empleado para enro­

l l a r  situ ad o  entre lo s  brazos y  enpos&d32b tira n te  y f i j a *

Ib acuerdo con la  f ig u ra  2 , l a  grapa o c l ip  e s t á  formada 

por dos p a rte s  d i s t in ta s  (6) y (7 ) la s  cu ales mediante l a  ac-3o
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eión  de lo s d isp o s it iv o s  e l á s t i c o s  (3 ) p re v isto s  en ambos 

extremos de la  parte  ( 6 ) ,  son unidas en tre s i .  Las protube­

ran cias y cavidades que en cajan  reciprocamente van d esign a­

das en ambas p a rte s de l a  grapa o c l ip  con lo s  números (9)

y ( 10) .

E l  procedim iento para  la  f i ja c ió n  o co locación  de una 

c in ta  ha sid o  d e sc r ito  en conexión con l a  f ig u ra  3 y median­

te  e l  empleo de una grapa o c l ip  según la  f ig u ra  1 . E l e x tre ­

mo (1 1 *) de la  c in ta  (11) es cambiado hacia abajo  y doblado 

alrededor d e l brazo (1 ) de l a  grapa uniéndose con l a  grapa a l  

tronco d e l á rb o l. Seguidamente l a  c in ta  es en ro llad a  alrededor 

de dicho tron co , entre lo s  brazos de la  grapa,fuertem ente estjL 
rada y f i ja d a  mediante lo s brazos de la  grapa (2) que se  h a lla  

t r a s  e l  d isp o s it iv o  (3) de modo que l a  c in ta  en ro llad a quede 

en su s i t i o  fuertemente adherida y conservando l a  debida t i ­

rantez en toda su  s u p e r f ic ie .  Seguidamente e l  papel es c o r ta ­

do o separado d el r o llo  mediante l a  acción  d e l brazo de la  

grapa ( 2) .

N O T A

En resumen l a  presente patente de invención recaerá  so­
bre l a s  s ig u ie n te s  re iv in d icac io n es*

l a . -  D isp o sitiv o  para l a  f i ja c ió n  de c in ta s  en ro llad as 

alrededor de troncos de á rb o l, barras o s im ila r e s ,  e sp e c ia l­

mente c in ta s  con co la  o goma orugu icida y adecuadas para co­

ger in se c to s , c a ra c te r iz a d o  por que lo s  extremos enlazados en­

tre  s i  do l a  c in ta  en ro llad a  alrededor del á rb o l o barra y de­

bidamente e s t ir a d a ,  cooperan con una grapa o c l ip  que se  ex­

tien da a todo lo  ancho de la  c in ta  cuya grapa mantiene la  c in ­

ta  con la  debida t ir a n te z  y en toda su  ex ten sió n , por lo  cual 

l a  grapa vá p ro v is ta  de medios para e lev ar  e l  rendimiento o 

acción  su je ta d o ra , por ejemplo bien p arte s  a l i s a d a s  de l a  g ra-
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pa o b razo s, entre s i  en lazad o s, encajando entre s i  l a s  protu­

beran cias y cavidades que pueden p e r ju d ica r  a l  m ateria l o c in ­

ta  empleada para e n r o lla r .

2 a .-  D isp o sit iv o , según la  re iv in d icac ió n  la  caracterizad o  

poir e l  hecho de que la  grapa o c l ip  e s tá  co n stitu id a  por dos 

c in ta s  o bien por una s o la ,  debidamente doblada, para formar 

lo s brazos de la  grapa, la s  cuales se unen o comprimen entre s i  

mediante p re sió n , especialm ente presión  e l á s t i c a .

n 3a.- D isp o s it iv o , según l a  re iv in d icac ió n  la  c a r a c te r iz a ­

do por e l  hecho de que l a  grapa e s t á  co n stitu id a  por dos partes 

d is t in ta s  la s  cu ales se unen o comprimen entré s i  a p resión , 

especialm ente presión  e l á s t i c a .

4 a .-  "DISPOSITIVO PARA LA FIJACIÓN DE CINTAS ENROLLADAS 

ALREDEDOR DE TRONCOS DE ARBOL, BARRAS 0 SIMILARES, ESPECIALMEN­

TE CINTAS CON COLA 0 GOMA ORUGUICIDA Y ADECUADAS PARA COGER IN­
SECTOS"

Según se describe  en l a  presente memoria que oonsta de

s e i s  h o jas e s c r i t a s  a máquina por una s o la  cara  y d ib u jo s .

Madrid, 14 de Enero 
Francise 
P. P ^
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