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1l,- 10s encadsticos empleados actuakqénte para pisos y mue
bles, presentan serfSé incoavenienteé de 1los que por sdlo ci
tar los mds importantes, se citardn los siguientes; ser res-
baladizog, producliendo ceidas; de poca cbnsistencia, hacien=~

S+~ 40 que sz marquen hode clase de huellas,'y produciends brie.
110 de escasa duracidn; se desperdicia gran cantidad de PTD =
duc+o que se acumula en las quiebfas ¢e la madera, y por dla
timo, son antiecondmicos, no sdlo por lo gue se dasperdicia,
sino tambidn por aumentarse considersblemen*e el coste de ;Tp

10,- ducto con el importe del envase ue hojadelata, que ademds pes
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15,-

judica a la eéonomia general nacional al obligar el emplet de
éefe material que, encarecido, es no obstante preciso para o-
tros usos pués si bién existen algunos encausticos sdlidoa
éu natursleza no evita ninguna otra de las desventajas enumew
radas,

El detenido ¥ metddico estudio de kas mismas, ha per-

mit ido encontrar uh procedimiento de fabricacidn de un encads-

20, -

a5,

30, -

35,

40, -

tico, que, de forma sdlide, puede ser aplicado directamente so
bre la maderas, dejando un brilld perfeqto y de gran duracidn;
resulta antideslizante; no deja huellas de pisadas; no gueda
entre las grietas de la madera; nd precisa envase de ninguna
claseg, ‘

Para su prepér;cidn se intioduce ér una caldera de cal
deo Ridradlico, proéisté de agitador, los diversos componen tes
en las proporciones gue mds adelante se indicen y en grden in-
veéso al de.Las puntos de fusidn, para evitar decalentamien-
t08 perjudiciales,-y una vez lograda ia éompleta fusidn de to-
dos, se hace acfuar el agitaedor, pasra homogenizar la masa,

‘Esta, dessomposicidn variable, se adopta en lfneas ge-
nerales & la siguiente fdrmula:

Estearina......-.....’ 790 0/00
Cera pura de abejas,, 1eo°/oo

Rezina de pinO.ssvesce 25 °/oo
Total,...995

Cuando 21 1Iquido queda debidamente batido, se afisden

enilina y perfumeé por un total de $%/pg, y en proporciones di

ferentes segdn la intensidad del color y aroma que se Hdeseen,

procediendo seguidamente a verter el liquido asI obtenido en
moide adacuado y procurando efectuar €sta operecidn rdpidamente
para que el lfquido no pierda su homogenidad por enfriamiento,

ni rora LOT exoeco de temperatura,
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Los moides son como puede apreciarse en la rigura de
forma ce cilindro de poce altura, con un orificio centrali, y
una vez rellenos pasan 2 - una cdmara frfa, cuya temperaturs
es bastante infer;pr a la del punto mds bajo.de fusidn de los
componendess. para que el enfrismiento sea biusco y total, le-
Jando perfecta ia mezcla, pudiendd a la sdliés de dicha cdma-
ra, vaciarse los moldes; quedandd el encadstied disvuesto para
el usp, sin precisar envase alguno y procsdiendo rdpidamente

-

ak empaquetado,

L.a forua del mdolde tle:e por finalidad que La yazsti-

lla de encavstico no ofrezca resitéencia al ser aplicada con .

Tayudé de un dispositivo de mangd .argd que Se sujeta .0r el ori ‘

filcio central,

La forma, tamafo y cow:posicidn de las paatillas, podrén
varisr en detalle, pera su.mayor rendimiento en lés diversas
aplicaciones sin gue ello suponga variacidn del procedimierto
descrito, | |

¥ 0 T &

l¢e,- ”PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE UN ENCAUSTICO
SOLIDO PARA USOS DOMESTICOS», que se caracieriza por echar en
una caldera de caldeo hidradlico provisteség$agiﬁador; Estea-
rina, cera purs de ébejes y res ina dqﬂpiﬁé,:en drdéen inverss
al de los respectivos puntos de fusién, y una vez lograds ést.
se pone en marcha el agitador, hasta queAlogziﬁa una perfecta
homozenidad de l& mezcla, se aiade anilira colorante y perfume
y sz vierte en moldes, que pasan seguldamente a una cdmara fri
gorfrfica, cuya temperaturs es muy inferior sl punto de fus idn
mgs bajo, para producir un enfriamiento brusco y‘total de la

mezcla, que a la salida de la cédmard es sacada de las:moldes y

empaguetada para su uso,
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£€¢,~ »PROCEDIMIANTO DE PREFPARACIDN BE UN ENCAUSTICO
SOLIDC ?ARA USOS DOMESTICOSe», segdn la réivindicacidﬁ pri. |
nera), caracterizado por que los moldes, con?orman las pasti
llas en tilindros de poca altura, y de aristas matsdas, que
estdn provistas de un agujero central, para la sujéccidn del
dispositivo de hango largo, empleado en su aplicécidn;

3&,~ WPROCEDIMIE™TC DE PREPARACIOM DE UN ENCAUSTICO
SOLIDC Pala USOS DOI@-AESTIC.OS”, scgin las reivindicaciones an-
teriores, veracterizaio porque los productos que forman el
encadstico, son aproximadamente, un 79 4% de estearina, un
18 % de cera pura de abejas & un &'6 4 ﬂe’resiné de pino y
aniliné eolorante y perfume en la guaatfa necesaria para lo-
grar el aroma que se gesze,

42 y dltimo,- »PROCEDIMIENTC BE PREPARACION DE UN
ENCAUSTICO PARA USOS DOMESTICCS», segun se describe yvrei-‘
vindica en dsta neroria descriptiva y~se‘ikustfa con =21 pla-
no gue a ia misns de acompaﬁa; ‘

La cual consta de cuatro_hdjas recanografiadss por
una sdls cara, y un plano,
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Madrid 12 de Enero de 1949,
£ A DE TORZUNEGUS




D, Nicolas Ferndndez Ddrez,- (Hoja dnica)
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