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De una Paien+n .ne Inveacidn por vein te  anos en España, co­
mo nueva v íi. _ .y de propia invención por: ^PROCEDIMIE^O DE'PRE- 

PARACIÚM DE ENCáUs^ICO SOLIDO USOS DOMáSTICCS".-

a f a v o r  d e

B. NICOLAS FERNANDEZ PEREZ 

Nacionalidad española - 

EL BURGO (I,á CORONA)

i <- Los en cáu sticos empleados actualm ente para p iso s  y mué

b le s , presentan se r io s  inconvenientes de lo s  que por sd lo  c i 

t a r  lo s  más im portantes, se c itarán  lo s s ig u ie n te s : se r  r e s ­

b a la d iz o s , produciendo c a íd a s ; de poca c o n siste n c ia , hacien- 

5 ,-  do que se  marquen toda c la se  de h u e lla s , y produciendo b r i­

l lo  de escasa duracián ; se  d esperd icia  gran cantidad de pro­

ducto que se  acumula en l a s  quiebras de la  madera, y por á i -  

timo, son antiecondm icos, no sdlo por lo que se  gaep erd ic ia , 

sino tambián por aumentarse considerablem ente el coste de pro 

1 0 .-  ducto con e l  importe del envase de h o ja d e la ta , que además per
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jud ica a iá  economía gen eral nacional a l  o b lig a r  e l  empleo de 

á s te  m ateria l que, encarecido, es no obstan te p reciso  para o- 

tro s  u so s, puás s i  bión ex isten  algunos en cáu stico s só l id o s , 

su n atu raleza  no ev ita  ninguna otra de la s  d esven ta jas enume- 

1 5 .-  rad a s .

E l detenido y metódico e stu d io  de l a s  mismas, ha per­

m itido encontrar uh procedimiento de fab ricac ió n  de un encáus­

t ic o ,  que, de forma só l id a , puede s e r  ap licad o  directam ente so 

bre la  madera, dejando un b r i l lo  perfecto  y de gran duración; 

2 0 .-  re su lta  a n t id e s liz a n te ; no deja h u e lla s  de p isa d a s ; no queda 

en tre  la s  g r ie ta s  de l a  madera; no p re c isa  envase de ninguna 

c la sq .

Para su  preparación  se introduce dn una caldera de cal 

deo A id raó lico , p ro v ista  de a g ita d o r , lo s  d iverso s componentes 

2 5 ,-  en la s  proporciones que mós ad elan te  se indican y en órden in ­

verso a i  de io s  puntos de fu sió n , para e v it a r  decalentamien­

to s  p e r ju d ic ia le s , y una vez lograda la  completa fusión  de to­

dos, se  hace actuar e l  a g ita d o r , para homogenizar la  masa.

E s ta , descomposición v a r ia b le , se  adopta en l ín e a s  ge- 

3 0 .-  n e ra le s  a la  s ig u ien te  fórm ula:

E s t e a r i n a . . . . . . . . . . . .  ?90 % o
Cera pura de a b e ja s . .  180 % o
R esina de p in o . . . . . . .  25 % o

T o t a l . . . .9 9 5

3 5 .-  Cuando e l  líq u id o  queda debidamente b a tid o , se  añaden

an ilin a  y perfume por un to t a l  de 5**/oo* 7 en proporciones _di 

fe ra n te s  segdn la  in ten sidad  del co lor y aroma que se deseen, 

procediendo seguidamente a v erte r  e l  líq u id o  a s í  obtenido en 

molde adecuado y procurando e fe c tu ar  ó sta  operacAón rápidamente 

4 0 .-  para que e l  líq u id o  no p ierda su homogenidad por enfriam iento, 

n i aroma por exceso de tem peratura.
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Los mo-ides son como puede ap re c ia r se  en la  fig u ra  de 

forma de c ilin d ro  de poce a l tu r a , con un o r i f i c io  c e n tra l, y 

una vez re lle n o s  pasan a una cámara f r í a ,  cuya temperatura 

4 5 .-  es bastan te  in fe r io r  a la  del punto más b ajo  de fusidn  de lo s 

componentes^.para que e i  enfriam iento sea brusco y t o t a l ,  de­

jando p erfecta  na mezcla, pudiendo a la  s á i iá a  de dicha cáma­

r a , v ac ia rse  lo s  moldes, quedando e l  en cadstico  d ispuesto  par^ 

e l  uso , s in  p re c isa r  envase alguno y procediendo rápidamente 

5 0 ,-  a l  empaquetado.

La forma del molde tien e por f in a lid a d  qu.e la  p a s t i ­

l la  de en cadstico  no o frezca  r e s is te n c ia  a l  se r  ap licad a  con . 

"ayuda de un d isp o s it iv o  de mango largo  que se su je ta  por e l  o r i  

f i c io  c e n tra l.

5 5 .-  La forma, tamaño y conposicidn de la s  p a s t i l l a s ,  podrán

v a r ia r  en d e ta l le , pera su  mayor rendimiento en l a s  d iv ersa s  

ap lic ac io n es sin  que e l lo  suponga variac id n  del procedimiento 

d e sc r ito .

N O T A
6 0 .-  l e . -  "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE TN ENCAUSTICO

SOLIDO PARA USOS DOMESTICOS", que se  c a ra c te r iz a  por echar en 

una caldera de caldeo h id ráu lico  p rov ista^e^-ag itad ory  E stea­

r in a , cera pura de ab e ja s  y re s in a  de^pinO, en Orden inverso 

a l  de lo s re sp e c tiv o s  puntos de fu sid n , y una vez lograda á s t j  

65 .-  se pone en marcha e l  a g ita d o r , h asta  que lo&páda una p erfec ta  

homogenidad de la  m ezcla, se añade a n i l i  a colorante y perfume 

y se v ie r te  en m oldes, que pasan seguidamente a una cámara f r i  

g o r f f ic a ,  cuya tem peratura e s  muy in fe r io r  a i  punto de fu sidn  

más b a jo , para producir un enfriam iento brusco y to ta l  de la  

mezcla-, que a la  s a l id a  de la  cámara es sacada de las<< moldes y 

empaquetada para su  uso.
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S o .-  ^PROCEDIMIENTO DE PREPARACION BE UN ENCAUSTICO 

SOLIDO PARA USOS DOMESTICOS*, según la  re iv in d icac ió n  p r i-  

raera, caracterizado  por que loa  m oldes, conforman la s  p a s t i  

7 5 ,-  l i a s  en b ilin d ro s de poca a l tu r a ,  y de a r i s t a s  matadas, que 

están p ro v ista s  de un agujero c e n tra l, par^ la  su jección  del 

d isp o s it iv o  de mango la rg o , empleado en su a p lic a c ió n .

3 6 .-  ^PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE UN ENCAUSTICO 

SOLIDO PARA USOS DOMESTICOS",, según l a s  re iv in d icac io n es an- 

8 0 .-  t e r io r e s ,  veracterizado  porque lo s  productos que forman el 

en caú stico , con aproximadamente, un 79 % de e s te a r in a , un 

18  % de cera pura de ab e ja s  y un S'&  % de re sin a  de pino y 

an ilin a  colorante y perfume en la  cuantía n ecesaria  para lo ­

grar e l  aroma que se á e sa e .

8 5 .-  43 y ú ltim o .-  "PROCEDIMIENTO BE PREPARACION DE UN

ENCAUSTICO PARA USOS DOMESTICOS", según se d escrib e  y r e i ­

v in d ica  en ú sta  memoria d e sc r ip tiv a  y se  iMustra con e l  p la ­

no que a l a  misma de acompaña.

La cual consta de cuatro hojas m ecanografiadas por 

9 0 .-  una só la  c a ra , y un plano.

Madrid 12 de Enero de 1949.



D. N ic o lá s  Fern^náez r á f r e z .- (Botga t ín ic a )
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