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i MALA FEPRODUCCION

POR DEFECTO DEL ORIGINAL
M

PATENTE DE INVENGION
por VEINTE afiog

en EsPafia

Para: "Un nuevn procedimiento de fabricacidédn de perfiles

metdlicos, industrisles v decorativos®.

4 favor de: Don Antonlo Guamén Folgueras, de nacionalidad

espafiola, domicilindo en Madrid, calle de Cal-

vo Asengio, nimero 4,

MEMORTIA A

Esta invencidn es relativa a un nuevo procedimiento de
contruccidn de perfiles metilicos, industrinles y decora-
tivos, as{ como de cuslesguiera otrag gubstancias plega-
bles y maleables, con la que sS6 tiends a conseguir una
particularizacidén o adecuacidn de este género de unidades,
con economia de materisl, & fineg Witiles o prdcticos, poca

gravitacién de sus elementos conatitutivos, facilidad de
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manejo y montaje, sencillez de transporte y eficacia deco=-
rativa, resistencia en flexidn v compresidn, facilidades
de empleo de materiales laminables, ¥ moldsables, én frio

o en caliente, igualdmd de resistencla con menor coeficlen-
te vibratorio, posibilidad de ampleon 4e retales o residuos,
facillidades de empelmes longitudinales por remachado, pe-
gado o soldadura, sencillez de laboreo o manipulacidn, po=
sibilidad de su tratemisnio por bafios galvdnicos, larguf-
sima duracidn, rasistencia a loas agentes atmosféritos; pre~
cios unitarios mds econdmicos que los de elementos simila-
res utilizados habitualmente, etc., etc., sin que las pre-
dichas venta jas y novedades lo sean a tftulo de enunciado
limitative, sino, por contra, de simple informacidén u orien
tac 6n, Su utilizacidn vuede ger miltiple, bien anlicada

a la carpinteria metdlica, en general, cublertasg y teja-
dos, Jjambasg, moldurasg, marcos, raecusdros y cornisas, ban-
guetas y carriles, camas y somiers, cocinss, guarnicionado
4de muebles y utensgllios, viguéria, apoyos ¥ columnas, anun-
clos luminosos y corrlentes, guardavivos y tapajluntas, esg-
caleras, borriquetes, sillerfa, rodapiés, proteccidn de
agscensores, montacargas y simllares, radladores, letras y
nimeros en relieve, plafones y armaduras, apoyos, indica-
dores luminosos y faroles, material de laboratorio, cli-
nicag y hospliales, fregadores y lavaderos, verjas, plla=
rotes, postes de conduccidn elébctricos, vierteaguass, tira-
dores, albardillas, rsslas, escusdrag y oartabonss, tripo-
des, paragolpes, porta-escobillasg, burletes, angarillasg y
cemillas, lucernarilos, techos y tabiques, ventiladores,

cierreg v eelosfas, campanas y chimeneas, mirillas, guias,
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chessis para vehi{culos en general, tapag-regigtros, repi-
88s ¥ vasgareg, etc,, etc., etc,

Son ya conocidos difersos tipos de perfileg metdlicos,
industrinles y decorativos, pero, todog ellos, sin excep-
ciones, suelen ser de muy dificil o imposible adaptacidn a
circunstanciss singularf{simss especiales o de particularidad,
por determinantes, que, wnas veces, atafien a su Propioc vo-
lumen, otras a su excesiva gravitacidn, y, por fin, muchss
de ellas, 2 su estricta rigidez, a su carencia de maleabi-
lidad, a sus formas de peculiaridad inalterables dentro de
unos tipos de construccion universales, coste excesivo, di-
flcultades de transporte, falta de flexibilided, excesos de
vibracidn, soldado » empalmado dificultoso, doblado y cur-
vado casl imposibles, empleo magivo de materiales, alabeos,
mermas, asgridez, precios unitarios altos y excesivos, etc.,
atc.

Se consigue con la presente invencidn, que, cuantas cir-
cunstancias adversas se relacionan 4e anterioridad, se re-
guelvan debidamente, as{ como que, cualquiar tipo de perfil
industrial y decorativo, construido bajo su designio técni-
co, cubra de manera perfecta, las exigencias de todo orden
al mlsmo inherentes, que no pueden conlg@gulirse, por manera
total, en log perfiles corrientes o normeles. Ia escasez
de sus tipos ¥ la poca variedad de sus caracteristicas en
los vredichos perfiles metdlicns normales, limitan, pPor mo-
do extraordinarioc, una profusidn de sug aplicaciones nrdce
ticas, desterminando, en buena cons@cuencia, un encsrecimien-
to ea la construccidn en general, asf como en 1a fabricacidn

de ciertos elementos suplementarios y de integrado o compo-
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sicidn, que, en bastantes circunstanciea, la supeditan, in-
fiuyen, determinan o califican, bigq expraesaments, FPor re-
gla general, los tan repetidos perfiies metdlicos normalses,
ademds de lng expuestos inconvenientes, ofrecen,’como mig
destacado o fundamental el de su coste® excecesivo, que, en

la mayor parte de las ocasiones, veda su uso o lo hace,
cuando menog, muy dificil. Por el contrario, esta creacidn
gque pretende amparo de ley, aparte de obviar las circunsg-
tanciag adversas de orden materlal de los perfiles ususles,
permite producirlos con un c¢»sste reducidf{simo, todo 1o cual
la nhacen acreedora del privilegio de su explotacidn exclu-
siva, en respeto y de acuerdo con cuanto preceptia el Egta-
tudo de la Propiadad Indusirial,

Seguidamente se degcriben la forma de ejescutarge sl nro-
cedimiento, en s{, el cual viene a culminarse después de
practicadas las cuairo fases principales de su fabrieacidn,

Ia primera de estasg fages, es la gue ge refiere al mar-
cado ¥ cortado de las bandas o tiras de chapa metdlica, o
ds otro material maleable y plegable, lag cuasles habrén de
servir para reallzar y conssguir el resultado industrisl
que se prstenda, L£llo toma realidades al marcar sobre estas
chapag de sspesores divergos 61 tamafio, en anchura 7 largu-
ra, de las plezas cue se pretenden fabricar,'y, una vez efeg
tuada esta operacidn, se procede a su cortado, bien por me-
dio de gulllotina, o, tijeras de corriente uso para estos
menesteres,

Ia segunda de lns fases citadas es aquella en la que,
una vez conseguldas lag bandas necesarias, 8stes pasan a

una mdquina o prensa, dotada de los elementos necesarios



95 para llevar a buen fin este pracedimiento, con objeto de
que, sconpladas las mismas sntre una pieza de apoyo ¥ otra
de sujecidn, esta Ultima mccionads por un husillo dotado
de su brazo correspondientse, quede en nnglcidn debida pars
ger curvada o plegada segin convenga, La pieza de sujecidn

100 antes citada, puede ser cambiads, a voluntad, segﬁn vaya a
ser el trabajo a reallzar, y, las mismas, pueden estar for-
madas en semicirculo por su parte inferior, cuands sea ne-
cesario curvar antes de doblar; en gemicirculo por su parte
guperior, cuando sea obligado 61 doblez antes de curvar, vy,

1056  por ltimo, en forma puntiaguda por su vértice inferior, o,
de bigel, cuando sea necesario practicar dobleces o plegados,
blen en sentido ds Angulo obtuso, recto o agudo. Asimismo,
cusndo haya necesidad de efectuar pegtafiesdos, bastard con
que 1la bieza su sujecidén aludida sea de menor seccidn, esto

110 63, mag corta, por zu parte anterior, gque la de apoyo tam-
bién descrita,

La tercera fase de fabricacidn para conseguir perfiles
metdlicos o de otro cualquier material maleable o plegable,
viene a realizarage al poner en movimiento, manual o mecsni-

1156 camante, una palanca qua cmntiene, en gu bhase o parte cer-

‘ cana a la pleza de apoyo en donde ge asient&, otras piezas,
también variables de forma segin sea el trabajo que vaya a
realizarges, destlnadas a lograr el f'in perseguido, esto es,
al curvado o plegado de las bandas que previamente se han

120 introducido entre la pieza de apoyo y la de sujecidn, Wo tie
ne mss que encajarse €n la base d9 egta palanca la pileza ne-
cesaria, en relacién con la que se haya ubicado de sujecidn,

seglin gsea el traba jo a practicar, para que, sccionadas dicha
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palanca, pueda lograrse el doblez o curvado que se prsienda,
al aprisgionar, entre ambag, es decir, entre la parte exte-
rior de la pieza de sujecidén y 1la que se aloja en 1la base
de 1la palanca, la banda o chapa metdllca o de otro material
maleable y plegable, Si, por la clase de trabajo que haya

de ejecutarse, @ste ha de llever diversos dobleces en el
mismo sentido, bagtard pars conseguir losg mismos, que, en=
tre 1a pleza de apoyo y la de sujecion, se introduzecs otra
de forma adevuada a su fin espec{fico, egto es, del miamo
tamafio gue el &e log dobleces a pfactiear.

' La cuarta fase dsl procedimiento no es otra‘que la de
engamblar entre s{, cuando sea preciso, cada uno de los Der-
files logrados, y, on fin, acabado posterior de los migmos.

4gl, pues, para la ejecucidn de este procedimiento de
fabricacidn de perfiles metilicos, industriales y decora-
tivos, o de cualesquiara clase de material plegeble y ma-
lesble, ya sea en frio o por calentado previo, bastard con
introducir la banda o chapa metdlica a perfilar, marcada y
cortada previamente, entre las plezas de apoyo ¥y sujecién,
¥, una vez aprisionads ésta por medio de su husillo, en
forma adecuada, esto es, dejando libres las partes que ha-
yan de sufrir el plsgado o curvado, hacer accionar la plan-
ca, su bage dispuesta convenlentemente, es decir, una vez
encajads en ella le pleza oportuna con relacidn a la de su-
Jecién y trabajo que ha de hacerse, hagta una alture deter-
minada de anterioridad, a fin de que, por la presidn que
ella ejerce, se logre el plegado, doblado o curvado, segin
la §perac16n a efectuar, de la chapa o banda que interese

transformar. Varias de estes operaciones, idénticas o dis-
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tintas entres si, servirin para congegulr estos perfiles,

Gon 1o deserito demuéstrase que pueden obtenerse cuantos
perfiles sean apetecibles dntendo a 1leas plezas fundamenta
les de sujecidén y de encaje en la base de 1a palanca, de les
formas adecuadas, & Intercalando, a tal fin, entre las ple-
zag de suJecidn y de apoyo, si asf se hace necesario, otra
pleza apropiada para colocar la banda o tira metdlica o de
otro material maleable, en 1la posicién que requiera cada ca=-
30 o particularidad.

Para mayor c¢claridad, y con objeto de una mayor compren=-
sién de este procedimisnto, se acampadan dos hojas de planos
en las gue pueden verse, en la figura 1&, un ejemplo de la
forma del marcadn 7 cortado de lag tiras o bandas; lasg fi-
gures <%, 58, 42 y 58, representan distintos plegados de
log perfiles parciales; la figura 62 detalla su a coplamien-
to, ¥, 1la 72 el perfil o producto final, La figura B2 es
una vista de la miquina o prensa en la que se realiza este
procedimiento, pudiendose observar nor -l- 1a pleza de apo=-
¥o, por -2- la pleza de sujecidn, por -3- 1a forma de ubicar
la banda o tira metdlica, pPor -4- 1a bage en donde se cnlo=
can lag plezag que han de servir para gupvar » plaogar 1lng
bandas o tiras metdlicas o d@ otro materisl maleable y ple-
gable, por =-7- la palanca que, a8ccionada manual o mecdnica-
mente, sirve para lograr el curvado » doblado, por =8~ el
brazo gue mueve el husillo =8-, ¥y, por -5- el chassis o en-
¢lavacién, La figura 92 es otra vista de la citada mfquins
O prenss, en la que -l- es 18 pPleza de snoyn; -2- la de su-
Jecidén que acciona el husillo =3~; -5- el chasgis; -6~ la

bese de 1la palance -7-; =8- la banda o chspa metdlica; -9-
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el e¢je, y, =10~ los cojinetes. Ias filguras 1048 a 1a 158,
muestran difsrentes ejemplos de curvar o Plegar las bandas
metélicas a fin de congsguir el resultado industrial que se
desea, esto es, los perfiles metilicos, pudiendoss ver, en
todag ellasg, por %1~ la pileza ds anoyo, par -2- la de suje-
¢idn, por -3- la bandr o pileza metdlica, y, por -4~ la pile-
Za que se ubica en la base de la palanes, En las figurag
123 y 13% puede verse, ademds, por -5~ 1a pieza con la que
ha de consegulrse dos o mis dobleces el el mismo sentido,

Las distintas formas que s8 ilustran lo gon a t{itulo de
8jemplo, ¥, por tanto, puedsn estar gometidasg a modificacio-
nes y equivglencias giempre ¥ cuando No ge altere 1o bdsico
de 1~ creacidn,

Degeritas por manera suficiente las finalidades de esta
Patente de Invencidn, solo resta hacer constar, qﬁe, 1ns
componentes necesarios para su cansecucidn, pueden ser va-
riadns 7 variables, siempre qus, rapetimns, no subviertan

su objletivided primordial.
N O T a

Por 1am Patente de Invencidn a gue se refiers la oresen-
te Memoria, se REIVINDICA:

12,- Un nuevo »rocedimiento de fabricacidn de perfiles
metillicos, industrisles y decorativos, caracterizado por-
que, una vez marcadasg y cortadas las bandag o tiras metd-
licas o de atro material curlesguiera que posea las carac-
ter{sticas da maleable y »legabls, édstas ge introducen en-
tre dos plezas qgue laaprisionan, una fija y otra movible

por medio d6 un husillo, permaneciendo sin opresidn la par-



¢

MALA FEFRODUCCION [

210

215

220

225

230

235

POR DEFEC10 DZL ORIGIN

4 86581

te que ha de ger objetn de doblado, Plegado y curvado, pa-
ra determinar ls produccién, rapida 7 econdmica de unida-
des singularizadas en su contextura, con asspegores variados,

22,~ Un nuevo procedimiento de fabricaciodn de perfiles
metélicos, industrialss y decorativos, segﬁn 1o reivindi-
¢ado en sl nunto anterior, caracterizado porque, uns vez
encajada sn la base de la palanca la pleza o matriz ade-
cuada 2 cada fin especifico, en relacidén directa con la
utilizads como de sujecidén, variable y movible, se accio-
na la mencionada palanca, manusl o mecgénicamente, hasta
una altura determinada de anterioridad, seglin gea 6l curva-
do o nlegado que ha ds practlcarse, consigulandose, con
8llo, que la banda o chapa metdlica tome 1la forrva de plega=-
do, doblado o curvado correspondiente, en razdén de las pree
siones uniformes y miltiples que sobre la materia prima
ajercen las plezas que la van amnrisionando al elevar la
citeda palanca, 7, que dados su dispositivo y contextursa,
puaden ocultar cualegquiera accsgorios constructivos de
la pileza principal de su ublcacidn, poaeyendo mejor dispo-
sicidn para situsr las masas de wrabdjo distanciasdas de 1la
14nea neutra, y, eu compresién,rsus elementos hueecos gug-
tituyen a los maclzos en igualidad de resistencia, con gran
economia,

3¢,- Un nuevo drocedimiento de fabricscidn de perfiles
metdlicns, industriales y decorativos, seglin 1o reilvindica-
4o en los puntos anterioreé, caracterizado pnrque, ouando
gea preciso efectusr dilversos dobleces aen &l mismo senti-
do, sobre 1la chapa o banda metdlica o de otra cualssquie-

ra clase de material plegable y maleabls, estos se consgi-
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gusn introduc;!hdo entre las pie2as 4® apoyos 7y de sujecidn

otra suplementaria de las mismas dimensiones que la del do-

blado que haya de practicar, pudisndose, asiriigmo, efectuar-

‘pestafieadss con solo variar 1azs dimensiones de 1a pleza dg

sujecidén, que habréd de ser mas corts, por gu narte anterior,
¥, on la medida necesarié, que la de apoyo que girve, jun-
tamente con la p:imera,péra aprisionar ls banda o'chapa me-
td1lica,

42,- "Un nuevo urocedimiento de fabricacidn de perfiles
metdlicos, industriales y decorativosg®,

Tal 7 conforme se ha descrito en la Memorila gue antece-
de ¥y a los fines que ge nan especificado, bien det?rminada—
menta,. l

Congta esta Memoria de diez hojas escritas 2 mdquina por
una sola de sus caras,

Madrid, 11 ds Eners de 1,949
ANTONIO GUZMANSFOLGUERAS

p.a/-‘“:%/ %
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PATLENTE DE INVSNCION
por VEINTE arfios
en ESPARNA

para: Un nuevo procedimiento de fabricacidn de perfiles me-

tdilicos, industriales y decorsibivog",

A favor de: Don antonilo Guzmin Folgueras, de naclonalidad

egpafiols, dmmlciliado en kadrid, calle de Cal-

vo Asensio, nimero 4,
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MEEODAIA

Bata invencidn es relativa a un nuevo procedimiento de
constriuceidn de periiles metilicos, Industriales 7 decora-
tivos, con la que ge tiends & consesuir una particulavizge
cidn o adecuacidn de este sénero de unidades, con economia
de maierial a fines utiles o prdcticos, Doca gravitacldn de

gus elementss constitutivos, faciliiad de manejo y montaje,

- e
B
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sencillez de transporte, eficacia décorativa, resistencia

en flexida ¥ compresidn, posibilldades de empleo de mate~
riales laminables y moldeables, ©n Ir'ic o en caliente,igual-
dsd do registencia con manor coefliclonte vibratorio, posi-
bilidad de emplen ds retales o roeslduocg, facilidades de em=
palmes longitudinales por remachadn, pegade » soldadura,sen-
ei1llez de laboreo o raninulacidn, Pos5ibilidsd de su trata-
miento Dor baldionsg galvdni 0o, 12 rgtlis'_[rna durs cj_én’ restgten~
cia 8 l1los agenteg atmosgféricos, Proclos unitarios mag eco-
nimicos que los ds 8lementos simllar2g utilizados habitusl-
mente, e2tC,.,, 8tc., sin jue las predichag ventaias v noveda-
des 1- soan = Lituls de enunciado limitativo, sino, por cru-
tra, deo gimple informacidn u orientdcidn, Su utilizecidn
puede g8l miltiple, bien anlicada o 1 carpinter{n metdliea
en ,oneral, cublertas y isjados, jothag, moldiras, marcos,
recurdrog ¥ eornlsas, man-ustes ¥ earrileg, eamas  somiers,
cocinas, Juaraicimacs de mudvlos T utsn:ilios, vibueria,
apoyns ; ¢olwmnas , anwacing lwilnogsg ; corrientes, susrda-
vivos 7 wvApajuates, esealsras, LIrriguetes, silleria, roda—
robecelidn de 23censgor'as, fMontscargas y similarcs, ra-
Alndares, lotras y nlmerss on relisve, plafones ¥ armoduras,

apoyos, indlecadores luminosos 7 farosleg, material de laba-

ratario, c¢iinifeas y nnspitsles, fregadoreg y levadsros, var-
jas, pilarotes, postes e eonuceidn eléetricss, vierte-

aguas, tlradores, albardillas, roglas, scscusdras y cartabo-
nes, tripodss, para-golpos, porta-escobillas, burletes, an-
garillas 7 canillesg, lucernarios, techog y tehiques, venti-

ladores, clerres 7 celosisa, camprinig y chimeneag, mirilles,

gufas, chassis para venfculos =21 yeuural, taps s=reglstros,
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repisas ¥ vasares, etc., etc., etc.

Son ys conocidos diversos tipos de perfiles metdlicos, ine
dustrisles y decorativos, pero, todos ellos, sin excepcio=-
nes, suelen ser de muy dificil o imposible adaptacidn a cir-
cunstancias singular{simas, especiales o de particularidad,
por determinantes, que, unas veces, atafien a su propio volu~
men, otras a su excesiva gravitacidn,y,por fin, muchas de
ellas, a su estricta rigidez, a su carencia de maleabilidaq,
a sus formag de pecgullaridad inalterables dentro de unos ti-
pos de construccidn universales, coste excesivo ,dificulta-
des de transporte, falia de flexibilidad, excesos de vibra-
cidn, soldado o empalmado dificultosos,doblado y curvado ca=-
si Imposibles, empleo masivo do materiales, alabeos, mermas,
agridez, preclos unitarios altos y exceslvos, otc., etc.

Se consigue con la presente invencidn, que, cuantas eir-
cunstancias adversas se relsclonan de anterioridad, se rs-
sualvan debidamente, asf como que, cuzlguier tipo de perfil
industrial y decorativo, construido bajo su designio técni-
¢o, cubra de manera periecta, las exigenciag de todo orden
al mismo inherentes, que no pueden cnnsegulrse, por manera
total, en los perfiles corrientes o norriales. Ia 6scasez de
sus tipos y la noeca variedad de sug caracterfsticas, en los
predichos perfiles metdlicos normeles, limitan, por modo ex-
treordinario, una profusidén de sus aplicaciones précticas,
determinando, en buena consecaencia, un encarecimiento en
la construccldn, en general, asfi como en la fabricacidn de
cieftos elementos suplementarios y de integrado o composle
¢ién, que, en bastantes circunstancias, la supeditan, influ-
yen, determinan o califican, bien expregamente: Por regla

general, los tan repetidos perfiles metédlicos normales, ade-
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mis de los expuestos inconvenientes, ofrecen, como mig des-
tacado o fundamental sl de su coste excesiveo, gue, &n la
mayor parte de las coasliones, veda gu uso o lo hace, cuando
menos, muy dificil, Por al contfario, asta crescidn que
pretende amparo 4e ley, anarte de obyiarlas circunstanclas
adversas de orden material de log porfiles usuales, permi-
te vprodueirlos con un ¢oste reducidfgimo, tadn lo cual la
hacen acreedora del privilegio do su explotacidn exclusivs,
en respeto 7 de acusrdo con cuanbo preceptia el Estatuto de
la Propiecdad Industrisl. ¥or Gltimo, sus caracterfsticas
serén major comprendidas por medio de 1los dibujos que se
acomjafian a egta lsmoriu, a los cusales nos referimos segul-
damanta,

Eatog perfiles metdilicos, industrisles o decorativos,
para cuyn procedimlento de fabricacidn se solicita amparo
legnl, se ejecutan empleando cnapa metdlica, de espesnras
variébles, sesun log c2sos ¥ circunstancias, 7y, plezandola
v curvandola, cuando sa haga Util o necesario, 81 plegado
7 curvado s6 realiza mediante miquinas o orengas de lag
utllizadss usualimente, o, bilen con c¢llindrog de matricses
apropiadas, a modo ds lamlnadorss, unas 7 otros 36 ugo co=-
rrisnta su 18 Industris de hiojalaterfa, Ia sistemdtica de

fabrieace

tde

An en sus distintas 7 sucesivag fages, s6 pone en
eajecutiva cortando tiras o bandas ds chapa de8l ancho que
corresponde al desarrollo del porflil, plegado ¥ curvado Jdo
las mismas en forma procedents, acoplads ds los perfiles,y,
prensado de lag pegtalias respscitivas, EBan le hoja 12 Jde

los dibujos d& que se 2campaiie este leémoria, se figura, ba-

Jo ndm, 1, 6l marcado 7 corts de lag bandas o bviras de cha-
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pa metdlica; bajo ndmercs 2, 3, 4 7 5, ¥, como 6jémplo, log

distintos plegados de los psrfiles; bajo nimero 6, €1 enzam-
ble o acoplado de los perfiles parciales, y, bajo nimero 7,

el perfil final, obtenido por el ensamble ¥y postarieo de los

perfiles parcilales,

En 1a hoja 22 de los dibujos de aue se acompaiie esta Mo-
moria, se fiuran disefios de distintas aplicaciones pricti-
cas de 6stos perfiles metdlicos, especiales. asi, vor ejam-
plo, bajo nimeros 3, 9 y 10 los corregpondientes a carpinte-
rfa metdlica, comprendiends vidrieras, montantes, puertas,
hojas 48 cierre 7 parsiansg; bajo numeros 11, 12 y 13 cu-
blertas para cristal y para tajados en general; bajo 14, jam-
bas para ouartas ¥ ventanag; bajo 16, mangustas para puer-
tag y ventanas; bajo 17, - 1, 2 y 3 - cerriles para persis=-
nas y elerres enrollables; bajo 18, 19, 20, 21 y 22, perfi-
les pAra camas y somioerg, cocinas y guarniclones de muebles}
bajo 85, perfiles para ficherog y archivadores, y, bajo 24,
25, 26, 27, 28 y 29, viguetas para construceldn y pecfiles
comerciales en genaral,

En 12 hoja 32 de los didbujos cue se acompafian, se figuran
disefinos, siemprs s tiiulo ds ejemplo, de otras distintas
aplicaciones vricticas del objeto do esta Patented Az{ ve-
mos bajo nimero 30, - 1 y 2 ~ vigag armadas y estructuras
metdlicas; bajo 31, mamparlsnes de ssealera; Dpor 32, arma-
duras de anuncios luminosos; por &3, marcos de cotlzaclones
¥ publicldad; oor 34, gusrdavivos y tapajuntas; por 35, si-
llas y banguetas; por 36, esnillas y borriqustas; por 37,
@gcaleras; por o8, pasamanos de escaleras, balcones y ante-

pechos; por 39, rodapiés; por 40, proteccionss de ascenso-
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res y montacargss en _eneral; por 41 y 42, armaduras @ 6X-
tensidn pars hormigzdén armado, soportes en general y esturc-
turas metdlicas; por ¥3, 44, 45, 46, 47, 48 -~ 1y 2 - ¥ 49,
elementos de radiadores, letras y udmeros en relieve, arma-
anas de pantallas, armadurasvde plafones 7 récuadros, ar=

maduras ae faroies, nostes para indicadores v apoyos en ge-
neral, y, tableros de dibujo, respeciivamente;

En 18 hoja 48 ds los dibujos adjuntos, y siempre a ti-
tulo de sjemplo, se expresan oitvos tantos motivos de apli-
cacidn de este invento, sin salirse del objeto primordial,
esto es, consecducidn de perfiles metdlicos industriales y
decorativos. De egta manera pndemos ver bajo nim, 50, me=
sag de oficina, labokatorio, clinica, hospitales, etc.; ba-
jJoB1y 82 -« 1y 2 ~ fregadaros y lavaderog; por 83, verjas;
ba jo 54 y 55, pilarotes para cerramientos, estructuras me-
tdlicas 7 envallaedos; por 56, - 1y 2 - nostes de conduccidn
de energfa eléetrice; por 57, 58 y 59, vierteaguas, tirado-
reg y albardilias; bajo 60, 61l v 62 -~ 1, 2 y 3 ~ reglas, og-
cuadrag y cartabones; por 63, c2 jas para niveles de burbujs
én general; bajo 64 - 1y 2 - y 65, - 1 y 2 - patasg v plata-
forras de tripodes y paragolpes; por 86, &7, 68, 69 y 70
- 1y 2 ~ limpla-parabrisas, porta-aescobillas y cepillos,
angarlllas y camillas, tachos y tabiques de cristal, enva-
llados de cristal, technos y tabigquses de aoristal.

Por Ultimo, la hoja 53 de 1los dibujos adjuntos, se hacen
figurar, grificamente, otros diversos ejemplos de aplicacidn
prictice del objeto de esta Patente, a saber, bajo nidmero 71
- 1y 2 - ventiladores de tablillag; por 72 y 73, cierres

ondulados y de ballesta o celosfe; bajo 74 y 75, campanasg y
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chimenens de cristal con perfilsz; por 76, 77, 73, 79 ¥ 80,
mirill~s, gufas para ascensores, montacsrgea, etc., chesis
para carretillas, carrdl, vagonetas vy carrusmjes en general,
vagares y repPlsasg v tepag-resistrog para vpozos, fosos, con-
tadores, eota.

\ .

Ias dlstintas formas cue s6 ilustrmr 1o son 3 titulo de
ajemnlo, ¥, Ddor tanto, pusden estar gomatidas a modificacio
nes y egulvalenciag siemnre y cuando nNo ge altere 1o bdsico
de la creacidn,

Descriptas, »or manera suficliente, iag finalidadegs @ in-
tegrado deo esta Patente e Invancidn, solo resta hacer cons-
tar, wue, los componsntes, nuzden gor variadog v variables
slempre, que, repitimos, no subviertan su objetividad ori-

mordid,

o TA

Por la Patente o Tnvencidu a que se refiere la presents
Memoria seo REIVIHDICA:

1e,~ Un nuevo procedin’ents d4e fabricacidn de perfiles me-
1d1icos, industrial es y dacorativos, caracterizado por mas
emacta, rdnids y econdimica partioularizacidn s agecunciin,
sjecutandolos, al mejor cumpliniento de tal spjetividad es-
ceci{fica, sobre chapa motdlica, J@ aspesores v ecalidades va-
riables, . legada, curvada, acoplada y Péstaieada, por procg
dimientos wsuales, sagin 1z convenlencia o necegidades de

cada casgn 9 singularidad.

29.~ Un nuevo procedinmiaito dé fabriemeiln qe perfiles
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metdlicos, industrides y decorativos, ceglin lo reivindica-

do en el punto anterior, caraciserizado porque, dsdas sus

formss y caracter{sticas singulares, puede ocuitar cualeg

quiera accesorios constructivos de la piocza prinéipal de

su ubicacidn,

39,~ Un nuevo procedimiento d e fabricaci’n de perfiles
metd1licos, industrid es y decorativos, segin lo reivindi-
cado en los puntoz antorlores, caractsrizado porqie, for=-
mando parte ¢ elementos resistentes en flexidn, ostenta
mavor y mejor disposicidn para situar las masas de trabajo
distanciadas de 1a linea neutra, y, en comprensidn sus
elementos huescos sustituyendo a log macizos, en igualidad
de reasigtsncla con gran ecorioriia de mataerial,

49,- Un nuevo procadimiento de fabricacidn de perfiles
met{licos, industrialesg y decorativos, segin lo reivindica
do en los puntos an teriores, caracterizado porque, dada su
forma y caracterfisticas, ofrece maysres nosibilidades de
magsa operante, en igualdad de resigtencia que sug cbngéne—
res macizos, y, todo allo, con menos movimiento en su ma-
nejo ¥y menoros vibiracionesg.

52,~ “Un nuavo proced miento de fab-icacidn de perfiles
metélicos, industriales y decorativos".

Tal y conforme 36 ha descrito en la llemoria que antsceds,
expresado en los didbujos que se acompafian 7 a los fines que
ge ha especificado biem determinadamente.

Esta *‘emoria consta de ocho hojas escritas a mdquina por

uwna sola cara,
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