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a favor de
Se A« ETERNIT, Pletra Artificiale ~ de nacionalidad itge
liang =~ domiciliada en GENOVA (Italia),
o por: ’
» Procedimiento para la fabricacién de placas, ldminas y
tubos de materiales fibrosos, en partiocular de tubos y
placas o léminag de fibro-cemento, papel y cartén »
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Memoria De scriptivwva

Son ya conocidos tanto el procedimiento como
lae méquina para la fabricacién de cartén, designados usnal-

mente con el nombre de mfquina "Redonda”,
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También es conocido el procedimiento para la
fabricacién de placasg o léminas de fibro-cemento mediante
dicha méguina, convenientemente ﬁodifica&a, Y el sistema
para la fabricaci&h de tubos que es objeto de otra paten—
te de 1la mismag titular. |

En las ingtdlacioneg empleadas para ejeoutar
estos procedimientos ya conocidos, la pasta de la tins es
recogida por un cilindro pescador recubierto por una tela
metélica filtrante. El eje de dicho cilindro es parglelo
al nivel libvre de la pasta, en la cual e halla parciagl-
mente inmerso y &l girar alrededor de su eje, el cilindro
arrastra una cgpa de pasta, gue pasa sucesivamente a otras
partes de la mdquina, ILa parte de la cubilerta del cilindro
sumergida en la pasta de la tina deja pasar, por filtraciénm,
al interior del oilindro, aguas densas de filtracifn; ade-
wés, para quitar de dicha cubierta los residuos de pasta
que guedan en la misma, una vez gque la capa de pasta ha
sido separada del cilindro y transportada hacia otras par-
tes de la instalacidén, la cubieria es sometida & la accién
de wn lavedo enérgico mediante un fuerte chorro de agua a
presién. Estas aguas de lavado, en la proporecién aproxima-
da de 10 veces la necesaria para la fomacién de la pasta,
caen en la tina que contiene la pasta. Esta tina en su in-
terior tieme un tubo de revosamiento, por el cﬁal el exce-
so de agua, conteniendo en suspensién fibras del material
empleado, pasa a unos recuperadores, donde tiene lugar, por
decantacién, la recuperacién de las fibras,

A causa de la gran dilucién resultante de estas
rarticularidades del procedimiento hasta shora conocido,
el volumen de los recuperadores tenfa que ser enorme, y la

cantidad de agua requerida era igualmente muy importante,
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Ademés , en el caso de utilizar la pasta cemento-amianto,
exigte otro grave inconveniente, y es que el cemento, men-
tenido en suspensién durante varias horas en el agua de los
recuperadores, pierde toda caracterfstica hidréulica, con-
virtiéndose en inerte y provocanio una fuerte disminucién
de la resistencia del producto,

La presente ‘invencidn, tiene por objeto un pro-
cedimiento para la fabricacién de placas o ldminas y tubos
de materiales fibromos, en particular placaes, ldminag y
tubos de fibro-cemento, papel y cartén, en el oual se eli-
minan 10s mencionados inconvenientes. ’

Este procedimiento estd caracterizado por el he-
cho de que el sgua de lavado de los cilindros se recoge se—
parademente de 1as sguas densas de filtracidn, lo que hace
supexflua la mayor parte de los recuperadores y permite gue
lag agunas densas vuelvan a entrar inmediatamente en el ci-—
clo de la fabricacién, recuperando la totalidad de las fi-
brase

El procedimiento est4 caracterizado, ademds, por
eb hecho de que las aguas de lavado se recogen en el inte—
rior del cilindryo pescgdor, de donde desaglian sin entrar en
contacto con la pasta y separadamente de las gguas densas
procedentes de la tina.

Para la ejecucidén del procedimiento objeto de
esta patente se empleé un cilindro pescador gque gira sobre
Pivotes fijos y tiene en su interior un recipiente fijo,
colocado en la posicién necesaria para recoger las aguas
de lagvado el cual comunica con el exterior por un conducto
que pasa por dentro de uno de los pivotes, gue debe ser hue-
CCe

Bste cilindro esté parcislmente sumergido en una
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tina que contiene la pasta ¥y que tiene un rebosadero, a
través del cusal las aguas aensas; filtradas a través de
la tela metflica, son elimineias a medida que se vén fory-
mendo separadamente de las agnas de lavado.

En el plano adjunto, y solamente a tftulo de

ejemplo, se representa la mdquina empleada para la ejecu~

_cién del procedimiento objeto del presente invento,

La figura 1, es una seccién vertical por el eje,
de la tina con el cilindro pescador.

La figura 2, es una seccidfn transversal, a ma-
yor eacglae

Con referencia al plano, la cifra ~l-— representa
el cilindro pescador, cuya cublerta —2- estd constituida
por una tela metdlica. Por un medio cualquiera adecugdo,
no representado en el plano, el c¢ilindro se pone en rota=
cifn en la direccidn de la flecha ~3-; —~4— as la tina que
contiene la pasta =5~, en la cual el cilindro ~l- esté par—-
ciglmente sumergido. Las generatrices del cilindro son sug-
tanoclalmente paralelas al nivel libre ~6-~ de la pasta =5—.
En la tina se situgn los soportes ~7-~, sobre los cuales es—
tén fijos el tubo =8~ y el pivote ~9-, unidos, en el inte~
rior del oilindxo, al recipiente cagptador ~10-. E1 cilin-
dro pescador esté montado, girando libremente, sobre el tu-
bo -8- Yy el pivote -9~ antes mencionados, que son coaxia-
les,

En lag dog paredes verticales opuestas y a al-
tura conveniente, la tina ~4-~ presenta las aberturas ~l1l-,
gue estén en comunicacidn con los conductos ~12~ de desa~
ghes ~13- es un tubo rociador, gue efectfa el lavado del
vilindro mediante el chorro -l4-, E1l recipiente captador

-10- esté dispuesto de forma gue recoge la totalidad de las
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aguas de lavado procedentes del tubo -13-, las cugles han
atravesado y lavado la cublerta -2-—,

La préctica del procedimiento es como =igue:

La rotacién del tambor -l- arragtra una parte de
la pasta contenida en la tina ~4-~, pasta que se adhiere & 1
cubierta del cilindro y que serd separada de éste aproxima~
demente en el punto ~15~-, en la forms conocida. £in embar-
go, la cubierta del cilindro gueda sucie de partfoulas de
pasta, las cuales son arrastradas por el chorro de las aguas
de lavado y captadas por el recipiente =10~, de donde son
eliminadas mediante el conducto ~8~, El agua densa, de fil~-
trecién -16-~, que atraviesa la cubierta del cilindro en =u
parte sumergida, se recoge en la parte inferior interna del
oilindro, de donde desagha por las gberturas —ll—- y los cop-
ductos ~12-, separadamente de las aguas de lavado.

Tento las aguns densas como las de lavado son
utilizadas de nuevo, y precisamente las ¥ltimas son envia-
das a un solo recupergdor, mieniras lag aguas densas pueden
reincorporarse al ciclo inmediatamente, sirviendo para la
dilucién de la pasta en la noria (cirouito prineipal), y el
pequefio exceso de estas aguas es enviado a la méquina holan-
desa para la formecibn de la pasta,

Segin 10 que antecede se tieme que, por el prﬁ-
cedimiento objeto de la presente invencidén, se regliza un
ciclo cerrado de producciﬁn, es decir, sin‘adicién de agua
limpia a la gque ge pone en circulacién de una vez, Por
consiguiente, se afectua‘una gran economfa (aproximadamente
un 804) en el agua necesaria para la fabricacién., Los en-
gorroaba ¥y caros dispositivos para la reouperacidn'éon casi
totalmente eliminados,_ya que un solo'recuperador es sufie

cientes La recuperacién de la totalidad de las fibres se
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realiza ficilmente mediante la reincorporacién el ciclo
de lag agums densas filtradas. Ademés,; en el caso par-
ticular de la produccidén de fidbrocemento, el cemento es
reintroducido inmedigtomente en el ciclo, antes de que-
pierda, a causa del fraguado, su capacidad de endureciw
miento. Finzlmente, el presente procedimiento hace posi-
ble el trabajo discontinuo, sin necesidad de proceder, en
cada detencién de la méquina, &l vaciado de los recupe-
redores, lo gue es causa de grandes pérdidas de fibras

y cement o,

Aungue, por razones descriptivas, el presente
invento se haya explicado en la forma que antecede e ilus-
trado con los dibujos adjuntos, en su realizacién pueden
introducirsevnumerosas modificaciones, como, por ejemplo,
invertir la direccidén del chorro -l4— de las aguas de la—
vado, haciéniolo salir del interior del cilindro pescador
y recogiendo las aguas de lavado, por medios apropisados,
en el exterior de dicho cilinire, o modificando o susti-
tuyendo las diferentes paries descritas e llustradas por
otras equlvdlentes y gue realicen las mismas funciones.
Dichas modificaciones y otras mbdificaciones y variantes
deben considerarse como comprendidas en 1los conceptos fune

damentales del presente invento, resumidos en la w=iguiente:

se reivindica como objeto e estr patente:

1.~ Procedimiento para la fabricacién de placas,
l1éminasg y tubos de materisles fibrosos, en particular de
Placas, léminas y tubos de fibro~cemento, papel y cartdn,

 caracterizado por que el agua de lavado del cilindro,pes=
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cador queda separada de las aguas densas de filtracién,

de modo que gnedan eliminsdos la mayor parte de 1os recu~
peradores, con reincorporacién inmediata &l ciclo de lag
aguas densas y recuperacién de la totalidad de las fibras,

2.~ Procedimiento segdn la reivindicacién en-
terior caracterizado por gue las aguas de lavado se recoe
gen emtes de gue puedan entrar en contacte con la pasta
contenida en la tina y son eliminadas separadamente de las
aguas de filtracién, »

3e=~ Procedimiento =zegin las reivindicaciones
enteriores, carscterizado por emplear una mdquina que com—
prende una tira gue contiene la pasta y tiene por lo menos
un rebosadero, por medio del cual, las aguas densas que
filtran a través de la cublerta del oilindro son elimina-
daé a medida que se vén fomendo y, preferiblemenfe, sepa-—
radas de las aguas de lavado,

4.~ Procedimiento seg¥n las reiwvindicaciones
anteriores, caracterizado por que la mdquing empleads come
prende un cilindro pescador que gira sobre pivotes fijos,
de los cuales por 1o menos uno es hueco, y por que, de di-
cha méquina, forma parte un recipiente fijo, colocadec en
la posicién conveniente para recoger las aguas de lavado
de la cublerta del cilindro,

5e¢= Procedimiento seguin las reivindicsciones
enterioreg, caracterizado por que; en la mdquina empleada,
el recipliente colector de las gguas de lavado se halla en
el interior del cilindro pescador, y comunica con el exte-
rior por uno o varios conductos de evacuacidn gue pasan por

el intexior del o de los pivotes huecos.

6.- Procedimiento para la fabricacién de placas,
14dminas y tubos de materigles fibrosos, en mrticular de tuw
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bos y placas © léminag de fibro-cemento, papel y cartén.
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