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El presenté invento, debido al Sr‘. Pierre Soularys
g6 refiere gl conocido procedimiento 4@ deposicion de metal
por fusidn basjo #undente® granulwdo o €n polvoe, Sigsisnao and
1ipew, sobre ung o mas pilezes, es decir, segdn 61 onpl se he-
o psper corriente eldctrice entre la pi®za ? piezas y un eleg
trodo cuys extremidad, ligerameste sepsrada 46 1la piezy,estd

sumérgide on cna composicion o fundente, en grano o en poivo,
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se refiere particul:agrmén 6. ala co’z;stituoién de
aparatos semiantompticos que, por oonSiguiente, ocupan uUp
lugar entre 1us maguina® zotomaticed sctusles, que son Trélge
tivemen te importani®s, y los aparatos menual®s existenids,
con los ocupled no @8 muy facil depositsar el metal éxmctsmen~
ts 8n el luger dese:ado; ' ‘

El presente ipvepto introduce perfeocionanléntos
en los gparato® manuales, especialmen 8 sobre este dltimo
punto.  Se refieTe sl procedimiento de depssito de met sl
por fusion, siguiendo im a 1inoa sobre ung o mas piezass por
via ei€ctrica, en 61 cusl 56 hao® pasar una corriente eldo.
trica ep tre la pi®zs o piezas y ups varilla.electrodo soste.

nida oblicu smente con relacidn & la 1{nes a seguir, aiimentas-

ds con corriente eldctrica por una condzccion de corriente

ge 1a abraza, y cuya distancim & 1s extremidad en fusidn
es suficientenepn t® peqﬁe»ﬁ. pars que 61 oaleptamisnto del
ele etrodo por efecto Joule séa suficien temey te peéquefio paras
pno dafigr la buéna diBposicidn de éste, por ejémplo, inferior
i &00e0, estendp @stg extremidad del electrodo sumergida en
Lin:a cspa de compoaicién o fundén te eén polVvo lo en grance, Bee
cifndose la deposicion 8in movimiento sepsible de treslecicn
del electrodo oon relacior & la p'ietzav, Este p‘rocodimiﬁnto
88 caracieriza porque; V

l1e) se ntilizi un eoporte de ejectrodo que gaia 1a
extremidad de €8te ep el curso de su fusion segin 1a 1{nea
dessad'a‘.

29') en ©1 curso de 1ls fusion del eisctrodo, =6 cam.

bie por deslizamiento 1a posioidn de la conduccidn de corriente
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sobre el elebtrodo pars teper én cudnta 50 mcortamiento g
cor®ecuen cim 40 esta fneién'. | ‘

- He) aﬁbvregula 1e tepsion entre 1w pieza o pidzas y
el alﬁxﬂ:mbéo en €1 curgo de upa miBma opa‘ricién por ino u
otro d¢ los uﬁdios 8iguien tes tomados sersrade o conjun ia.
mern e ; |

s} 1a conducoidn de corriente e5té provista de, g

meros, un tops que €8%4 sislagdo 40 6lla @léctricarente, Que
tocs la pieza y limite el acercamiento del ®lectrodo & ia
pieza, siendo eveptuaimen te regulable la posicion del tope

Gon Jl“9‘=‘I’9£ﬂ;o 2 la condncoion de corriepte.

b) i1a conduccior de corriepnte 6sta sometide & une

9

furza réguigble, mandads por 61 opérsrio.

El electrodo, por @jemplo, uns Varills cilfndrics

récta 48 ¥00ro para soldadura ®egin urn chaflan rectilineo,

- va colo,qado ®n un soporte 48 modo que 8@ encuen tre @n €1 mis.

mo pleno que 1g 1{nea de soldadura y que descense en €llwm,
Durent® 1y fusidn del electrodo, su extremided sigue la lireg
de soldadura, g poce dis tancia por encimal. Por otrs parte,
pari oviter e] cgleptamiento del ®lectrodo, la conduccion de
corriént® @std proxims sl extremo en fusidn y se la desplaza
de vez on cugpnde & 10 lsrgo del el,eetrddo para evitar gune.
venga & tocar las -?ie»z,gs a 80165'9,1".

ddemgs, ge regule le ton8idn on los 1{mites necesa.
rios b‘@ﬁf&:doso pof ejemplo, ®n 182 indicaciopes de un Vol t{-
meétro Cor®cygde antre e] olectrodo y las plezas y atilizando

lo8 médioe citadoa

El primero de estos doe mdios de regulacicn de la




10

15

20

26

186533
ter®idn 6@ utiliza, Oon preferencim, cuando 61 ejectrodo hace
Bn & gulo peqQueiio 001’!. la 1{nea de Boldsadurs, por ejemplO, ioe
ferior & 10#, y 1a conduccign de corri®nte no corre peligro
de tocar lg pi®za & Consecuencim de la flexibiljded d0l1 ©lec.
trodo; la regulacio'n per 'deslizuz'niento de 1m copduccidn de
corrienté® bgsta Ontonces, porque desplazemi®ntos relativemen.
te importantes de esta hucen variar poco la alturs 381 ©€16c.
trodo éncima d6 le lin®a a 8016331':, Bl s gurdo modo operas~
torioc puede utilizurseé cuwdo €] elactrodo hmo® nn &ngulo
mgyor oon la iirem @ Boldar‘. _

, La regul=ecidn por variecidn de la posicion del tope
corn relacién a 1 corduccion de corriente pueds utilizarit

solwa cuando 61 electrodo hace un arguio ou-a,lquie“r;a con 1Ias

piﬁz&.

Las figuras adjuintas rapresen ten, & titu}o de e jem.
plo, diversos modos d¢ rdelizacidn del invento gplicado = la
scldadura horizontel de doe plezas por mPdioc 46 una varille-
electrodo metdlica dospudg cuys extremided @n fusion €std
sume rgida én funden t® ¢n grangs copduoctor en cuiento'.

La figure 1 répresenta uns forma de realizacidm en
le cugl €1 opererio régula 1s tepsidn de Boldadura haciepdo
veriar la fusrza con la ocusl ase apoysa sobre 1a conduccion de
Corridn t8; 188 figure® 2 y 2 representen tne varim t® de 1a
conduccidn d@ corrient® de 3a figura 1, que permite la 6 gn-
1acion por los dos medios indicedos entes simulténea o sepa.

rad ameér te .,

La figura 1 répresenta uns forma 9imple® 4dé reglizs.

oiénrutilizadfa pers goldar 1a97piﬁz%’ 2, 3 B&gu’n su -chaflén 4,
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B1 electrodo u_ntélies deanu:ao 1 va fijedo 6p un bloque 5 Pro
v1st6 G an eje 6 pérpérndicular al ¢J& del ggujero 16 6n e}
cual pasa @1 eleotrodo y que puede girar en 1a8 gualderas 7,
g de un bastidor 9 qué forma, con ©1 bloque 5, @] soporte del
eloctrodo.. Eate bastidor reposa Sobre lae piezed a Soldar
&, & dispuestas horizontalmepte, = la2 cnalee bpodria fijarse,
evertualménte, y d&¢ 1s3 cuales esté sOparado,gor ura pleca
egslants B1; va orintado de modo que el eje 6 ses horizontal
v pﬁrpendioulﬁr s la direccion del chaflen 4, y qné el é]leca
trodo esté en o1 plano vertiosl de este chafidn.  kstas oon-
dicioneés geométricas tienen como consecuercia que el electro-
do quede ey est® plano cosndo ©1 bloque 5 gire con relacidn

a 18 guelderas 7, 8; ls extremidad l1ibre del electrodo no
puede, pues, ir ni & uno ni sl otro lado det chaflén 4‘."‘

Las piQZEP 8 ﬂoldu'estén onida® & un borpe 4& 1l
fuente de corri®nte de 8oldadura por €1 cable 10 y e} OICG-'
trodo al otro borm® por la pinza de conduccidn de corriente
i1 y el cable 157. L® pirze de conduccion d® corriente 11
5t4 mortada & frotamier to Sugve pobre 61 eleetrodo; isti
provista 46 ups empufiadura 13 que permite wcercarla al Sopor-
te 5, Un velt{metro 14 conectado & 189 piezes y al electro.
d0, indice on osds momento la tensicn ae soldsdara, 51 fun-
dente en graros 15, que debe recubrir corstamtemdnte 18 €X.
tremidad ep fusion del electrodo, @8 vertido Bobre 1as pise zu
®n tiempo oportuno, por meéio de unwm espatula, por ejemplo.

Fara ntilizar €1 sparato se coloca, antes del Snce.

~ bade, 1a extremidad libre del electrodo sobre un tampon de

@ncebajo, d6 viruty de hierre, por ejemplo, dispuesto & 38 Vep

Al
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8obre ¢l cheflaem, luego e distribuye oniformemeénte a 1o
large de 1la 1i,rs§a a soldar lé cantidad de fundepte sufici®na..
t® para toda la operacicn d4e soldasdars; igualmente 56 poe.
‘de no récubrir sntes del &pcebgde émés yu® 61 comiénzo de
la 1{nes & soidar, @stando 81 electrodo Colocado 6p poBie
@idr de epcebado 8obre el tempdm, y luego distriboir funden-
%@ durent® la progresion de la .Ooldadniul.

En @1 momento de esta colocsoidén la condnccidn,11°
8 gcerca Lodo 'lro posiblé& a le extremidsd 1ibre del electro.
do eip ponerls @p peligro, sin émbargo 4@ que toque las pie.

288 a spldar, Estando ] electrodo y €1 flujo disnuestos

de eete modo, 8@ Conectan 108 cables 10, 13 am lm fuente de

Corrients, la corriepte furde €] tampon de epcebado, lnea
go les porcione®s de furdente y del eléctrodo contiguas al
tampon . 4 medi da que e} electrodo se copsume, ls fusion

del fundente sigue el desplazamiénto de la extremided libre

‘del electrodo, que ests epntonces en fusion; 1 electrodo

hace giprar corsigo @1 bilogue b en torno de] eje 6, Sa ex-

- tremidad op fusion no puede ir sobre uram de¢ 18 piezes 2 ¢

3 porque el bloque 5 lo mantiéne épn €1 plano vertical que
pasa por la linas de mld-aﬁart; Como Bi®mpre hay fupnden-
te no fundido bajo @1 ®lectrodo sl ménocs en led proximide.
des de 1g extremidad libre, 6sta ests separade d¢ 188 piezas
@ Soldar por uns capa d® funden tb; El operario, al coal
@} volt{metro 1@ irdica la ten 8idn d® Soldsdura, sctia sobre
6] grueso 4@ @8ta cegpe haciéndowmrier 1a fuerzg con la coal
80 apoym sobre la Omimﬁadurt 12; regula estu foe rza 4d® modo

que 2@ nunténga la tension dae suldgdurt én l@8 rroximidsdee

de su valor optimo y, on todo caso, entre loe 1{mites conve

»
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nier &8, ,

Como 1% longitud del electrodo disminuye, €1 Opé.
rario deba, de vOzVOu cuando, acercar la conduocién d6 co.
rriente 11 sl bloqu® 5, d8 modo que se evite €1 paso d¢ la
corrionte Ontre este condncoidn y 1g8 piezes 8in pesar por
el eloctrodn y pars 116Ver la tensidn de spoidasdura & un va.
lor convenien u.

Como @8 uBugl onp 1@ 8oldadurs bajo fundente el@c.

" tro.conductor, €1 operario mentiépe cutra la distancia entre

18 pirnza 11 y la @xtremidad en fusidn dei electrodo, a fin
de reducir el calentemieyto del electrode a ur valor tal
que 8ste no sufry hi upa deformecion permsnén t& bajo la
fuerzs con la cuwl 80 hagcé sgpoyo sobre 1a ompnfi-idurs 12,
niura acoién quj'.mica debidm 8 13 stmdsferg smbien t&'. 4
Cagndo 1m longitud de: electredc Ontre su extre.
midad en quu‘in y @1 blogue b resulte demesiado pequefia,
se compruébs que re-aulté,muy'dulic'ﬁa de m=z; t@nSr uns Yegoe
1mcion corﬁctf; de 1s tension de ®oldedurs; se corte enton-
ces lg conducoion de corriﬁntﬁ; Este moménto 88 alceanza
en general cusmdo 1 #ngulo del electrods cor ls 1inoa a
8oldar vale unos 302, lo qti@\ corr#sponde® & nna longitud dO'
@18 ctrodo ﬂorbln de la sltura 46l sgujero 16 encima d¢ 1a8
plezes 2, 3; @sts lonlgitud pue dé hacerse pequefia por ana
cor 8truccion -gpropidls del soporte 5, 9, por ejemplo, dis.
minuyen do 18 altura 481 agnjero 16 @pcims d6 18 piezes;
8ip embargo"..s nécesaria cleérta longitud para que se pue.

de coloosr una conduccidr 46 corrieénte 311 que epoierre cop

»
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Igualmente se pusden @tilizar puru e1 encebado

otros medio® gue e} tmpén de viruta 39 hierre citado, por

‘e jemplo, un lepiz de grafito o cuglquier otre matéeris con-

duotora vy no metdiiocm: estamdo la Oxtremigjed del electrodo

colocads a poca distancia en cima d¢ 1w pieza y reocubieorta
con fundente®, ee 1w conecta, el como la pieza, s la fuente
de corriente dé soldadura, iuego 86 oorto-ciicnitn la 6xtre-
miéﬁ‘aa,“dor electrodo y 1a pieza Con ©8te lapiz, que se retira
snaegﬂid!‘. | _

Las figures Z y 3 représeptan en aslzado une varism
te del coAjua-t'o_ empufiadura 12.pinzw 11, visto ségur 8Qes di.
reccionés perpeﬁdilcularﬁs; en 1@ figura 3 pno ®e ha dibujado
m&s qué la parte del elsctrodo 1 contigum & 1w corduccion
de corriente, suponiéndose colocedos & la derecha op la fign-
ra £ el soporteé 9 y el bloqne 51.' ' -

Este conjunto, Que se depnominars “oarro" én lo que
sifne, tiep® dos rodil 169 17, 18 que forman @1 fiop‘:;_ estos
rodillos van sostenido® por una palanca shorqguillada 20 cayo
8 je de rotaﬁéu 19 gira en un sgujéro taladredo én la pinza
de corducceidn de corriente 13 y ouya rams no ahoiquiunda
30 @@ apoya Sobre una extremided de] tornillo de regulacion
21 que atreviesa la empufiadnra 12 del cm‘o‘. En ls otra
extremidad del tormillo 21 va fijo un botdpn moleteade 22 gue
8¢ epcuén tra en _lus proximidaﬁeé}del pualgar del op‘rario;

La empnﬂadura 11 tieps iguwimente el vol ti;ne tro 14
y €l dispositive de distribucién del fundente en grepos; aon
ests modo de reslizacidn, en efeoto, el fan den 1 es vertido

*

8obre 188 piszes 8 medidm del avenocs ‘d® 1a pinza 11, Este
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dis8positivo distribuidor tiene una tolva de fundente® 23 y
dos costaios 24, 25 eptre l1o8 cneles la tolve Vierte el
funderte husta que 1o elto del montdn de fundernte estd a
108 hgces ocon 1a Oxtromi&ad inferioru do esta tolva, y gue
limiten latoraglménte Olimontﬁn\vertido‘. Tien® iguglmén-
te un rascador 26 que limite ep eltura @ste monton de fun-
dente y cuya inclinacion 63 regulable por 61 boton 27,asi
¢omo una portnzno'f; 28, maniobrabl® por @1 boton 29 y que
girve, cuangdo a‘s neécessrio, pars impédir la cii'da de :funde\n-
te, » |

} Cuendo 8% ntilize este modo de Nuizécién, 8® re.
gula le sltura Vdel electrodo con ayude del boton 22 amtes de

Qncébar 1 arco: hacieéndo girar €] boton 28, se hgce girar

8] tornillo £i 1o qué hace varisr 1a diferenciw d¢ alturs

eptre l:8 ruedecillass 17, 18 y €1 @lectrodo 1, y por tmmto,
1a sltora de este® por éncima 38 188 piezas a soldar 2, 3
cuando 138 ruedecillse eatan ®n contacto con estas piezgs,

Une vez comenzadas la Soldaduras, €1 opérsrio, guiado por las

‘indicegiones del vol timetro, mantiené una distancia correa.

ta 6ntré 1ss piezes y €1 electrodo hneiendo deelizar la pin.
za 11 8obre el e1ectrod6‘.' cuendo, habiendo tomado un Vel op
nbtablo la pendiente del electrodo, ha 119gedo a 8cercar de.
ma®iedo la pinza 11 el lugar dé soldadaura, para tener ung
tex 8idn e aola;dnra correcta, aleja ol €lectrodo de g pie.
za haciondo bajar 1ss ruedecilles con T®1lacién al carre, y
por tento, girande 61 botdn 22 para empnjar la rema 30 por
el tomilloe 21,

Le® ruedecilias 17, 18 pu@dén Sustituiree por piezes




10

15

&0

186533
que no giren: es ventea;joSO én est® capo, dar g la periferia
de eptgn Pie zag tal forma qne 1a distencia de} electrodﬁ nor
sncimp d¢ 1gp plezas varie poco cuando ¢l carro es desplazado
pPara seguir e] desgaBte de] ﬂectrodo.

Est.:a golicitud que corréSponde a 1w prasen tada en

Frasciae, ©1 8 de enero de 1948, bajo @1 numero p, v. 548 178,
8@ 8Cogé a los bepneéficiocs del articuilo 51 del Vigente Estatuto
de Propieded Indus trisi.

-ETOTAf

Los puntos de invencion propiwm y nueva que se pre-
86n tn pers qué eeen objeto de esta Paténte de Invencidn en
Espafia, por VEI'E afios, sor los Siguientss; '

19'.- Ur procedimiento de dapoéicién de metal por
fusidp ®iguiendo una 1{rea sobre una o més piezas por via
eldctrica, on 61 cual se hace pePEr Bna Gorriente ejdctrica
éentre l1a pi®za o piezss y upa varille-electrodo 8ostenida obli
ousgnente® con rélacion a lalines w ®eguir, 8lirertada cor Co-
rriepte elsctrice por une corducoidn de corriente que 1a opri-
we y cuya distancim & la extremidsd én fusidn 8 suficiep temen
te pequéiia para que 61 caleptsmiento del electrodo por eMoto
Joule sen suficieptemen te p.gﬁ&ﬂo para no dsfiar la buena dis.
posiciop de este, por ejemplo, inferior s 30080, estando 6sta
extremided d¢l €lectrodo sumergids @n una capa de composicids
o fupdént® €n polvo o er granos, hacién dose él deposito sinm

. 10 =
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moviuienp to sénpible de treslscidn del electrode con rélacion a
ia piegza, procedimieén to carscterizado porque; ;

®) 9@ Otilize un soporte de electrodo que gniira la ox.
tremidad d0 este €pn o] coreo de em fusién sepin lm 1{nea diri
gida'. .

b) ®n €1 curso d6 le fusion @61 electrodo,se cambis
por deslizamiento la posicién de ;a ondnccién de corriente so-
bre e1 electrodo para tenor ep euént; ;iu acortamiento g conse-
cuencim de esta ﬂJSién’.

o) s® régnig 18 tension Ontre la pi®za 0 piezgs y €1

 electrodo en ©1 Curss de unam miema op®racion por aro u otro de

108 medios 8iguientesd tomados por Separadse o én Combinwcidn :

' &) ‘3@ conduccion de corriente ests proV1ét. al menos
de un tope que 98ta aislado 46 €lla el€otricamente,que tods 18
pleza y'limita ¢l acercsuiento del oléctroéo & la pisga, sitnéo
€Yon tuglmente rigulabm le poeiocion del tope con rélacion ala
Gonduccion de corriep tt

/3) la condnccior d® corriepte esta aomﬁtida & une

fuerza reguleble,mandada por €1 opé rario

2¢,. Un procedimiente de deposicion 3¢ metml por

Pre®1ion byjo fundente por via electrica.

Tal y como 86 ha déscrito en 1a Mémoriwe gune ante-
cede representado 6n 1os dibujos que se gcompafies y con 108
fire® que se hen ‘saie cificado,

Eota Memorias co_ns.ta de once hojss @8critas por

una 8olg cara‘.‘ _ - 7ENE. ’[949 |

Hadrid,
P.a.

Aﬁerto de EI abury /

Ch/. - 11 -
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