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PATENIE DE I NVENC10 N

que, por veinte afios, se solicita, como'propia y -
nueva, a favor de D. ELIAS QOEREJETA INSAUSTI, de

nacionalidad espafiola y domiciliado en San Sebas--

tian, y cuya Patente ha de recaer sobre un"PR6CE-
DIMIENTO DE FABRICACION DE TORNILLOS CON SECCIONES
DIVERSAS". *;V -; '

M&mM ori a* djes crip tiva

El presente registro de Patente de Invencion
tiene per objeto garantizar la e”plotacidonexcluei-

va, en todo el territorio nacional® colonias y Pro-



tectorado, de un procedimiento de fabricacion de tor
.Ailloe con secciones diversas (triangular, cuadrangu
lar, pentagonal, hexagonal y octogonal), tal y como
se describe a continuacion, con el cual se consiguen
ios tornillos especiales que, a manera de ejemplo,
se presentan en el plano que se acompaRa a esta'Hemo
ria... ." ~\

En el mencionado plano, presentado en forma.y
tamano reglamentarios (formato sencillo: treinta y
uno por veintidn centimetros),, se muestran dos de*-
las varias formas que pueden tener los tomillos es-
peciales obtenidos, o sea: ' ' n

FIGURA 1 = Tomillo especial, da seccién penta

gonal.

FiwRA 2 —Tomillo especial, de seccién trian
guiar”™ '
Cada una de dichas figuras, presentada en alza
do, lleva Junto a ella la representacion esquemati-
ca de su seccién (pentagonal y triangular, respecti-
vamente).

Las indicaciones queseen letras y lineas terrni
nadas en punto, se han hecho-en dichas figuras, re-
presentan:

A Cabeza del tomillo.

B N Cuerpo del tomillo. -
C u Corte o seccion.

D Punta.

7 DESCRIPCION:

Esencialmente, el progedimiehto a que nos re-

ferimos es como sigue:

Partiendo del redondo de acero de diametro ade
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cuado, reduciendo el alambre a loa calibres que se

186504

precisen en las formas que se adapten para la fabri-
cacién del tomillo, que serdn de seccion poligonal
(triangular, cuadrangular, pentagonal, hexagonal y

octogonal).

pichas formas se obtendran por medio de hileras
especialrlnente construidas para tales fihes.

‘ Los alambres trefilados de esta forma son so-
metidos a un nuevo trefilado para formar en ellos
unas aristas alanaladas, que hacen innecesaria la uti
lizacion de la maquinaria corriente de roscado, para
obtener los pasos.

Los tomillos tendran diferentes pasos de ros-
ca, para cuya obtencion se utilizara un aparato es-
pecial quepreducird el paso sin pérdida alguna de ma-
térial, por un simple y matematico retorcido del -
alambre. '

Una vez retorcido'el alambre queda éste conver
tido en tornillos, por medio de unas estampadoras en
frié, qie pueden producir, cada una de ellas, segan
el tipo de tomillo, de 300 a 2000 kilos por maquina
y jomada de 8 horas.

VENTAJAS;

La trefilacién del alambre en las fonaas indi-
cadas (triangular, cuadrangular, pentagonal, hexagd-
nal y octogonal), con las aristas acanaladas, ofrece
& ventaja de poder fornar los pasos sin pérdida de

material con un.rendimiento que puede calcularse en

.1.500 Kgs. por maquina y jornada de 8 horas.

, La economia de material es importantisima, pues
puede calcularse en un 40%.

Una vez retorcido, produce una seccién de ma-
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yor diametro efectivo que la del alambre con que es-
ta fabricado.

Este tomillo reemplazara con gran ventaja, en
multitud de casos a la davazon corriente (por conse-
guirse una gran sujecion), e incluso a la tomilleria
en ciertos fines,

VARIOS:

Los términos en gque queda redactada esta Memo-
ria son cierto y fiel/reflejo de* lo que se pretende
patentar, debiéndose tomar en sentido amplio™ nunca
limitativo'.* *

La forma, tamafio, proporciones y materiales
seran susceptibles de variacién, siempre que este —
cambio no altere la esencia del invento a que nos re*
ferimos.

El peticionario se reserva el derecho a obte-
ner los oportunos registros complementarios (Certi-
ficados -de Adipién) por los perfeccionamientos que
la practica del invento puedan aconsejarle en el fu-

turo, .

NOTA DE RE I VI NDI OAC.10ONE S

ge reivindica, como de la propia y/nueva inven
cion, a favor de D. ELIAS QUBREJEIA INSAUSTI, de na-

cionalidad espafiola y domiciliado en San Sebastian*,
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por lo3 extremos que a cotninuaciéon se relacionan;

PRIMERO Por un procedimiento de fabricacion
de tomillos con seccion diversas, caraoterizado pop
partirse del redondo de acero do-diametro adecuado
para obtener alambres dé seccidén poligonal, sorne-pen-

doge después a un nuevo trefilado para formar en -
ellos aristas acanaladas y efectudndose luego un sim-
ple y matemético retorcido del alambre, finalizando-
se con su estampacion en frio.

SEGUNDO = Por el mismo procedimiento de fabri-
cacion de tomillos con secciones diversas, de la
anterior reivindicacion, que se caracteriza parque,
partiendo del redondo de acero de didmetro adecuado,
se reduce elialambre a los calibres que se precisan,
pmaaciéndose por medio de hileras especiales las
formas O secciones poligonales, que se adopten ,para
la fabricaciéon daL tom illo.

TERCERO = Ror el mismo procedimiento de fabri-
cacion de tomillos con secciones diversas, de 2as
anteriores reivindicaciones, que se caracteriza por-
que una vez trefilados los alambres en la forma indi-
cada, se someten a un nuevo trefilado para formar
en ellos unas aristas acanaladas que hacen innecesa-
ria la utilizacion de la maquinaria corriente de roe—
*cado para obtener los pasos. '

CUARTO - Por el mismo procedimiento de fabrica-
cion de tornillos con secciones diversas, de las an-
teriores reivindicaciones, que se caracteriza porque
después de trefilado por segunda vez, se terminara
ae,producir el paso por un simple y matemético retor-
cido del alambre, efectuado con un aparato adecuado,

y termindndose el tom illo por medio de estampacién
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QUINTO™ Por un "PROCEUMIENTO DE FABRICACION
DE TORNILLOS CON SECCIONES DIVERSAS".

Tal y como queda descrito en la Memoria prece-
dente y para los finec que en la misma se/ dejan es-
pacificados.

La presente Memoria consta de seis hojas, fo-
liadas y mecanografiadas por una sola cara, a las
gUP &e une otra de planos, en fonm de ejemplo y rea-
lizacion del procedimiento.

Madrid, a treinta y uno de Diciembre, de mil no-

vecientos cuarenta y ocho. r

* Por autorizacion de D. Elias Querejeta Insausti.
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