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MEMORTIA DESCRIFPTIVEA

para una petente de Invencidn, por veinte &ios, por: = TANQUE - APEN
DICUTAR PARA ALIMENTACION DE MACUINAS AUTOMATICAS POR SUCCION PARA

LA FABRICACION DE BOTELLAS = & favor de Don Carloes, Horacio, Amaro
Salgueiro dos Santos Gallo; residente en Marinha Grande - Portugel -

subdito portugues.=

Para logrer un bﬁen funcionemiento y eprovechamiento de
le mdquine sutomdtica por suceidn para la fabricaciédn de botellas
es indispensable que la masse de vidrio conserve la necesarie flui -
dez.

Esto sin embargo no se logra con ios sistemas conocidos,
en los que se empleen depbsitos someros de pequefia profundidad, en
los gue exicte una divisoria fijae, por la cue circula el vidrio-
que es desplazedo por le sccidn de paletas que trabejan en sentido
vorticel y cue se inmergen intermitentemente en la masa de vidrio,
empujando a €ste paralelamente o empleando un excéntrieco que produ -
ce une dislbcacibén de la masa.

Este sistema presente diversos inconvenientes, ya mecéni -
cos, ya fisicos, tales como la produccién de ondas en la masa de
vidrio, y otros.

Igualmente en el recipiente somero asctualmente empleado

en las mdquinas automdticas por suceidn, cusndo el impulsor de vi -
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drio se detiene, inmediatsmente la mase del mismo vidrio se enfrfa
en el recipiente y se solidifica, como es 18gico.

En los hornos de fabricacidén por toma manual por ser la
temperaturs baje no den resultado los reciplentes actualmente eonc -
cidos ye que la mase de vidrio no puede nunca circular a cause de
estar demasiedo frfa y no poder consiguientemente recorrer el cir -
cuito del recipiente, en el gue las pasletas u otro cuaslguier medio
no pueden trebajar a consecuencie de la rfgidez de la mesa.

Por consigulente, este procedimiento de bandeje no puede
eplicarse, como ha ocurrido, m€s que en hornos especiales, en que
la temperatura del laboratorio puede mentenerse elevades hasta un
grado Qua permitea obtener los resﬁltados perseguidos.

Con el nuevo’sistéma otjeto de le presente solicitud de
patente, se puede trabajar con cuslquier tipo de homo, evitando
los inconvenientes arriba spuntados, ya que la mess de vidrio con -
gserve siempre la flulidez necesaria para su toma.

Segdn el invento log hornos se dotan de un tanque-apendi -
cular, el cusl permite la intermitencia del tradbajo y la parada del
impulsor de le mesa de vidrio sin que ésta se enfrfe ni solidifique.

an el nuevo tanque-apendicular objeto del invento siem -
pre que se tenge temperatura en el horno seré posiblé trabajar, ya
que la mase de vidrio se encuentra siempre flufda, igusldndose la
temperatura tanto dentro del horno como en el tanque-apeniicular
e consecuencia de Ocupér éste una profundided del horno y recidbir
consiguientemente le masa de vidrio exlstente en diecho tanque-apen -
dioular un celor constante por irradiamcidén del calor de la masa de
vidrio gue se encuentras dentro del horno.

De este modo, con el sistema objeto del invento se consl -
gue obtener un arrastre del vidrio a travé€s del cansl en que funecio-

ne le mdquine, con movimiento semicontinuo o de rotacidn ¥ no inter-
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mitente, como el gue existe en la actuaslided.

Para este objeto, segin puede apreciarse por el dibujo
sadjunto, se dispone Junto al horno un tangus-apendicular A de modo
que pueda recibir el celor irradiasdo por la mase de vidrio conteni -
da en el horno.

Iguelmente que en los depésitos o bandejas conocidas,
existe une divisoria flja por donde circeuvle - el vidrio.

En el tanque-apendicular objeto del invento se dispone
una divisoria fluctusnte B gue permite uns homogeneided mejor y més
perfecta del calor en el vidrio que se ha de trabsjar, divisoria
que estd constitufde por un material refractsario, ilustrado en for -
ma de U, uno de cuyos brazos se alojea en la pared C del hormo pro -
longédndose la otra extremlided dentro del tangue y obtemiéndose la
ecireculacién de la masa de vidrio por 1ntermgdio de un dispositivo
D scclonado por cuelesguiers medios convenientes y dotado de las
paletas 1, 2, 3 y 4, pudiéndose este dispositiw sustituir por un
¢ilindro o rodillo que deslizdndose sobre la superficie del vidrio

1o haga circular.

Gon el nuevo sistema para desplazamiento de ls mase de
vidrio dentro del tangue se consigue un movimiento suave de la mis -

me sin la produceidn de ondas u otros efectos inconvenientes,
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La presente patente, consta de les siguientes reivindiegs -
ciones:

1. - Tengue-apendiculer pare alimentecidn de mdguinas
automdticas por suceidn pars la febricacidn de botellas, carscteri .

zado por el hecho de que se prolonge exteriormente con una profun -
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dided endloga & la del horno, de forms que le masa contenida en el
tangue reciba por irradiacidn del csalor de la masa de vidrio conte -
nide en el horno, le temperaturs necesarias, gonservéndose greacias a
ésto la fluidez del vidrio para su elimentacidn el dispositivo de
suceidn.

2. - Tanque-apendicular para gelimentacidn de mdquinas auto-
méticas por succidn para la fabricacién de botellas, caracterizedo
por estar dotado de una divisoria fluctuénte constitufde por una
Pieza de materisl refractario en forma de U, une de cuyas dos remas
se encaja en una cavidmd precticade en la pared del horno, ¥y la
otra avanza por dentro del tangue, 1o gue permite formarse un censl
para la circulacién del vidrio.

3, - Tangus-spendicular paras la elime ntacidn de mdauines
automdticas, por suceidn, parﬁ la fabriceecién de botellas, cesrac -
terizado por estar dotado de un dispositivo para establecer uns
circulacién de la maese de vidrio en el tanque, el cusl estd cons -
tituldo por un rodillo eon o sin paletas, el cual, actusndo rota -
tivemente sobre la superficie de la mesea, le imprime el movimiento
necesario.

4. - Tanqme-apeniiculer pera alimentacidén de mdquinas
automdticas por succién pera la fabricacidén de botellass -

VSegﬁn se describe y reivindice en este memoris deserip -
tiva y se detalla e ilustra son 10s planos reslementarios que & la
misma se acompsefian. .

La cual constes de cuatro hojas, foliadas y escritas a

méquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 3 e Dlciembre de 1948.-
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