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PATENTE DE INVENCION

1o
N

MEMORIA DESCRIPTIVA

sobre: '
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE DISCOS DE CORCHO
NATURAL PARA CIERRES DE BOTELLAS Y ENVASES SIMILARES".
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Solicitante: CORCHERA INTERNACIONAL, S.A.

Resldencia: SEVILLA, Avenida Senchez Pizjuédn,

Necionalidad: Socliedad espafiola.

Inventor: Don Rogellio Mont Maruny.

La presente invencién se refiere a perfeccionamientos
en la fabricacién de discos de corcho natural para clierres
de botellas y envases similares, por ejemplo para los llgmados
tapones "corona" que comprenden una cédpsula metélica y un
disco ;elativaménte delgado de corcho.

Debido a los numerosos poros, agujeros y grietas que
rresenta el corcho natural, los discos gue se obtienen del
mismo para tapar envases tienen que seleccionarse cuidadosa-
mente y tan solo una pequefia proporcién del material que se
recoge sirve para ser eﬁpleado como material de obturacidn
de primera clase, mientras que el resto es aprovechable
dnicamente pare tapar envases que contengsn bebidas u otros
1lfguidos que normalmente se gasten y consuman répidamente,

0 bien, tiene que someterse a un tratamiento apropiado para

obturar los poros y grietas que posée.
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Para esta finalidad ha sido propuesto ya troguelar
los referidos discos de tiras constitufdas de dos o més
léminas delgadas superpuestas y unidas entre sf por pegado,
a fin de que los poros y grietas de una ldmina gueden tapa-
dos por la lémina o ldminas adyacentes y se convierta asi
en materia Ytil para tal finalidad la mayor parte de la
cosecha de corcho natural. Sin embargo, hasta la fecha no
ha sido lograda la realigzacién satisfactoria de tales discos,
puesto gue las dos o més ldminas superpuestas de corcho
natural se despegaban con facilidad, ya sea durante el tro-
quelado de los discos, ya sea durante su ulterior tratamiento,
0 bien al cebo de un corto almacenaje, y por ello, su fabri-
cacifn en realidad nunca ha llegado a la practica comercial.

Se ha podido comprobar gue la falta de unién entre las
delgadas léminas de corcho natural no era debida tanto a
las clases inasdecuadas de las sustancias adhesivas utiliza-
das, como al modo poco apropiado de su aplicacién sobre las
superficies de unién de dichas léminas, pues siendo dichas
superficies, producldas por cuchilles circulares, sumamente
lisas, no ofrecen adherencia sl aglutinente en la forma en
que venfa aplicéndose, o sea mediante pinceles o medios
similares,

Los perfeccionamientos gque constituyen el objeto de la
presente invencién,permiten lograr una unién {ntima vy
duradera de dos o mfs lédminas delgadas de corcho natural ¥y
congisten, en sintesis, en aplicar el aglutinante sobre las
respectivas superficies a unir mediante pulverizacién bajo
presién, de modo que constituya sobre dichas superficies
una pelfcula substancialmente continua.

La reelizacién préctica de estos perfeccionamientos se
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describe a continuecién méds detalladamente en relacién con
el dibujo adjunto, que representa a titulo de ejemplo, no
limitativo, una vista lateral esquemdtica de una mdquina
especialmente construfda para este fin,

Esta mAquina comprende, esencialmente, una bancada 1
que sostiene por la parte anterior una mesa o plataforms 2
para la colocacidn de las léminas de corcho a engomar, com-
binada con un rodillo 3 para el arrastre de estas Yltimas,
¥ por la parte posterior una cinta fransportadora gsin fin &
de salida de las tiras engomadas, gque pasa por encims de un
rodillo accionado 5 y de otro 6 combinado con un mecznismo
tensor 7. En el espacio comprendido entre el rodillo de
arrastre 3 y el comienzo de la cinta transportadora 4 estdn
montados varios ejes transversales 8, por ejemplo cinco segin
la forma de realizacién ilustrada en el dibujo, los cuales
estén dotados de aroa espaciados 9 para sostener y conducir
las léminas de corcho en el engomedo, yendo dispuesta por
encima de dichos ejes una o varias pistolaes de pulverigacién
10, preferentemente dos para el engomado simulténeo de dos

tiras de corcho. Estas pistolas de pulverizacién son actua-

Vdas por un compresor, por ejemplo a tres atmésferas, en com-

binacién con un depbésito general de aglutinante, no represen-
tados en el dibujo, y para abrir y cerrar el paso del chorro
estd previsto un pedal de gobierno 1ll., Por debajo de los '
ejes transversales 8 se halla un embudo 12 para recoger el
sobrante del aglutinante, desde el cual gqueda devuelto al
depdsito general por medio de una bomba 13, a pistén o de

otro tipo, que trabaja a una presidén superior a la del compre-
gor de las pistolas pulverizadores, por ejemplo a cuatro

atmésferas, a fin de que al propio tiempo actfe de mezclador.
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La polea motriz general 14 estd prevista sobre él eje>del
rodillo impulsor 5 de la cinta transportadora 4 y desde
ella se accionan mediante correas, bielas u otros 6rganos
de transmisifn tanto el rodillo de arrastre 3 como también

80 la bomba 13, 15 representa una lémina de corcho colocada
sobre la mesa 2 para su engomado.

Para unir entre sf dos ldminas de corcho natural de.
acuerdo con los perfeccionamientos gque constituyen el objeto
de la presente invencidn, se aplica sobre las respectivas

85 superficies el aglutinante por pulverizacién a presién me-
diante la miquina antes descrita, colocando dichas laminas
sobre la plataforma 2 de modo que queden cogidas por uno de
sus extremospor el rodillo de arrastre 3 conforme puede apre-
ciarse en el dibujo. Este rodillo, accionado desde la polea

90 motriz 14, las conduce sobre los aros espaciados 9 de los-
ejes transversales 8 y tan pronto penetren en el radio de
aqoién de las pistolas pulverizadoras 10, preferentemente gra-
duables en altura,se hace abrir el paso del chorro mediante

~el pedal de gobierno 1ll. Con ello el aglutinante gueda proyec—

95 tado con fuerte presién contra las léminas de corcho a la vez
que éstas avanzan, adhiriéndose sobre ellas y formando una pe-—
1fcula contfnua. El aglutinente que se proyecta fuera de las
lémines queda recogido por el embudo 12 y desde éste es devuelto
al depfsito general por medio de la bomba 13. Como esta bomba,

100 @egin queda dicho, trabajm a mayor presién que el compresor quse
hace actuar las pistolas pulverizadoras, se produce sn dicho
depdsito una fuserte agitacifn al penetrar en él el aglutinan-
te procedente del embudo mencionado, dandoc lugar a un perfec-—
to mezelado. La disposiocién de los aros espaciados 9§ sobre

105 los ejes transversales 8 y gque oconducen las léminas de corcho
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en la zona de pulverizacién, impide Que éstas puedan guedar '
manchadas por su cara inferior, ya que udnicamente los prbpios
ejes pueden mencharse de aglutinante y éstos no estén en
contacto directo con ias lémines. Pasafla la zona de pulveri-
gacién las lémings ya engomasdas son cogidas y conducidas por
la cinta transportadora 4, desde la cual pueden separarse a
meno para superponer las que hayen de unirse y someterlas al:
ulterior tratamiento que puede variar segin la clase de aglu-
tinante utilizado, aunque en muchog casos bastard juntar las
lédminas de corcho por sus superficies engomadas y dejarlas
secar en forma apilada a la temperatura del ambiente o bien
con empleo de celor, especialmente cuando el aglutinente
empleado hays de someterse a vulcanigacién u otro tratamien-
to térmico para convertirlo er un estado final resistente.
Cuando se utilicen aglutinantes termoplésticos, como por
ejemplo cloruroc de polivinilo o acetato de polivinilo, puede
ser conveniente dejar secar las superficies engomadas antes
de juntar las distintas léminas y superponerlas después de
secas, provocando la unién Intima de las pelfculas aplicadas
sobre las respectivas superficies mediante empleo de calor

Yy presifn.

Como aglutinante pueden elegirse varios de entre el
gran ndmero de adhesivos 1lfquidos o susceptibles de ser pulve-
rigados mediante la accién del calor, disolvente o reacciones
guimicas, que actualmente pueden obtenerse en el comercio y
gue cumplan con las condiciones de ser inertes con respecto
al corcho, de ser resistentes & las diversas acciones & que
el corcho quede sometido en su usoc normel y de poseer, en
estado 86lido, la suficiente flexibilided y/o elasticidaed

para que la unién no quede destrufda bajo presién o bajo
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flexidén del corcho y que no perjudiqué la eluauchﬁad y
flexibilidad propias del corcho. Ademés, es conveniente que
dicho aglutinante sea capaz de constituir una pelfcula imper-
meable, A tftulo de ejemplo se citan como aglutinantes apro-
piados para la realizacibn de este procedimiento la caseina,
la dextrina, la viscosa, la celulosa, el caucho natural o
sintético,'resinas naturales o sintéticas, etc., utilizén-
dose los mismos en forma lfquida, por ejemplo como disolu-
cién o dispersién, preferentemente acuosa, y pudiendo emplear-
se un solo aglutinante o varios mezclados en proporciones
convenientes o con otras sustancias que gumenten el poder
adhesivo. Cuando se utilice un aglutinante a base de caucho
natural o sintético, por ejemplo latex de caucho, se emplea-
ré4 preferentemente una mezecla vulcanizante.

Se hace constar que todo cuantoc no altere, cambie o
modifique el principio fundamental de los perfeccionamientos
descritos puede estar sometido a variaciones de dstalle,
siendo lo esenciagl lo que queda fesumido en las sigulentes
reivindicaciones.,

N O 7 a.

La patente de invencién qgue se solicita recae sobre las
siguientes reivindicaciones:

le,- Perfeccionamientos en la fabricaciébn de tiras de
dos o més léminas delgadas superpuestas de corcho natural ¥y
unidas entre si{ para el troquelado de discos para eierres
de botellas y envaeses similares, caracterigados porque el
aglutinante se aplica sobre las respectivas superficies a
unir mediante pulverizaeecidén a presién, de modo gue constitu-

ya sobre dichas superficies una pelfcula substancialmente

contf{nua.



28, Perfeccionamientos segin reivindicacién 1%, carac-
terizados porque para la aplicacién mediante pulverizacién
a presién del aglutinante sobre las respectivas superficies
de las 1ém£nas'de corcho natural a unir, se emplea ung méqui-
170 na que comprende una o varias pistolas pulverizadoras fi jas,
medios para conducir las léminaes de corcho natural por debajo
de dichas pistolas a distancia conveniente, medios para sos-
tener las léminas de corcho natural en la gzona de pulveriza-
cidén, medios para hacer actuar a voluntad las pistolas pulve-
175 rizadoras, medios para conducir las laminas engomadas fuera
de la zona de pulverizacidn y medios para recoger el sobrante
de aglutinante gque se proyecte fuera de las léminas de corcho.
38,~ Perfeccionamientos geglin reivindicaciones anterio-
res, caracterigados porque los medios para sostener las
180 tiras de corcho natural en la zona de pulverizacidén compren-
den varios ejes transversa1ee libres dotados de aros espa-—
ciados sobre los cuales ge apoyan dichas léminas.
42 ,- Perfeccionamientos segin reivindicaciones anterio-—
res, caracterizados porque los medios para recoger el agiu—
185 tinante que se proyecta fuera de las ldminas de corcho a
engomar comprenden un embudo combinado con una bomba para de-
volver el aglutinante al depdsito general, trabajando dicha
bomba a mayor presién gque el compresor gue hace actuar las
) pistolas pulverizadoras, para producir en dicho depdsito una
190 fuerte agitacidén al inyectar en €1 el aglutinante procedente
| del embudo mencionado, dando lugar a un perfecto mezclado.
58&.,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIDN DE DISCOS
DE CORCHO NATURAL PARA CIERRES DE BOTELLAS YcENVASES SIMILA-
RES,

195 tal y como queda desorito y reivindicado en la presente memo-
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cara y de una lémina de dibujos.

Madrid, 2 de Diciembre de 1948,

CORCHERA INTERNAC{®
P.P.

)

por Poder Go d-



Corchera Internacional, S.A.

Madrid, 28 dieiembr

por Poder $eove
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