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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia a la solicitud de registro de

PATENTE de INTRODUCCION

a favor de

"GUMERSINDO GARCIA S.4." P2 Eduardo Dato 7,MADRID,

| por
"UN NUEVO SISTEMA DE PRENSA HIDRAULICA
AUTOMATICA DE MOLTIPLE APLIcACIONY

La presente Patente de Introdugcién tiene por
objeto un.Nuevo Sistema de Prensa Hidriulica Auto-
médtica de Miltiple aplicacidn en toda clase de In-
dustrias donde,con una presidn total entre L y 8
toneladas, hayan de trabajarse grandes seriles de
plezas de tamaiio relativamente pequefio, comoc, P.€.,

la Quimica, para la produccidn de Tabletas a base

refractarias de hornillos, zbcalos de interruptores
y de portaldmparas, etc.; la de Pldsticos Sintéti-
cos, para toda clase de piezas aislantes y otras;

la de ustampacidn, para el troquelado, acuflacidén y

de materias pulverulentas; la Cerémica, para rvlacas
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estampacién v embutido de toda clase de pviezas;
la de Metales Preciosos'y Bisuteria, para el do-.
blaje de dos metales‘diferentes, el esfampado
y dar el brillo proplc y necesarlio a los objetos;
la Fundicidn de metales, para desbarbar-las ple-
zas fundldas en matrices o moides, arfinar o esco-
plar los agujeros v huecos; la de Herramlentas y
utensi®los pequefios, para aplicar las Marcas de
fébrica, nimeracidn, etc.; la de Encuadernacién,
para el relieve con fondo dorado de las tapas de
1ibros; la de Hojas de afeltar,para el estampado

completo y marcado de éstas; asi como infinidad

de otras Industrilas que fabriquen pequefias piezas

“en grandes masas.

Para los fines arriba indicados, se emplean
hasta hoy, generalmente,prensas de husillo, de e-
je acodado, de excéntrica y tambidn hidrdulicas o
neundticas; todas ellas de accidn tnica, de reco-
rrido invariable y no}ajustable’su presidn a 1a ac-
tualmente preclsa para el trabajo, su tamafio muy
encombrante y su manejo,a causa de las partes ex-
teriores en movimlento, peligroso.

El nuevo sistema de Prensa objeto de la presen-

" te Patente, evita todos estos}inconvenientés y ofre-

ce ademds, infinidad de ventajas.



110

W5

50

5%

60

+ 3 +

Se compone esencialmente de un bastidor de fun-
dibién hueca que'en sﬁ interior,conprende el motor
eléctrico acoplado directamente'a una bomba de alta
presidn; una valvuls de seguridad; un dilspositivo .
regulador de la marcha del émbolo y un cilindro con
émbolo; y el depdsito del 1iquido de presidn,consti-
tuido ﬁor la parte baja del bastidor. Para las pren-
sas grandes,se puede dlsponer separadamente el basti-
dor, el grubo moto-bomba y depdsito de 1iquido v el
cabezal con dispositivo regulador y cilindro con ém-—.
bolo. .

Sepin el modo de actuar el émbolo,la construccildn
dentro de la esencia del invento, nuede tener las si-
Fulentes variantes: | .

Tipo corriente,con vdlvula de estrangulacidn ma-
ne jada lentamente a mano v movimlento gradualmente a-
celerado o decelerado del émbolo,o aumento o disminu-
ciéﬁ gradual de la presidn.

Tipo de velocldad variable a mano, con rmovimlen-
to rédpido del émbolo hasta principiar la presién,mo—
vimiento menos répido y regulable durante }a accidn
de la presidn y wovimiento répido de retroceso del ém~
bolo. |

“ipo vibratorio, a mano,en que el émbolo descien-

~ de,ejerce la presidn méxima prevista,cambla e inmedia-
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tamente ejecuté presiones cortas;repetidasly unifor-
mes a manera de golpes, sobre la obra hasta soltarse
las palancas,entonces retrocede asu posibiénwde parti-
da y queda parado alli. Durante los golpes repetidos,
el émbolo sigue a la obra en su adelgazamilento por la

compresidn. La carrera de retroceso del émbolo puede

" limitarse entre 1,5 mm y el mdximo; y la carrera de

compresidn,caso de estar ajustado para el movimiento -
vibratorio, solamente por inversién al aicanzar la
presidén maxima prevista.

Lés dos Ultimas construcciones se construyen
tamblén con actuacidn completamente automdtica y re-
gulable mediante palanca accionada a mano o por pedal;
las particularidédes de estas construcciones se deta-

llaran mds adelante,a base de las figuras del adjunto

‘dibujo que representa, a titulo de ejemplo no limita-

tivo,pues podrd variar en detalles que no afecten la

esencia del objeto, sin menoscabo del alcance de la

Patsnte sollcitada, un modo preferible dé llevarlo a

la préctica._ﬂuestra

Fig.l, una vista en elevacidn lateral y corte conven-
cional,para mostrar bien el agenciamiento in-
terior, de una brensa ejecutada con arreglo a
la presente Patente,y correspondiendo las ci-

fras a las de las figuras de detalle;
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& hasta e, el cilindro, émbolo, Tapa, Pren-
sa-estopas, brida inferior, respectivamente,
del cilindro de la prensa;

a haéta c, un oorte;tranéversal a través del
cuerpo de una bomba de alta presidn y semi—corf
te transversal por el cuerpo-gufa interior y
1a parte giratoria de la misma; un corte ver-
tical bor el eje de la misma bomba completamen-—
te montada; y una seccidn pransversal de la
bombe segun 1inea C - C de 1la ¥Fig.anterior,
respectlvamente;

a hasta h, el desplece en perspectiva, de una

. construccidn alternativa de l1la bomba de alta

presidn;

el deépiece en vista exterior, del dispositivo
de distribucidn del fluido de presidn,sesin de-
talle mds adelante;

un corte vertical por el eje de la valvula de
seguridadvy regulacidn;

4 escala reduclda, segin & hasta e, una vista
en elevacidn frontal de la prensa; una vista
lateral de la palanca reguladora en sus dife-
rentes noslciones; una vista de planta y corte
horizontal parcial sewvin 1inea C - C de la
Fig.7a; un detalle en corte del final inferior

del émbolo y disposiclén del pedal,respectiva-
' mente.

.
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La prensa en su conjunto se compone esencilal-

mente de las partes siguientes: El1 armazén exterior

‘A que con su parte inferlor delantera,forma bancada Bs

7 con su parte superior delantera, forma el cabezal C

(]

y con su parte inferior trasera,constituye el depdsi~
to del liquido D; el cilindro hidrdulico 1; la vdl-.
vula de distribucién,g; lé védlvula automdtica y de
sevuridad 3; la bomba nidrdulica ); la acopladura
eldstica 5; el motor eléctrico 6; 1. placa de mon-

taje del mismo,7; el mandmetro 8; la vdlvula de in-
terruncién de cste 1ltimo,9; 1la tuberia de comuni-
cacidn entre 8 ylg?.lg; . Pulsadores de puesta en
marcha y parada 11l; anillo tope ;g;' la varllla de
accionamiento de la vilvula de distribucidn, 13; 1la
gula del émbolo de trabajo, 1ll; el indicador del ni-
vel de aceite 15; el tubo de presidén 16; el tubo de
descarga 17; el tubo de aspiracidén 18; conducto del
sobrante de la vdlvula de éeguridad,lg; los revesti-
mientos de goma 20; el filtro de aoeite 21; el ajus-
te del canbio de velocid®ad 22; entrada y sallds del

refricerante . '
1iquidof23; el tapdn de purga 2l; la conexién 1n-
ferior del termostato; 1la valvula réguladora termos-
tdtica 26; 1la palanca de acclonamiento 27 de la vdl-
vula de distribucidn, y su eje de giro 28.

Las partes principales menclonadas estdn repre-

sentadas a escala aumentada, en las otras flguras.
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E1l cilindro hidrdulico 1 estd rundido en uno con
1los pasbs del fluido a sus dos extremos; un collar
1) ajusta sobre el eﬁtremo inferior del émbblo de tra-
bajo con el que se mueve hacla arriba y hacla abajo
oguiado por la varilla 13, evitando as! el giro del ém-
bolo dentro del cilindro y teniendo el émbolo en su
extremo inferior un taladro roscado para la sujecidn
de las herramlentas preclsas. |

La vél&ula distribuldora a cuatro_vias,g, esté
en comunicacidn con la bomba hidrdulica J vy con el
cllindro de trabajo 1 y controla automdticamente la
accidn del pistdén-prensa por medlo de su palanca se-
lectora prevista en ol lado derecho del cabezal C,
(véase Fig.7 en b) que puede ocupar cinco posiciones
diferentss, o sea,12,= Ciclo simple o marcha en vacio;
22,= Inversidén de necesidad imprevista; 32, = Posi-
cidn 1htermed1a; 42), = Permanencia en su posicién
inférior bajo‘presién, v 5&), = Clclo continuo. En su
parte alta lleva dos tornlllos con contratuercas para
el ajuste del recorrido y el nimero de vibraclones por
cada'ciclo. El ajuste del recorrido necesarilo para
cada objeto en obra,se efectﬁa sujetando en posiciones
adecuadas los cotrlares sobre la varilla 15 de la dis-
tribucidn qué se maniobra a mano por palanca 27 (Figji

o a pedal e (Fig.7).
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La vdlvula de seguridad 3 (detalles Flg.6) estd

intercalada en el ciclo hidriaulico para protegerlo

~contra sobrecargas y permlte ajustar la presidn méxi-

ma del émbolo-prensa de tal modo que al Dasarse la
presidn prdeterminada, el volumen excedente de fluido
serd devuelto al depdsito D; para la graduacibn sir-
ven el tornillo y 13 tuerca moleteados en cabeza de
esta vidlvula.

La unidad de motor y bomba 6 ¥y )4 estéd montada
en la placa-soporte 7 que constituye el testero con
coJinete 1inferior del motor y soporte para 1la bomba.

Asimismo estdn moatados en esta placa la valvula de

-segurlidad 3, el filtro de acelte 21 y el nivel del

acelte. Para las prensas pequefias slrve una bomba de
aletas segin ¥'ig.3 a, b y c¢; para las mayores, una
bomba detallada en las Flgs. } a - H, de pistones
miltiples axiales. kn cuanto a la bomba de alekas,

su rotor a,movido por un.eje estriado, lleva dentro

de unas ranuras ablertas en su circunferencia y equi-
distantes,bjinas alstas formadas con hojas de acero
templado,cJla fuerza centriruga,al girar el rotor,obli~
ga lagaletas a salir de las ranuras y a‘seguir su ca—k
mino sobre el contorno interior de un anilldde acero

duro y pulldo alojado dentro‘del cuerpo de bomba;'g.

La bomba tlene dos juegos gemelos de entradafy salida$
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y por ser ambos idénticos,se describe aqul una sola
entrade y una sola sallda. Prosilgulendo el rotor su
marcha en direcéidn de la rlecha, las aletas ¢ sesul--
_rén‘el contorno del anillo y el espaclo e aumentard
de tamafio v forma asi, un vacfo vy hard qus la presidn
atmosférica obligard el liquido a entrar en la aber-
turq ensanohada f. K1l rotor seguird glrando y apri-
sionando el 1liquido entre las aletas Q'y ¢’ hasta que
dstas. 1llecuen a la posicidn g v g’ v el 1iquido 1le-
gue al espaclo h. Jomo el rotor sigue sirando,las a-~

letas g y g'serdan empujadas hacla dentro por el con-

&
=

- torno del aro d, el espacio h decrecerd y el liquido

aprisionado entre las aletas serd forzado a sélir del
espacio h y pasar a. la salidaen direccién de las fle-
chas.

Segin se ha dicho ya anteriormente,para prensas
de mayor potencla se emplea ventajosamente una bomba
construida con arreglo a los detalles de la Fig.l,y
consistente en un cuerpo general con eje,cojinete y
entradas y salidas & con tapa anular b, caja ¢, rotor
cilindrico d ¢on rodamiento a rodillos e y taladros
cilindricos axiales equidistantes sobre un didmetro
intermedlo, en los que ajustan pistones cilindricos I
huecos interiormente y reunidos por su extremo esfé-

rico,medliante zapatas g,lgualmente taladradas por su
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centro para elypaSO del acelte bajo presiédn, y pre-
vistas en su cara 1nferior; de un rebajo circular y
otro anulaq!Que facllitan el resbalamiento de la za-
pata con su correspondiente plston éilindrico sobre

la superfioieﬁnclinada h de la placa-leva 1i; el aro

‘exterior ] cuya cara interna forme camino de rodadu-

ra para el rodamiento de rodlllos ¢ y la tapa k com-
pletan esta bomba. El funclonamiento es como sigue:
Al girar el eje con el rotor d y los pistones f,4s-

tos resbalan con sus zapatas solidarias de la placag§3

sobre la superficle inclinada h de la nlaca-leva 1

f1ja en la tapa k, y quedan obligados a ejecutar un

movimiento axlal de vaivén en sus resnectivos’alojam%s
tos en el rotor,en comunicacidn con la entrada y sa-
1lida, aspirando durante su movimiento de bajada el a-
celte e impelidndolo durante su movimiento de subida.

falléndose las zapatas taladradas v el espacio de su

cara inferlor en contacto con el aceite bhajo presidn,

la presidn que ejercen sobre 1a placa-leva queda neu-
trallzada y las zapatas resbalen sobre una pelicula_
de aceite v no existe contacto metdlico.

El enfriamiento adecuado del aceite se obtiene'
medliante serpentihes en combinacidn con un termosta-
to dispuesto en la pnarte posterior de la prensa y que

abre a 1109 F.
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E1l funcilonamiento del. conjunto de una Rrensa

automdtica es como sigue: 41 efecto se supone carga-
do de aceite el depdsito en la parte baja del armazén
v ajustados 1los collares en la varilla de maniobra y
gula del nistdn o émbolo de trabajo. Pulsando el bho-
tén de puesta en mardsha, el motor eléctrica nueve
la bomba que aspira el aceite del dendsito, lo com-
orime v 1o envia,con la presidn prerfijada por regu-
lacidn de la vdlvula de seguridad, a la vélvula de
distribucidn, devolviendo el sobrante cdirectamente-

I

5] denosito. iloviendo ahora la palanca selectora de

5

1a vdlvula de distribucidn a la rayae de "Compresidbn®,
el éabolo baja sobre la pieza en obra donde permane-
C efectuahdo la presidn prefijada hasta que el ope-
rario lleva la palanca a la posicidn de"Marcha en va-
cio". Moviéndo la palanca a le pnosicidn de "Ciclo
simple" & inmediatamente atras a le de "iarcha en va-
clo", el émbolo bajard, ejerce la presidn prefijade
sobre la nieza en obra, ¥ lueco sube a un tope ds re-
tencidn en el limite superior'de le carrera de subi-
c¢a previamente determinado. Moviendo la palanca des-—
de "Marcha en vaclo® a "Ciclo continuo", hace que
6l émbolo béja,ejeroe.la presidn predeferminada sobre
la obra, retrocede a su posicién limite de la carrera

c¢e subida, y despuds repite automiticamente este cl-
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265 ¢lo en perfecto orden cronoldglco, hasta que el ope-
rador vuelve la palanca nuevamente a "Marcha en vacio"
slendo as! que la distancla de recorrido del édmbolo
65 aunbemsbieamense- repulable, la frecuencila-de embo-
ladas es automdticamente regulable por el ajuste del

270 largo de la carrera.

ol tipo de Prensa répida con movimlento vibrante,
combina todas las particularidades de control del mo-
delo automidtico arriba descrito, con facturas de ca-,
da uno de los tipos operados a mano. La construccidn

275 "I1iltiple Velocidad" permite una marcha rénida del
dmbolo durante el travecto de aproximacidn de su ca=-
rrera y una marcha regulable durante la parte en que
se ejerce la Dresién. 1 punto en el recorrido del
émbolo en que se produce el cambilo de velocidad,es

280 - regulable. La prensa de movimiento "Vibrante" permi-
te ejercer autométlcamente una presidn uniforme y re-
netlr golpes de embolada sobre la pieza en obra como
parte de cada cilclo completo del pistdén. 4asi, el ém~-
bolo puede estar ajustado para descender zutomdtica-

285 : . mente, ejercer una presién predeterninada sobre la
obra, ¥y luego efectuar carreras cortas y'un%fgéygg
de presidn de un nimero cualquiera ent}e 1 y.é5;; de
cualquier longitud desde menos de 1 mm hasta 13 mn,

antes de sublr al limita de su carrera completa ascen-
dente.
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290 Lsta accldn del émbolo puede efectuarse tanto
en ciclo simple como en ciclo contlnuo. La frecuen-
cla de las emboladas cortas repétidas depende del a-
juste de su largo y la velocldad del émbolo y varia
desde algunas emboladas por segundo hasté una vir-
295  twal vibracidn. .
La reversidn de la presidn de modo automdtico
permite prefljar 1la presidn mZxima a ejercer sobre
la pieza en obra. £l émbolo, una vez alcanzada la
. presibn deseada, invierte autométioamente su marcha.
300 Cualquiera de los tlpos de prensa puede ir Dro-
visto de acclonamiento a pedal para “"Marcha en vacio';
"7iclo sencillo®™; "Ciclo cantinuo" y "Apretar”.
Tanto el Grupo"Motof—bomba-vélvula de sepuridad-
depbsito de acelte-termostato} como el Grupo "Cabezal
305 de émbolo-vdlvula de distribucidn®" y el “Armaéén“ pue-
den ¢onstrulrse por separado e Instalarse este ﬁltimo'
en cualquier nosicién , vertioal; inclinada u horilzon-
tal, que resulte més beneficiosa para el trabajo.
Descrita en lo que precede, la naturaleza del
310 objeto de esta Patente, as! como el modo de llevar-
lo a la préctica vy demostrado que su aplicacidén ha
de resultar beneficiosa para la kconomia liacional,
¥y Que constituye un adelanto téecnlco positivo, se so-
licita registro de Patente de Introduccidén con arre-

315 glo a la siguiente




515

520

325

350

335

{ 86394

+ 1l +
NOTA REIVINDICATORIA

12) Un Nuevo Sistema de Prensa hidrdulilca automiatica

de miltiple aplicacidn, caracterizado por un ar-
mazdn de fundicidn que ooﬁ partes salientes infe
riores delanteras,constituye bancada o mesa de tra-
bajo y con una parte saliente supsrior delaﬁtera, .
forma cabezal que alberga el cilindro de trabajo ¥
la vdlvula de distribucidn y dentro de su columna .
prinecipal,alojasdispuesto sobre una placa-soporte,
el motor eléctrico acoplado eldsticamente a la bon
ba de presidn, la valvula de seguridad regulable,
el filtro de aceite, la tuberla de presidn entre

1a bomba, sl tubo de retroceso del sobrante desde
la vdlvula de sepuridad v la vdlvula de distribu-
cibén, la tuberia de retorno desde dicha vdlvula, y
el iIndicador de nivel del acelte contenido en el
depdsito formado con la parte baja de la bolumna
del armazén; un éerpentih de agua refrigeranfe en
el fondo dé este dendsito,operado por termostato en
la parte exterior posterior; una varilla de ajuste
de la carga del cilindro con collares-topes y ajus-
te del cambio de velocidad,en relacidn con la val-
vula de distribucién,en la varte central delantera;
un pulsador doble para puesta en marcha y parada,y

un manometro en ambas partes laterales delanteras.

L}
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2a) Un nuevo sistema de prensa hidrédulica segin la rei-

A

i

vindicacidn 12, caracterizado porque el cuerpo de
bomba lleva dos series de canales gemelos de admi-
sibén e 1mbuléién en relacién con dos espacios dia-
metralmente dispuestos y formados entre la circun-
ferencla del rotor y el contorno interior de un a-
nillo-guia de forma 6va1ada, contra cuyo contorno
rozan las'aristas xtfemas afiladas en sentido de

la marcha, de unas aletas de laminas de acero alo-
Jadas en ranuras practicadas aproximadamente en sen-
tido radilal en la clrcunferencia del rotor central.
Un nuevo sistemarde prensa hidraulica sesin las rei-
vindicaciones 12 y 28, caracterizado pordue el rotor
de la bomba lleva dentro de unos canales cilindricos
dispuestos en direccidn axial y equldistantes sobre
un didmetro intermedio, unos dmbolos cilindricos,ar-
ticulados a una placa-cepo que él glrar,reshbala so-
bre uha placa leva v mueve axialnente dichos pisto-
nes,provistos en su cara externa de ranuras circula-
res de ajuste y provistoesde de un hueco cilindrico

v taladro central pasante en su ple esférico, y lle-
vando los asientos-cepos igual taladro central y un
rebajo circular y una ranura anular en su-cara de
contacto con la placa-leve que se aloja fija, en

la tapa extrema inferior de la bomba.
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. 365 ha) Uﬁ nuevo sistema de Dprensa hidréplica sepin las rei-
vindicaciones 12 a 32, caracterizado porque la vél-
vuld de distribucidén lleva un dispositivo de ajuste
operado por palanca de mano o a pedal, que asegura
cuatro operaciones distintas del émbolo de trabajo
370 a mds de la marcha en vacio, y ademds lleva un dis-
positivo de ajuste con varilla,_topes, muelle)y aco-
plamiento para graduar el recorrido de dicho *émbolo,
as{ como en su parte superior,un dispositivo de tor-
nillos y tuercas para graduar el recorrido y el ni-
375 mero de las vibfaciones del émbolo.
La presente Patente de Introduccidén rscaerd sobre
52) “UN NUEVO SISTEMA DE PRENSA HIDRAULICA AUTOMATICA DE
MULTIPLE APLICACION" ' |
Sean~cuales fueren las clrcunstancias que con-
380 curran con la esencialidad de la Patente.descrita en
la precedente ifemoria, ilustrada por 1as figuras ‘del
Dibujo adjunto y derfinida por las anteriores Relvin-

dicaciones. -
Madrid,?2); de Dicilembre de 1948

£l Ingeniero-igente
Braulio Helguera
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