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Esta invencidn se refisre a un nuevo sistems nor medio

del cual es posible generar o producir calor en recipientes de:

constitucidn metdlica.

En los sistemas utilizados actualmente para ca lentar rsci
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plantes, es preciso un generador de calor externo, el cual
cede por radiacion o por conducciéon el calor por el produ-
cido al recipiente o utensilio que sobre el se coloque; in
dependientemente de los inconvenientes que estos viejos sis
temas poseen, tal como el precisar temperaturas elevadas,
para producir temperaturas mucho mas bajas, en el recipiente
que se va a calentar, con peligro de fusién de la resisten-
cia calentadora, en el caso de ser eléctrica, y, de accidente,
en el caso de ser un combustible, existe el no menos impor-
tante inconveniente de que, una buena parte del calor, es
desaprovechado, y, solo un determinado porcentaje del calor
producido, se aprovecha en forma Gtil para calentar el reci
piente.

Se logra con la presente invencién que todos los proble
mas inherentes a estos tipos ya conocidos de calentadores
sean por completo eliminados, consiguiéndose que el calor ge
ngrado, (y que segun el sistema objeto de esta Patente se
realiza por procedimientos eléctricos), lo es por entero en
el recipiente cuya temperatura se desea aumentar, es decir,
no existe un generador externo de calor que ceda su energia
calorifioa al recipiente que se desea calentar, sino que, el
calor, es generado directamente en el materidL de que consta
0 de que esta construido el recipiente, que en este caso ten-
drd que ser necesariamente conductor de la electricidad, es
decir metalico.

Asi pues, por medio del sistema que ampara la presente
Patente, es aprovechado integramente todo el calor, ya que,
repetimos, éste se genera en las paredes del recipiente o

depoésito, cuya temperatura se desea elevar, y, por lo tanto,

no hay pérdida por radiacién, conducciéon o aislamiento tér-
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mico, que en los viejos sistemas dificulta el paso del calor
del elemento calefactor al recipiente.

Como 03 légico, el calor generado por el sistema ampara_
do por la presente Patente, es siempre de temperatura inferior
a la de incandescencia, ya que generalmente los recipientes
se utilizan para calentar liquidos o alimentos, y, la tempe-
ratura, en este caso, no excede de los 100 grados, esto eli-
mina por consiguiente peligros *y defectos que todos los sis-
temas que operan a las temperaturas de incandescencia llevan
consigo.

Las caracteristicas y ventajas enunciadas seran mejor
comprendidas por medio de la hoja de dibujo que se acompafa
a esta memoria y a la cual nos referiremos seguidamente.

La figura la presenta un ejemplo del sistema objeto de
esta Patente, el cual, en este o04so, genera calor en la base
de un recipiente de cualquier dimensién o capacidad. En esta
figura puede verse un transformador compuesto de un bobinado
primario "B" arrollado sobre un nacleo "A". Alrededor del bo
binado primario se encuentra el secundario "C", el cual cons
ta, en este caso, de una espira, aun cuando pueda tener mas
0 menos desarrollo, y, cuyos extremos "D" "E" de este secun-
dario "C", estan provistos de unos orificios a través de los
cuales pasan unos tornillos pasantes que se roscan a las pie
zas terminales "G" "F" soldadas, remachadas o fijadas por
cualquier procedimiento a la base del recipiente "H* cuyo
contenido se desea calentar. Asi, pues, el circuito secunda-
rio se cierra a través de la pared del recipiente "H", que
en este caso es el fondo del mismo. EI material de que esté
compuesto el recipiente "H" posee mayor resistencia especi-

fica, o, menor seccion, que la que posee el bobinado secun-
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dario "C", por lo cual “oda la potencia suministrada por el
secundario "C" se disiparda en forma de calor en la pared o
fondo del recipiente "H". Rn este sistema, el material con
que ha de bobinarse el secundario "0" debe de ser, como es
l6gico, de gran conductibilidad, y, su seccion, ha de ser

también suficientemente grande para permitir, que, la ele-
vada intensidad de corriente que por este bobinado circula,
no determine aumento excesivo de temperatura en el mismo.

El bobinado primario "B" se conectar4d a la red de ten-
sion eléctrica para la que ha sido proyectado, pudiéndose,
si asi se desea, establecer determinadas conexiones por me-
dio de las cuales se puede ajustar la relacion de transfor-
macién , y, por lo tanto, la potencia a que ha de trabajar
el sistema. Al proveerse el sistema de diversas formas de
conexion se puede también conseguir que éste sea Util para
trabajar a distintas tensiones de la red.

La figura 2& representa el sistema ilustrado en la fi-
gura 1&, en forma esquemaética. I& esta figura puede verse,
igualmente, el primero "8", en este caso provisto de un selec
tor "1", por medio del cual es posible variar la relacion
de transformacién del transformador, y, por lo tanto, la
tensién a que puede trabajar el sistema o la potencia que
se desee obtener del mismo. Puede verse igualmente en esta
figura el secundario "0", ouyos terminales "E" "D" estan fi.
jados a los terminales "G" "F" del recipiente "H" que se va
a calentar.

En este sistema el calor se produce , como puede verse,
en el mismo recipiente, puesto que por él circula una corrian
te de alta intensidad a bajisima tensién, es decir, al con-

trario de como se consigue el calentamiento en los calentado-
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yes eléctricos hasta el dia utilizados, ya que en estos vie-
jos tipos, la produccion de calor, o, el aumento de tempera-
tura, se logra por medio de intensidad de corriente muchisi-
mo mas baja y a tensiones del orden de las utilizadas en las
redes de alumbrado o redes para uso industrial.

Los extremos "E" "D" del bobinado secundario debera es-
tablecer un rigido contacto sobre la superficie del recipiente
an donde se va a generar calor, a fin de evitar resistencias
de contacto que pudieran deteriorar las superficies de contajc
to. Los extremos "E" "D" del secundario "C" establecerdn cod""
tacto con el recipiente "H", en aquellos puntos que convenga,
de acuerdo con la resistencia especifica del material de que
esta compuesto el recipiente, secciéon de las paredes del mis®
mo, potencia que se desea disipar, ato. Asi, pues, unas veces
se fijaran a los extremos "E" "D" del secundario "C", como
ilustra la figura la, es decir, en puntos diametralmente opues®
tos, en la base del recipiente, o bien, en puntos mas proxi-
mos en la citada base, o0, en puntos situados en los laterales
del mencionado recipiente "H".

La figura 5a representa otra forma o ejemplo practico
del sistema objeto de esta Patente. En esta figura#puede ver-
se igualmente un bobinado primario "3", arrollado sobre un nu
oleo "A"; y, circundado por un secundario "C* provisto de dos
piezas terminales "E" "D*, sobre los cuales hardn contacto los
extrafios "F" "G" del recipiente "H", que estableceran contacto
con los citados terminales cuando el recipiente "H" se deposi-
te sobre ellos. En este ejemplo puede verse que los terminales
"E" "D" del secundario "C" no estan fijados a los puntos de
contacto "F" "G" del recipiente "H", sino que esto recipiente,

puede quitarse o ponerse a voluntad e jncluso sustituirlo por
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otro, es decir, que, contrariamente a lo que ocurre en la eje

cuclén representada en la figura la, en este tipo de aplicacion,

elsistema puede generar calor

no solamente en un determinado

Ntipo de recipiente,, sino que es Otil para generar calor en una

diversidad de tamafios y capacidades de recipientes. Los puntos

de oontaoto "B* "0", del recipiente "H", deberd astableoer un

sélido y perfecto contacto con
cundario "C", a fin de evitar,
resistencias de contacto. Esto

un sistema mecanico cualquiera

los extremos *E* "D*, del se-
como ya dijimos anteriormente,
puede conseguirse por medio de

de presion, que proporoione una

adecuada presién de la superficie de los contactos "F" *3",del

recipiente *H" sobre los extremos "E" "D", del secundario "C*

también puede conseguirse esta

presion por medio de un sistema

de enchufe adecuado que conecte los extremos "F" "3" a los ter-

minales "E" "D". Puede igualmente conseguirse la presién por

medio de un tornillo o tornillos, que dejen fijos los puntos

de contacto "F" "G" sobre los terminales "Bf *D* vy, en fin,

por cualquier otro procedimiento mecanico que obtenga el fin

que se persigue. Para mayor simplicidad, en la Fig. 2a, se ha

suprimido al sistema mecéanico de fijaciéon, aun cuando si el pe-

so del recipiente, y, su contenido, es suficientemente grande,

el contacto serd también bueno,

por la simple presién ejercida

por la accién de la gravedad al hacer descansar el recipiente

"H* 'y, sus contactos "F" "G",

segundario "C".

sobre los terminales "E" "D" del

La Fig. 4a presenta, esquemédticamente, la realizaoion pre-

sentada en la Fig. 3&; en este

el circuito primario "B", esta

esquema puede verse también,que,

provisto de un seleetor *1", que

capacita el sistema para trabajar a la tensiéon o potencia de-
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seada. En la Fig. 4& puede verse, también,que los extremos
155 "E" "D del secundario "O" establecen conexién con los con-
tactos "F" "G" del recipiente *H". La generacion del calor
sobre el recipiente "H", obtenida por este procedimiento,
se realiza con gran rapidez, ya que no hay que esperar, co-
mo en los sistemas de calentamiento ordinario, a que el ca-
160 lor producido por la resistencia eléctrica que se usa en
estos viejos tipos de calentadores, sea transmitido al reci-
piente *H", venciendo la aislaoiéon térmica que entre estos
dos elementos existe. De esta manara, al conectar el prima-
rio "B" a la red de corriente eléctrica, la pared del reci-
165 piente adquirira con rapidez la temperatura elegida, da acuer-
do con la tensién eléctrica que haya en la red, la posicion
en que se haya colocado el selector "I", y, la resistencia
especifica o seccion de la pared del recipiente "H".
41 conectar el primario "B" del transformador a la red
170 de corriente eléctrica, se establece una corriente inducida
en el sistema cerrado del secundario "G"; esta corriente es
la que, al circular por las paredes del recipiente "3", que
como dijimos posee mayor resistencia Ohmioa que el bobinado
secundario "C", calienta el recipiente, permaneciendo el res-
176 to del bobinado secundario "0" a temperatura baja. EIl calor,
pues, se concentra Unioamente en las paredes del recipiente
"H".
La forma de invencion ilustrada es simplemente un ejem-
plo; basado en el mismo principio se pueden construir modelos
180 en los cuales la corriente eléctrica de alta intensidad, que
se obtiene del circuito secundario "C", se puede aplicar al

recipiente en forma distintas Asi, pues, los terminales
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del secundario "C", representados en la Fig. 37, podran
tener otra estructura geométrica, de tal modo, que, a mayor
diametro de la base del recipiente que sobre ellos se colo-
qgue® se produzca mayor carga sobre el circuito secundario y
viceversa.

Otra de las modificaciones que es posible introducir en
el sistema es, por ejemplo, que el bobinado primario "B" sea
construido para cualquier tensién, intensidad o frecuencia,
igual que el bobinado secundario **C*. Los materiales utili-
zados tanto el primario "B", secundario "C", como las piezas
gue han de estableoer contacto con el recipiente, pueden de
cualquier clase, forma o dimension. EIl ndcleo "A* del trans-
formador, puede ser, del mismo modo, de cualquier forma geomé-
trica y seccion, de acuerdo con las necesidades de cada caso.
La disposicion mecanica del conjunto, puede realizarse en cual-
guier forma, de acuerdo con las necesidades de cada tipo de
aplicacién. Asi, por ejemplo, el selector "i", puede ser un
regulador de temperaturas e incluso puede llevar un interrup-
tor incorporado para interrumpir el servicio cuando se actle
mas alld del minimo de temperatura. EI circuito eléctrico pue-
de oonsistir en un primario "B" y un secundario "C", tal como
se ha descrito, o bien en una bobina Unica auto-transformadora,
efl la cual, una espira o grupo de espiras se comportan del
mismo modo que lo hacen las que constituyen el secundario "C"
en los dibujos adjuntos. Sea como fuere la construccién meca-
nica; el recipiente formard parte del circuito secundario,ce-
rrando este circuito o corto-circuitandolo.

Descritas, por manera suficiente, las finalidades y par-

tes integrantes de esta Patente de Invencion, sOlo resta ha-
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cer constar, que, tanto los elementos que en ella actdan, ¢o-
mo las dimensiones que se han especificado, pueden ser varia-
das y variables siempre que no conviertan el objeto primor-

215 dial de la misma.

NOTA

Por la Patente de Invenciéon a que ge refiera la presente
Memoria se REIVINDICA:
IB.- Un sistema para generar calor en recipientes meta-
220 licos, caracterizado porque, el recipiente en el cual se de-
sea generar calor, forma parte o cierra un circuito secunda-
rlo en el que es inducida una corriente eléctrica de baja
tension y suficiente intensidad.
2a,- Un sistema para generar calor en recipientes meta-
225 licos, segun lo reivindicado en el punto anterior, caracteri-
zado porque, el material de que estd compuesto el recipiente
en el cual se desea generar calor, posee mayor resistencia
eléctrica especifica, menor seccion, o, en definitiva, mayor
resistencia 6hmica que el bobinado secundario a que va conec-
230 tado, a fin de que sea este material que constituye el reci-
piente en el que se desea generar calor, la Unica parte del
circuito secundario que se caliente por circulacion de corrien-
te .
3B,- Un sistema para generar calor en recipientes meta-
235 licos, segun lo reivindicado en los puntos anteriores, carac-
terizado porque, el sistema secundario, formado por la pared
o paredes del recipiente en donde ge desea generar calor, v,
el secundario propiamente dicho d&l transformador, constituye

un circuito cerrado por el que circula uno corriente eléactrl-
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ca de alts intensidad, debida a la induccidn magndtica que
sobre 41 produce un adecuado circuito primario,

42.- Un gistems para geongrar calor en recipientes metd-
licos, segin lo reivindicado en 1los puntog anteriorss, garac-
terizado porque, 6l circulto primario @i @ induca sdbre el
eireuito secundarin, estd alimentado por una red que suminis-
tra energfa eléctrica de cualauier tensidn, intensidad, for-
ma de onda, frecusncia y fase,

52,~ Un sistema para ganerar calor en reciplentes metd-
licos segin lo reivindicado en los puntos anteriores, carac-
terizado porque, el nidcleo d8l trangformador. de que consta el
sistema, serd de material megnético aislante o aire de acuer-
40 con 8l tipo de frecuencia ¥y forma 4 onda con qre s@ ali-
menta el circuito primaro

62,~ Un sistema para gsenerar calor en racipientes metd-
licos, segin lo reivindicado en log puntos anteriores, carac-
terizado porque, el circuito primario, tendrd diversos ndme-

ros de conexiones a fin de modificar 1a relacidn de esovirar

_entre el primario y secundario, consiguiendose con ello mm

medio de regulacidn de la intensidad calorf{fica generada en
el material de que estd conastituido 81 regipiente,

7e.,~ Un sistema para genersr calor en recipientes metdw
licos, segin lo reivindicado en los puntos anteriores, carac-
terizado porque, el circulto primario y secundario, estardn .
constituidos, también ed mlgunos casos, por uwn solo bobinado
auto-transfofmador, de tal modo, que, la espira o'espira de
que consta 8l secundario, gean tomadas del bobinado auio=
transformador.

82.,~ Un sistema para generar calor en répipientesvmeti-

licos, soglin lo reivindieado en los puntos antaricres, carsce

b
£
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terizado porque, la parte del recipiente en donde se desea
generar calor, cierra el circuito secundario, bien corto-cir-
cuitando el bobinado secundario o bien formando parte del pro-
pio bobinado, pero, en cualquier modo, cerrando el circuito
del mencionado bobinado del secundario, de tal forma que, la
intensidad de la corriente que circula por dicho bobinada se-
cundario atravesara la seccion del recipiente elegida, calen-
tandola .

9s.- Un sistema para generar calor en recipientes meta-
licos, segun lo reivindicado en los puntos anteriores, carac-
terizado porque, el contacto entre los extremos del circuito
secundario de que consta el sistema, y, las paredes del re-
cipiente en donde se desea generar el calor, se producird, en
unos casos, por fuerte presién de las piezas que constituyen
los extremos del bobinado secundario sobre cualquier punto o
puntos del recipiente en donde se desea generar calor.

loe.- un sistema para generar calor en recipientes meta-
licos, segun lo reivindicado en los puntos anteriores, carac-
terizado porque, el contacto entre los extremos del bobinado
secundario, y, las paredes del recipiente en donde se desea
generar calor, se verificara, en otro3 casos, simplemente por
la presion que ejerce el propio recipiente sobre los extremos
del secundarlo, los cuales seran, en este caso, piezas que cons-
tituirda una base sobra la cual descansard el recipiente.

113.- Un sistema para generar calor en recipientes meta-
licos, segun lo reivindicado en los puntos anteriores, carac-
terizado porque, en el caso de que al recipiente cirro el cir-
cuito secundario, por el contacto que el mismo realice al ha-

cerse descansar sobre los extremos del secundario, dichos ax-

BLE
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tremos poseeran la forma geométrica y dimensiones que conven-
gan de acuerdo con el modelo industrial, es decir, podra es-
tar constituidos en cualquier forma y tamafo, de tal forma
que se consiga que, al hacer descansar el recipiente sobre
el sistema que constituya los extremos del secundario, cir-
cule por la pared o fondo del mencionado recipiente la maxi-
Ria intensidad de corriente, es decir, que el contacto se rea-
lice con las minimas pérdidas posibles por defecto de conduc-
cion.

12a.- Un sistema para generar calor en recipientes meta-
licos, segun lo reivindicado en los puntos anterioras, carac-
teriza do porque, los extremos del circuito secundario, podran
ir en forma ‘'estacionario o fija, atornillados, remachados o
soldados sobre el recipiente cuando éste no se desee recam-
biar por otro.

13s.- Un sistema para generar calor en recipientes meta-
licos, segun lo reivindicado en los puntos anteriores, carac-
terizado porque, la generaoién del calor en la pared del re-
cipiente, es debida al paso de una corrientede alta intensidad
y de una tension muy inferior a la utilizada en las paredes de
alumbrado o redes industriales.

14?.- Un sistema para generar calor en recipientes metéa-
licos, segun lo reivindicado en los puntos anteriores, carac-
terizado porque, los extremos del secundario cuya intensidad
se desea hacer circular a través del fondo o paredes del re-
slpiente en donde se desea generar calor, entra en contacto
con las paredes de este recipiente a . través de las piezas
que constituyen los extremos del circuito secundario, bien por

presion mecanica de las piezas que constituyen los extremos
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del secundario del transformador sobre las paredes o fondo
del recipiente, o, bien atornillado, soldando o remachando
los extremos del circuito secundario del transformador so-
bre el fondo o las paredes del recipiente.

15s.- Un sistema para generar calor en recipientes metéa-
licos, segun lo reivindicado en los puntos anteriores, carac-
terizado porque, la resistencia Ohmica que se carga sobre el
circuito secundario del transformador, sera sumamente baja,
es deoir, del orden de algunos cientos o miles de micro-ohmios.

16#- Un sistema para generar calor en recipientes meta-
licos, segun lo reivindicado en los puntos anteriores, carac-
terizado porque, las paredes del recipiente en donde se genera
al calor trabajara a temperaturas inferiores a la de incandes-
cencia .

179.- "Un sistema para generar calor en recipientes meta-
licos, secun lo reivindicado en los puntos anteriores, carac-
terizado porque, el material de que estd compuesto el recipien-
te en donde se desea generar calor, serd un conductor tal co-
mo hierro, aluminio, bronce, zinc, niquel, cobre, etc., o
cualguiera de sus aleaciones.

189.- "Un sistema para generar calor en recipientes meta-
licos".

Tal y conforme se ha descrito en la Memoria que antecede,
expresado en los dibujos que se acompafian y a los fines que se
han especificado bien determinadamente.

Esta Memoria consta de trece hojas esoritas a maquina por
una sola cara.

Madrid, 24 de Diciembre de 1.948

LUIS RODRIGUEZ APARICIO
p.a.



LUIS RODRIGUEZ APARtCIO MOJA UNICA



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



