
y?

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  de la Patente de 

Invención, por veinte años, a favor de DON MIGUEL SANTOS 

ORTEGA, residen te  en Madrid, c a l le  O liv ar , numero 47, por 

"SISTEMA DE HORNOS CONTÍNUOS PARA CALCINAR PIEDRA, TESOS, 

CALES Y CEMENTOS NATURALES".

— 00O00—

Una de l a s  p r in c ip a le s  c a r a c t e r í s t i c a s  del ob jeto  de 

e sta  Patente de invención, e s tr ib a  en la  continuidad de 

ca lc in ac ió n  que permite e l sistem a de hornos.

Según es de ver por el plano que, a l  e fe c to , se  acom 

paga, para la  mejor comprensión, l a s  F ig s .  1 y 2 (p lanta 

y alzado) muestran la  s itu a c ió n  y co n stitu c ió n  de un hor-



2 -

10

15

80

85

30

35

no doble.

Se observa en la  F ig . 1 , en -2- e l  in te r io r  de uno 

de lo s  hornos destinado a recepción de m ate ria le s  -4 - ,

en ambas (G raf. 1 y 2) d iv is ió n  in te r io r  rev e stid a  y fo r  

ta le c íd a  superiorm ente, destinada a f a c i l i t a r  la  d i s t r i  

bución de l o s  m ate r ia le s  a c a lc in a r  y, a l  propio tiempo, 

preparar y f a c i l i t a r  su p o ste r io r  ex tracc ió n ; -6-7- es 

e l  hogar y cenicero p rov isto  superiormente de sa lid a  de 

humos -1- interrum pidle merced a l a  l la v e  de paso -5 - , 

Aparece en -8- exteriorm ente, e l  voladizo o piso de c a r  

ga y descarga del hogar y en -3- e l  co b ertizo . En -9 - , 

se adv ierten  l a s  compuesrtas de ex tracción .

En la  propia F ig . 1 , - lo -  es un ejemplo de e jecu  - 

ción  de la cu b ie rta ; -11- la  grúa de e levación  y d esp la­

zamiento l a t e r a l  de m a te r ia le s , -13- la  cubeta o c a ja ,  

-12- un ejemplo de c ie rre  de la boca d el horno y su con­

tinuación  en b aran d illa . Finalm ente, -14- es la  pared 

e x te r io r  del horno, construida y rev estid a  en cu alqu ier 

m ateria l adecuado.

En la  F ig . 2 , vemos, ademas de cuanto queda d e sc r i­

to , en -15- e l p iso  su p erio r situado a la  a ltu ra  de la  

boca de lo s  hornos, -16- un ejemplo de s itu ac ió n  de ba - 

ra n d illa  y en -17- una rampa de pequeño d e c liv e , destina 

da a r e c ib ir  en su caída lo s  m a te r ia le s  destinados a ca l 

cinación  desde e l  cubo -13- de la grúa de e levación  y 

desplazam iento l a t e r a l  -11- aminorando e l  golpe brusco en 

e l in te r io r  d e l homo. Finalm ente, en la  propia F ig . 2, 

en -24- se representa e l  hueco dé ascenso y despenso del 

cubo de grúa -13-. Es de observar que la  F ig . 2 , es un 

c o r te , respectivam ente, de l a  F ig . 1 , por l a s  secciones
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Las F ig s . 3 , 4 y 5, son d e ta l le s  de e jecución  del 

hogar, s a l id a  de m ate r ia le s  ca lc in ad o s y p a r r i l la  r e s ­

pectivam ente. En la  F ig . 3 a lu d id a , aparte de lo s  e le  

mentes y co n stitu c io n es d e s c r i t a s ,  tenemos en -18- la  

tapa de c ie r re  de alim entación  de com bustibie, -19- la  

propia combustión, -20- la  tapa deí cen icero reguladora

de entrada de a i r e .  En -20- también, aparece un proteo
*

to r  con stitu id o  por v a r i l l a s  cru zad as, destinado a rete  

ner lo s  m ate r ia le s  en c a lc in ac ió n , impidiendo la rotura 

de l a s  r e j i l l a s  -21-.

En la F ig . 4 , d e ta lle  de l a s  bocas e x tra c to ra s , te  

nemos aparte de lo  d e sc r ito , en -21- cadena de conten - 

ción de la  tapa -22- a b ie r ta  para extracción  d el mate - 

r ie l  calcinado -23-.

Por ultim o, en la  F ig . 5, se  representan  en -20-21- 

e l  p ro tec to r  y l a s  r e j i l l a s  respectivam ente.

E ste  sistem a de hornos continuos para c a lc in ar  en 

e l  que cuantos elementos quedan d e sc r ito s ,  son su sce p ti 

b le s  de m odificación  o a lte ra c ió n  que no cambien su esen 

c ia l id a d , se podran c a rg a r  in d istin tam en te con montacar­

g a s , vagonetas, elevador-grúa por medio de cahle y brazo 

g i r a to r io ,  prov isto  de gu ía s o s in  e l l a s ,  permitiendo 

siempre v e r i f ic a r  la  carga de lo s  dos hornos con un so lo  

elemento elevador, motor o cab estran te . E ste  sistem a 

de hornos puede v e r i f ic a r  la  ca lc in ac ió n  con toc& c la se  

de com bustible, dependiendo de l a s  c a lo r ía s  del mismo, e l 

tiempo que n ecesite  permanecer en e l  homo la  m ateria a 

c a lc in a r . Los tamaños de la  piedra deben o s c i l a r  de 12

a 18 cm. , a l  objeto de que la  ca lc in ac ió n  de la  misma sea
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Bmg rápida y económica, pudiéndose e je rc e r  una regu lación  

en l a  ca lc in ac ió n .

En este, sistem a, cada horno va p ro v isto  de dos bocas

70 de sa lid a  y dos bocas de combustión, pudiéndose u t i l i z a r

in d istin tam en te, uno o lo s  dos h ogares, como igualmente

pueden funcionar uno so lo  de lo s  hornos qye constituyen  e l

sistem a, simultáneamente lo s  dos o e l  grupo de número inde

terminado que aconseje  l a  p r á c t ic a ,  pudiéndose obtener un*
75 rendimiento de 40 a 50 Tm. cada horno por jornada de diez 

horas.

Cada horno va p rov isto  de dos s a l id a s  de humo co rre s­

pondientes a cada uno de l o s  h ogares, con l la v e s  co rta fu e­

gos.

80 De todo cuanto se d escrib e , se deduce que lo s  materia

l e s  a c a lc in a r , s itu ad o s a l  p ié  de lo s  hornos, son eleva - 

dos por grúa de desplazamiento la n e r a ! ,  h a sta  la boca de 

lo s  mismos, cayendo sobre e l in te r io r  de e s to s  y a trav és 

de una suave rampa que impide la  brusquedad de la  ca íd a .

85 La p iedra ob jeto  de ca lc in a c ió n , se d is tr ib u y e  en e l in te  

r io r  de l o s  hornos por s í  so la  y como consecuencia de la 

separación  e s ta b le c id a , la  c u a l, t r a s  su c a lc in ac ió n , s a le  

nuevamente a l  e x te r io r  in feriorm en te, a l a  a ltu ra  conve - 

niente para se r  recogía da por vagonetas y transportada a 

90 lo s  depósitos a l  objeto de que se e n fr íe  y s e r , p o ste r io r­

mente m olida.

Todo t a l  y como queda d e sc r ito  y con la  e se n c ia lid ad  

expuesta, considerando que es su sc e p tib le  de cual gu iar mo­

d if ic a c ió n  o a lte ra c ió n  de tamaño, form a, número de elemen 

95 to s in te gran te s y m ate r ia le s  empleados.



. N o  - Se re iv in d ica  la  propiedad de e ste  Paten­

te de Invención:

l a  - Sistem a de hornos continuos paya c a lc in a r  p ie ­

d ras, y e so s, c a le s  y cementos n a tu ra le s , caracterizad o  

porque interiorm ente consta de una d iv is ió n  y guía de ma 

t e r i a l e s ,  fa c il ita n d o  su ca lc in ac ió n  y p o ste r io r  ex tra c ­

ción.

2a - Sistem a de hornos continuos para c a lc in a r  p ie  

d ras, y e so s, c a le s  y cementos n a tu ra le s , según i s  re iv in  

d icac ión , ca rac terizad o  porque consta de dos hogares pro 

v is to s  de s a l id a s  de humos y l la v e s  co rta fu ego s.

33 - Sistem a de hornos continuos para c a lc in a r  p ie  

d ra s , y e so s, c a le s  y cementos n a tu ra le s , según 1& y 2 & 

re iv in d icac io n es, carac terizad o  porque la  elevación  de 

m ate r ia le s , se v e r if ic a  por grúa de desplazam iento l a t e ­

r a l  y cubo prov isto  o nó de gu ías en su  recorrido  v e r t i ­

c a l .

43 - Sistem q de hornos continuos para c a lc in a r  pie 

d ra s , y e so s , c a le s  y cementos n a tu ra le s , según 1^ a 

re iv in d icac io n es, caracterizad o  porque l o s  hornos poseen 

superiom iente una rampa de pequeño d e c liv e , destinada a 

r e c ib i r  lo s  m ate r ia le s  a c a lc in a r , evitando e l  golpe brus 

co de su  caída en el in te r io r  del homo.

5 s - Sistem a de hornos continuos para c a lc in a r  pie 

d ra , y e so s , c a le s  y cementos n a tu ra le s , según 1^ a 4^ re i 

v in d icacion es, caracterizad o  porque in teriorm en te, cada
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hogar va p rov isto  de p ro tec to re s para reten er lo s  mate- 

r í a l e s  en ca lc in ac ió n .
6a - "SISTEMA. DE HORNOS OONTÍNOOS PARA CALCINAR 

PIEDRAS, YESOS, CALES Y CEMENTOS NATURALES".
Esta Memoria Descriptiva consta de se is  hojas fo 

liad as y mecanografiadas por una sola cara y de una ho 

ja doble de planos.
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