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& É l objeto del invento lo  constituye un procedimiento

' .. ;d'"

mejorado y uispositivo ampliado pana la  fabricacián  de fo r ­

mularios eepiaoiss on papel continuo, piegauo, o no, en zig­

zag y tamoién coi"cau.Oó en e jem plaresiucividuaies de una o'

$ varias hojas; estos formularios están provistos por una cara 

con la im presión  del terto y 'por la  otra de. supeidioiee c a l-  

cativas que se subdividen en sección longitudinal y  transver­

sa l de ta l modo que en la sh o jaeau bs igu ien taa  del rormuiario 

tan solo aparezcan reproducidos aquellos datos que le  borres—
1 ' 1^ pandan del conjunto de losm arcauos en la  primera, ñas super­

fic ies - caicativaB se ns,cen.meu.iante la  áplioaoldn ca lién te  

de tin ta  parecida a la  a e ip a p e i cardán, d sea constituida 

por una mezcla de ceras, aceites y grasas en la s  que e l pig­

mento colorante na sido finamente dispersado y uniformemente 

ib  disueito; esta tinta cardán tiene gran f i je z a  ydureza a la  

temperatura normal, pero su áplícaerán a l  papel eAije que sea
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f lu id ific ad a  eompietamente en un baño calentado, para, lle v a r ­

la  por medio de un ro d ilrc  aiimeñtadei tamorén oaiénwdo.. a. 

otro rorraro calentau.o compresor quo la  transmite a l ro d illo  

2Q de aplieacién  tamdlén caientaao y provisto de pontos y 'super­

fic ies - de re lieve * de calientan- por consiguiente todos lo s  

ro d illo s  como también es usuaf en la s  conocidas máquinas 

trabajan por e l proeedimitsnto ds embadumamiento para la  fa— 

bricasién  de papel cardón, de modo que la  tin ta  reaibéñ se 

^5 ap lica  a i papea an estádo iíqu ido* ésta procedimiento resu l­

té  no ser adecuado especialmente cuanno se efectúa a eiévada 

velocidad y no sieu^re fuá posible obtener bordes definidos 

y claros de la s  superfic ies-copiad les; resultando mocnas ve­

ces que uicnos bordes son sucios y 'con tinta caroón acumúla- 

^0 da en mayor cantidad y que nacen inserv ib les a lo s formula­

r io s *

Para ev ita r estos inconvenientes se usé ya un próee-? 

dimiento a dase de cálentar lo s  c ilind ros y ro d iilo s  de un 

modo alternativo por descubrirse que; la  f in ia  liqu ida do se 

35 adhería firmemente a la s  placas de aplicación del cilindro' 

impresor en e l procedimiento original^ porque la  velocidad 

p e rifé r ic a  no es completamente igua l airedeuor de la  placa, 

tan'pronto se e le v e 'la  velooidad .de la im presién , puesto 

que se retrotrae algo respecto a la  superfic ie  de la  misma-, 

40 acumulándose por tanto la  tinta en la s  paredes de la s  pla­

cas y estas acumulaciones ae tin ta  son la s  que se ttpic^stan 

sobre er paper ar ap iio arfa , dejando ros bordes de lá s  &b- * 

r a s  carcatlvas muy indefinidas*

; ' ^énei  procearmiento me jorado,- segun er -invento, la

dO- ' -sinta ca lea tiva  flu ia rircau a  en e l  dado, n̂o s e a p fic a  ya en 

e#tadO" 'liqu ido adscruto por s i  r o d i l lo  compresor a l  n.p r ica -  

'dor y de éste a i papel, sino que se va sometiendo a un en- 

f  r  iami énfo paulatino para queaumente su víBCOsíaaá dé ta l



iaotto que la s  ¡placas de aplicación  ia  reciban y conserven de mc-

*#0 do uniforme, evitanaose a s i la s  acumulaciones en lo s bordes 

" traseros, dando caras copiauivas periectamente definidas*-pero  

no basta este hecho cuando la s  máquinas trabajen a a lta  velo— 

cidad para obtener una impresión calcatlva  y lim píáj pues adn 

en e l caso descrito y a f in  a.eimpadir que ra oanda dep ap e l, 

a la  sa lida  de ia  máquina, esté mancbauá en aquellos s it io s  

 ̂ coincídentss con e l recto ue la  banda impresa, es meneStér

que ia s  caras cáicativae estén totalmente enfriadas con pér­

dida to ta l de la  viscosidad de la s  apiieaeiones cai<^tivas que 

naya recibido en e l  reverso, io  que tan sbio se puede consé- 

bO gu ir mediante la  proyección de a ire  f r ió ,  sobre la  banda, tan 

pronto le  joaya sido aplicada ra tinra calcativa a f in  de endu­

recer su superfic ie  exterior y e f actuar ^inmedia'Bamehté .ed 'paso 

alrcneuor'qe uíi oiiinu.ro muy enfriado para conseguir también 

e l enaurecimienio de la  fin a  pe lícu la  adherida a l papal ¡por 

bb su caía -de aanerencia a l  mismo.

- te procedimiento mejorauo, puede llevarse  a la

prác cica, por ejemplo, dar siguiente modo: un c ilindro  ex­

tractor calentado tbma dei cano, tamoiáncarehtaao, la  tinta  

f lu id ific a d a  que es transmitida por citado cilindro éxtrábtor 

7 b calentado a un cilindro  compresor-difusor recubierto de caúcjúo 

o ue otro m aterial correspbndience pero no calentado dé ta l  

modo que se produzca ya cierto  enfriamiento,de la  tinta* h l 

c ilind ro  compresor-difusor, transmite la  tinta a otro c i l in ­

dro de aplicación que es cal&ntado para sostenér flu ida  la  

7b - tinta y ev itar su c o ^ le to  enuurecimiento anjees de que se 

aplique sobre e l papel que es reteñido contra este cilindro  

de aplicación calentado, mediante otro ae contrapresión que 

tampoco se calienta, a f in  de que e l dorso del papel perma­

nezca irie*qlnmediatamente que e l  papel haya recibido la s  su— 

p é m e le s  ca lcativas, pasa alrededor del c iiinuro  de contra­

presión no caíeñrado y en este momento rec íce , mecíante un



d ispositivo  de tubos eyectores, u n ch o rrod e  a ire  que tréñe la. 

'pió pie dad de so lid if ic a r  lu c u ra  externa ue la  su p é r fic isn a f— 

. cativa impresa, pasando inmediatamente or papen. arrededor ue- 

S5; ' un cilindro  an illa  lo psrmanenu emende pon agMa' .

pasar ra .oanua.sooreeste , termin¿). la  laoo r.in ic iada  pon ía  

pro ye coión u.e a i r e * i n o , a r  endui-ecai üei'initiVíhRehte ra  p a lí ­

enla ue tinija calcativa ádtierida a rp ap e r , periiitiendo este - 

. procedimientomejorado la  impresión de la s  .suporurcres cialca- 

yo tivas aún a a lia s  velociuaues s in  qué a i rou.riio c o ie c to r ,a  

i  a sa i rea. ue la  máquina, bien paya la  eyecciái de varias ho­

ja s  a la  ves, cortadas, bien ue la  banu.a ae papel rebobinada 

de sa lida , pueda producir por su presión manchas en el recto 

del papel.

h l dibujo anjunto presenta en ra  rlgura  r :  unejemplo  

de ejecución y en la s U g u r a s  2 y  otros ejeníplos de ejeeu^ 

ción del invento.

,La materia prima sólida de la  tin ta  carbón, constituí— 

na por cera carnauba u otra sim ilar so iru iu ií'ie a 'eñ  e l baño 

lUO calehtauoi^a. ¿sta tinta f lu id a  se téma dél ba^é ^ér un rodi'- 

l i o  e jc tracto r^  provisto de caldep e léc irico  o de vapor u 

otfo procedimiento su iic ic n te S  y por este se retransmite a l  

ro d illo  c o m p r e s o r recubierto .de caúcho u oti'o material ana- 

- lo go ; esta ro d in o  compresor no se calienta y la  .tinta se^ss'^-' 

.^105' l id i f ic a  en ér hasta c ierto  grado para que. pueda .r é t r a n ^ it ir — 

Se desde este ro d illo  compresor a i de aplicación .^, que estáa 

previsto de d ispositivo  de cáiueo f  que impide la  so lid if ic a ­

ción completa do la  t in ta , conservándole únicamente la v i s c o -  

sidad necesaria para que este ro d illo  de ap licac ión tranSÉ i^ . 

l lG  la  t ib ia  a la  banda do papel ^  que se oprime contra e l c il in ­

d r o ^  por e l c ilind ro  de contrapresión que no,est^T ¿a lb ita - 

do, pasando la  banda dé papel adentras sé desarro lla  por ál 

. c ilin d ro  cLe contrapresión^h frente a l d ispoá itivóde  proyec-



o i-án  de a lie  fr ié ''_ ic o n st itu id o p e r  unoo varios- tubos

,-115 -paralelos a l  eje del c ilindro  R̂ -en toan su. anchura¿ sallan ­

do e l a ire  por perforaciones del tipo d ifusor de modo qué 

la  to ta l superfic ie  de laíbanda reciba este enfriamiento 

per a ire ; la  banda d e p ap e lp asa  inmediatamente alrededor 

dé l c ilin d re  'Jr que está previsto de urna refrigeración- in— 

l^ O ^ te r io r  por agua f r ía  y que termina e l proceso de e n fr ia -  

' miento de la  pe lícu la  de cardán adherida a la b a n d a d e  pa­

pe l ̂ l l r a o ia s a  eBta acción a lternativa  de lo s  c ilindros  

' -calentados y no .calentados, -asi .como del enfriamiento de 

. l a  superfic ie  externa de la  mancha calcutiva, por a ire  -

12.$ fr io ,y -3 .e  t o d a la  banaa por e l ro d illo  especialmente.en­

friado  por a g u á t r ia , se obtienen^ adn a a lta  velocidad^ 

y  superfic ies  copiables perfectam ented.Sfinidasy sobró la s

. ... - que la  tinta: está d istribu ida con perfecta uniformidad.*

' 'dobie e l c ilindro  da ap lioac ión se  í 'i ja n p la c a s  estereotí—

13 0  "^abricán .por reoajo en conformidad con la s

su perfic ies  copiables subdivididas.

¡üon éinuevo procedimiento mejorado^ la  .aplicación 

de las  superfic ies c o p ia b le sb ie n  definidastam biénpueden  

% obtenerse'én 'eMbas caras del papel cor la  tinta de cardán

13 5  respectiva del mismo o ue distinto co lo r , ' ta les como se 
* * * " - - * .

presentan en la  Figura 2 y una máquina para fab ricarlo s  a i

la^Figura 3* Los formularios como indica la  Figura 2 están ^

provistos por e l anverso V de su i m p r e s i ó n y  de una a p l i -

'../"* - cac ién -¿ de  tinta carbán en le s  puntos situados entremedios

140 en dirección longitudinal, según la s  superfic ies subdívidi—

dásique séan^menéster* Sobre e l reverso R ía-banda de papel

. recibe  también alternativamente e l  texto impreso del formu-

la riopk  y sstc^de manera que a la s  puntos impresos ¿el f o r -

* ' -mular io-por e l anverso corresponda por e l  reverso la s  su- y

aplicacidn de t in ta c a rb é n .F s to s  formularios

y#  Figura 3  ̂ se nacen, po^ejampio/ haciendo



pá¿¿¡? ̂ primero la banda da papel para ata. fábricacíén per am­

bas caras d e l a m i s m a  a través de loS mecanismos impresores 

y r éimprescr^s ^Después ̂ paSa la^bánia por -pn laeóanismo *

,lgO ! carbenizador' compuesto, comó ya Remos indicado en lá figu-  ̂

r a l ^ d e l b a S o  calentado a^ dednícilindro^éxtractór^pro— 

visto de dispositivo de caldeo u, de un cilindro compresor 

^ , n o  calentado y además de otro cilindro dé :áplicsclán$e 

provisto de dispositivas calentaderes^ el cdal áplicá lá 

133  ̂tinta ̂ sobre la b a n d ^  reteniéndose éste contra* el Cilindro 

jg_^por medid de otro cilindro dé écntrapresién ̂  frente al ; 

cuál está íel dispoéiti-vo de enfriamiento por áire i. y pa­

sando 'la banda inmediatamente álrededd^ d  cilindro en­

friado por agua Desde ahi la banda de papel atraviesa * 

l60 ot^aegúndomecanismo carbonízadorqueal igual gúé el

anterior se compone dól baRo y de loS cilindros b^, d^, 

e^, h-^^y mediante el cualel reverso del papel recibe 

* las aplicacioneá de las superficies^ Finalmente la banda 

: de 'papel 'corre a^ través de un mecanismo plegador en zig- 

lób - ̂ -áág -n, el- cúál iaprovee en ÍOs puntos'jO'(FÍgura 2 ) d e u n  

pliegueenZig-Zág ydado el caso también a través de un 

mecanismo perforador que 'laperfórá en -loá puntos fjb *̂ y de 

un mécán.iámd: cortador * que cadavez , corta un juego de for-' 

mularios o en su.casc otro .mecaniaüo rebobinador para fác- 

I7G muíaríds de papel continuo. da suceslén de los mecanismos 

impfes(^és^ WrbOnizádores, asi como de lcs numeíadores, 

perforadores^ plegadores, cortadores y  reboblñadores, pue­

de ser distinta a la indicada en ladlgura 3 q ^  tan Solo 

representa éstosa titulo enumerativo.

' i - : - : '—:—:—:—:—:—:—i É N G ' T ' . a :

-173 ^  reivindica semo nuevo y de propia-iiíyennián:

{ ' -'Í*-^Un procedimiento mejorado ps^?^**jRsbricáúd'^n -de
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f^^üIAx&og' 'sopiáBié*' por una cara" estén provistas de 

ía  impresión del formulario y por la  ó t ía de superficies co- 

piables subdi vidídas en dir eccién longitudinal y transversal, 

nda tinta, copiable a l modo de la  del ^papeh car— 

'aplicadcr con puntos *dÉé resalte  

.sobré liba dandádépapel, caracterizado porgue la  .-tinta án 

e l - trayecto'desdé 'éí'--ba ;̂o hastá. la banda de papel' se sométa 

'a mí énfríamiento" paulatino' y re lativo  , espesándose asi lo  

necesario para que gue ía adherida 'y firíiemante a la  auper— . 

fíc 'ie dé" 'los c ilindros aplícadóres ,' enfriáadós é a partir de * 

entonces dé "un modo "definitivo.# 'mediante la  proyección /de 

aire fr ió  "'Sobré' 'las supe r  tic i  es: calcafivas y e l  paso dé la  

.banda -dé páp é l a ire  de dar de un c ilind ro  enfriado por agón

' 2.u d̂h dispositivo para l le v a r  a la  práctica^ e l  pro­

co dimi en to 're  i  vindicado en el punto 1, ca ra c t e ri zado porque 

la  tin ta  caroón .flu id ific ad a  en e l baño calentado se l i é  va 

por un ro d il lo  extractor : calentado,*n otro compre- -4

sor 'no! 'calentado y  recubierto de cauché o materia s im ilar  

y-por .éste se retr¿msmite a un cilindro  ue aplicación calen­

tado , que la  aplica sobre e l papel qie sé, comprime contra 

este cilindró  por'medio de otro de contrapresión no calen­

tado i  pasando seguidamente frente a' un dispositivo -prometer 

dé a ire  f r ió ,  y otro c ilin d ro  enfriado por agua qúe ambos 

endurecen definitivamente la s  s rp e rílc ie s  de la s  tin tas -

' . p.-r 3Í -  un procadimiento mejorado y ;diapoáitivo am­

pliado para la  fabricación de fornulariós^ segdn lo  re iv in ­

dicado- en los puntos 1 y 2, los cuales sé;.;,aplican-per aiábds - 

'caras en la  banda dé papel # msdianté -superiic iés suedividi— 

dáS# .^dnsacterizado porgue la  citada banda.de papel se lleva  

en forma continua a través de pares de elementos impresores 

y dos mecanismos carbonizador.es, .proveyéndose'por e l  anver- -
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$ 2íá -áo^de l a  

¡tos

8

del - ro m ular io  ̂  me diante un /par de elemai-

p''dejando-'libres puntos del ancho de un fem u -

Idrio^ lo s  cuales se proveen dé la  ap licac ién d e  tinta, car 

bén por uno /dé/ios dos mecanismos - éarbonizadores^ mientras ' 

que é l Reverse de la  banda sé prosee por un segundo mecánis- 

- 215 IÜO carbonizador de la  aplicación, de la  tin ta  carbon éa los

 ̂ puntos. que corresponden p o r e l  anverso a . lo s  de impreáién

del i'ormul&riój después de lo  cual dicha banda de papel re ­

cibe ia  manipulaciéh necesaria a través dé mecanismos 

lá  perforen^ numeren; plieguen en z ig -zag  o no  ̂ corténo

Z.-220 rebeéinén# '
/. - *  . . -

/ hasta-,patente recae sobre<';UH IROCEDMIRniOMEJOMBO

* . Ŷ- DI SC O S I  TI ID AMeLIADO B ABA IAFABRICAC ION DE FOMMRIOS "

 ̂ OÓFIABLES EF EAPEL CONTINUO, FLE&ADO, O NO EN Z1G-2AG Y

)TA^miEF*OORTAl^SENEJEM2IABFS INDIViDmiJSSREllNA O VARIAS' 
a . * . . .. ... - .

ROJAS'\ como qúeáa deserito en la  presente Memeria^ carac-

& * ! térizado en la  anterior Reta y represeatadd ah ilos a¿ jun^

tos dibujos#

i ¡Madrid de
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