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ake =8 feoupslis & is goiicitud de mns vttente ge introduccidn por

diez &%7os an Zgrpe

=

&, por: "Procedimiento prrs 1s

fehricseidn de

taldosas, szulejos y sinilares en irfo »

faver de p. Josgé Marie

a
Girme Zublzarreta, residente en Medrid, Rdusrdo bato, 10~

Ia presente potente de introduceidn se reriere = aun procedi-
miento para la tebricecidn de baldoaas,v&zulejos ¥y similares en
fr{o, Gue es conocido y przoticado en La Argentina por ls casz
Bozzi, de Buenocs Alres, y cuyo procedimiento psrmite obtener los
reteridos elementos con »nropisdides y caracterfstioms muy simila-
res & los de los corrientes mediante operaciones rezlizadas en rrioce
Como eg s&bido &cturlmente estos elementos se rsbrican en hor-
nos 1o cue c¢leva su coste y adeuds d& luger 2z consumo ds carbén O

slectricidea lo que 10 es convernlente en lae actusles circunstanciss.

& ls ventaja de opersr en rrfio, el procedimiento gque se reivin-

dice, une la de Que las :ateriss primas utiiizsare son abundentes
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en ei peis y no de primera necesidad, 1o gue tembién reduce el cos-
te de los wnroductcs obtenidos en iorie eprecicble.

Esenciszlmente ios citedos elementcs ge obtienen comprimiendo
la ussa de cemenio y arena de rio (en la wnroporcidn requerida, con-
venientemente humedscids) en trio con méquinas hidraulicas & pre-
siones que varian entre 1l5C y 4C0 atmésferas; dando después, sobre
ls cara superior de los cusrpos obtenidos un esmalte impermeabili-
zante, también en trio, y coloredndolas con los colores metalicos
que se deseen. Eg dscir, se obtienen baldosas, azulejos o similares,
de cemento coumprimido esmaltadas en frio.

El detzllis ¢el procedimiento es como sigues

86 parie de las hfigses o cuerpos de las baldosas, obtenidas con
morterc de csmento y &rsena ae rio, gorietiéndolos a una ruerte pre-
sién con méquines hidriulices, que como se ha dicho oscila entre
las 15C y las 400 atmdsteras.

Un& vez rrazusdos esSos cuer»o8, en uuna pnrimera fase, se les
dé& un bafio Fformedo por un& composicidn que consta de:

- una oarte sélide, en la cual entra cemento blanco en 1la pro-
porcidn de 2 a 3 ocuartes partes del peso totel (de esta parte séli-
da) y el resto ocuarzo finamente molido.

- otrz parte ligquida, que es agua mezeiada con un hidréfugo,
entrando éste ultimo en ung sroporeidn de un décimo & un cuarto de
la parte 1iguida.

gomo hidrdfuso se puede emplear cualguiera de los conocidos en
ol mercado espezol, como ceresit, ostoril, primex, etc.

Uns vez extendico ese bafio, en una segundé fase ge extiende
otro tformedo con cemento blanco y el color que se desee obtensr,
utilizando dichos elsmentos en proporciones variables sagﬁn ge de-

gee mas o menos intensidad de color.

Finalmente, prepzrsdas &si lss piezas, como tercers y dltimse
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fase, se las colocu en loczles totalmente cerr&dos en que hayz un
grado grande de humeiad y temperatura uniforme, en los cuzles se
las deja durante un tiemno que cseile entre 8 y 30 dias hasta que
&dquieren la dureza necesaria pars su ultsrior empleo.

gon el procedimiento & que se ref.are la presente patente de
introduccidn pueden fabricarse baldoses, azulejos 0 similares de
cuzlesquiera de lz s medides standard en 1la fabricacidn corriente.
Y ademds, en el detzlle del proceso ownerctorio que se ha indicado
pueden introducirse cucntas verizciones sesn pertinentes en razén
de la calidad de los materizlaes empleados; 0 en su posible susti-
tucidn por otros, de resultados eguivelentes, es{ como en los me-
dios Buxilisres gus se recuisran, ya& que mientras lzs modificacio-
nes introducidas no afecten & iz esencizlidsd reivindiceda, darén
lugar a veriantes iguslmente comnrendides y »rotegides por el pre-

gente regisiro.
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Ia presente patente de introduccién compreands las‘siguientes
relvindicaciones:

1.~ Procedimiento ntre ia tabriedcidn de baldosas, azulejos y
similares en frio, ceracterizado vorque, en una primera fase, par-
tiendo de 1l0g ouerpos © bases de las bzldosas o similares formados
con mortero de cemento y arena de rio, sometiéndolos en frio Yy en
méquines hidrduliocss apropiadas a una presidn que cscila entre las
150 y las 400 atmdsferas, y una vez gue han fraguado, se les dd un
bafio compuesto des une narte sélida formeda por cemento blanco, en
lgfpronoreidon de 2 & & cuartas nartes de su totel, y cuarzo, fina-
mente molido, hasta completar dicho peso total; y otra parte 1{.
gquida constituide por &ague con un hidrofugo, que entra en uha pfo_

porcidn del décimo al cuarto del totazl del 1fquido.
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2.~ Procedimiento segin 1o rsivindiczdo en el punto snterior,
sarzcteriz&do porque una vez 8xtendido el reresrido bafio, en uns
segunds 1ase, se @#plica otro 10rmado con cemento blanco ¥ el color
que se desee obtener, utiiizando ambos eiementos en 18 proporcio-
nes que convengan & la& u.ayor o uenor intensidad de color deseada.

3.~ Procedimiento segin 1o reivindicédo en los puntos anterio-
res, caracterizado porque, en una tercere y ultime rase, las baldo-
888 preparcdss se colocan en lioczies totalmente cerradosg, en que
haya un grado grande de humed&d y temperstura unitorme, en los
cuales se lec deja dursnte un tienpo que oscila entre 8 y 30 dias
hasta que adquieren la dureza necest&ria paré su ulterior empleos

4.~ Procedimiento pare Ls rabricacidén de baldosas, azulejos
y similares en trio.

‘Sezin se describe y reivindica en la presente memoria descrip-

tive, la cutl conste de custro hojas roliadas y escritas & méquina

Por una SOl& de sus Car&Se.

GUI

Madrid, & 21 de Diciembre de 1948.
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