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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de la Patente de Introduccidn, por 10 afios, solicitada & fa-

vor de Don Pédro FERRER Gurgul, de nacionslidad Espeafiola,
residente en Barcelona, calle Mayor de Gracia numero 61,
por " UN PROCEDIMIENTO PARA LA FAERICACION CONTINUA DE TUBOS
DE CELULOSA ",

Esta memoria descriptiva se refiere a una Patente de Intro-
duceidn destinaeda a garentizaer el derecho a la explotacién ex~
clusive en Espafia de un procedimiento para la fabricecién con-
tinua de tubos de celulosa.

Une de las ventajas que presentan los tubos obtenidos: de
acuerdo con el referido procedimiente es la de gque, sin merma&:
pare. su resistencia, pueden fabricarse con un espesor de pared
sumamente reducido.

Otra ventaje es la de gque independientemente del espesor de
su pared, es aguel perfectamente uniforme, no solamente en su:
cuantia, =iné en las condiciones propias del material celuld~
sico de que estéd febricado.

La caraoteriatica‘eseneial que distingue este procedimiento
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coiiéiste., en el hecho de que la co&gulacidn de la solucidn de
v:i.sco.-eé que se emplea, se verifica simuliténeamente por el in =
terior y por el exterior del tubo, apenas formado éste con lo
que se consigue, como consecuencis, una cosgulacidn répida,
iguel y perfecta y el que el tubo: as{ fabricado reuna las ven -
tajas enteriormente sefialadas.

De acuerdo con el referido procedimiento de que se trata y
con el emplec de los medios mecénicom que en cadea caso se esti-
men convenientes la solucidn de viscosa que se adopta es condu~

cida & un cabezal de abertura circular establecide en su carz

inferior y parcialmente obturadas por un mandbil as{ miemo cir-

cular de diémetro menor que la boce de salida con la que queds
establecida concéniricemente dando s2sf luger a un paso amuler
cuya anchureg es la que ddtermina el gruesc de la pa:l’ed: del
tubo que se fabrica. La solucidén de viscosa queda obligade &
salir por el referido espacic anuler determinando la formacidn
del tubo que immediatemente queda sumergido en un bafio de coa -
gulacién. Este forma de proceder es y& conocida y divulgade pere
la novedad del procedimiento estriba en el -hecho de estar dis =
puestas las cosas de manersa que el interior del tubo gque se
fabricae queda igualmente ocupadoc por el propic befio coagulante
contando con medios por los gque se renueva constantemente & fin
de que mentenge en todo momento las caracteristices para gque el
efecto de coegulacidén del mismo se lleve & cabo en las mismas
condiciones y &l mismo ritmo que el bafic que rodea exteriormen-
te el propio tubo. Ademés figuran medios apropiados para que
se establezca uns diferencia de presién entre los bafios exterior
e interior & fin de que el propic tubo después de su formacidn
sufra un estirado conveniente. ‘

Terminade la. coagulacién del materisl y formado por tanto el

tubo se procede en la forme ya conocida, es decir, pase por un
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45 befio de desulfuredo que elimine el azufre; lavade con agua

clera; blanqueo; tretemiento écido; nuevo levedo; apresto
¥y acabado pare darle las ceracteristicse que se deseen y se -
cadd, previa eliminecidén de le mayoria del agua por centri -
fugecién,a bajae temperatura en secaderom tinel en contraco -
50 rriente con eire caeliente, saliendo del mismo con la humedad
conveniente y secado que se lleva & cabo en cémares o estu -
fas adecusdas por las que se establece une circulecidén de
eire caliente,
Por lo que se refiere & la viscosa que se utilice en la
55 fabricacién de que se trata seré de composicidn corriente y
de caracteristices adecuades a la fimlidad a que se destins,
al iguel que la de los bafios de coagulacién y acebado,.
Por ser independientes del objeto de esta Patente serén
variebles las méquinas, aparatos e instalaciones que se pre -
60 cisen en l& reelizecidén préctica del propio procedimiento.
Por lo que afecta & lom tubos de celuloss que asi se ob -
tengan podrdn ser de cualquier diémetro y de cuslquier es -
pesor de pered y podrén terer la aplicaciém gue se guiers
pera la fabricaeién de embutidos y para otro use, industrial
65 o né.
Por dltimo serd variable cuanto no altere, cambie o mo -
difique, la esencialidad del procedimiento descrito.

N 0O T & -~
Se reivindica como objeto de esta Patentes=
1¢.-Un procedimiento pars la fabricascidén continus de tubo

70 de celulosa que en su esencislided se carmoteriza por el

hecho de gue la coegulacidén de la viscosa que al efecto se
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émplea se realiza simulténeamente por el interior y pox el
exterior del tubo apenas formado éste y de una manera conti-~
nua para lo cuel queda exteriormente sumergido en un bafio
coagulante que asi mismo ocupa el interior del propio tubo
formado.

22 ,-El procedimiento de la reivindicacidén anterior en el que
el tubo se forme en un cabezal de salida dirigide hacia abajo
con una abertura circuler cuyo didmetro corresponde al exte -
rior del tubo que se haya de fabricaxr y que queda parciaslmente
ocupado por un mandril también cireculear establecido concéntri-
camente con dicha boca de manerae gue queda un espacio snulear
euya emplitud corresponde al espesor de la pared del tube

que se fabrica y el propio cabezal queda sumergido en el bafio
coegulente que se emplea, caracterizado por el hecho de que:
se hen previsto medios por los que se asegure una circulacién
constante de liguido coagulante por el interior del mandril
¥y poxr el interior del tubo que se fabrica a los efectos de la
reivindicacién 12,, de que el materiml con que se forma el
tubo reciba la accidén del bafio coagulante tanto por la parte
exterior como por le parte interior de aquel.

32,.-El propio procedimiento con medios apropiados para que por
diferencias de presidn entre el befio interior y el exterior
sufra el tubo un estirado inmediatamente despuds de su for -~
macidéne

42 ,~E1 propio procedimiento en el que el tubo una vez formado
de scuerdo con las reivindicaciones 18, 28 y 38,, y una ves
completada su coagulacidn pasa por los bafios de lavado ¥y
acabado necesarios, llevéndose a cabo seguidamente su

secado por corriente de aire caliente en cémaras o estufas
adecuadas,

52 ,~Un procedimiento pare la fabricacidn continua de tubos
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Coneta la presente memoria descriptive de c¢inco hojas folig~

de celulossa.

105 das escritas por une sols cara,

Barcelons, 17 de Diciembre de 1948,
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