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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
de l a  Patente de Introducción, por 10 años, so licitad a a  fa ­

vor de Don Pádro EERRER Gurgui, de nacionalidad Española, 

residente en Barcelona, ca lle  Mayor de Gracia numero 61, 

por " UN PROCEDIMIENTO PURA LA FABRICACION CONTINUA DE TUBOS 

DE CELULOSA

Esta memoria descriptiva se r e f ie r a  a una Patente de Intro­

ducción destinada a garantizar e l  derecho a la  explotación ex­
clusiva en España de un procedimiento para la  fabricación con­

tinua de tubos de celulosa*
Uha de la s  ventajan que presentan los tubos obtenidos de 

acuerdo con e l referido procedimiento es la  de que, sin merma: 
para su resisten cia , pueden fabricarse con un espesor de pared 

sumamente reducido*
Otra ventaja es la  de que independientemente del espesor de 

su pared, es aquel perfectamente uniforme, no solamente en su 

cuantía, sinó en la s  condiciones propias del material celuló­

sico de que está fabricado *

La característica  esencial que distingue este procedimiento
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consiste en e l hecho de que la  coagulación de la  solución de 

15 viscosa: que se emplea, se v e r if ic a  simultáneamente por e l in  -  

terio r  y por e l exterior del tubo, apenas formado áste con lo  

que se consigue, como consecuencia, una coagulación rápida, 

igual y perfecta y e l que e l tubo así fabricado reúna la s  ven -  

ta jas anteriormente señaladas..

20 De acuerdo con e l  referido procedimiento de que se tr a ta  y 

con e l  empleo de lo s medios mecánicos que en cada caso se e s ti­

men convenientes la  solución de viscosa que se adopta es condu­

cida a un cabezal de abertura circu lar establecida en su cara 

in ferio r y parcialmente obturada por un mandril asi mismo o ir— 

25 cular de diámetro menor que l a  boca de sa lid a  con la  que queda 

establecida concéntricamente dando a s i lugar a un pasa anular 
cuya anchura es la  que determina e l grueso de la  pared del 

tubo que se fabrica. La solución de viscosa queda obligada a 

s a l i r  por e l referido espacia anular determinando l a  formación 

30 del tubo que inmediatamente queda sumergido en un baño de coa -  
gulación. Esta forma de proceder es ya conocida y divulgada pero 

la  novedad del procedimiento estriba en e l hecho de estar dia -  

puestas las cosas de manera que e l in te r io r  del tubo que se 

fabrica queda igualmente ocupado por el propio baño coagulante 

35 contando con medios por lo s que se renueva constantemente a fin  

de que mantenga en todo momento la s  características para que e l  

efecto de coagulación del mismo se lle v e  a cabo en la s  mismas 
condicionas y a i  miaño ritmo que e l baño que rodea exteriormen- 

te  e l propio tubo. Además figuran medios apropiados para que 

40 se establezca una diferencia de presión entre lo s  baños exterior 

e  in terio r a f in  de que e l propio tubo después de su formación 
su fra un estirado conveniente.

Terminada la  coagulación del material, y formado por tanto e l 

tubo se procede en la  forma ya conocida, es decir, pasa por un
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4.5 baño de desulfurado que elimina e l azufre y layado con agua

ciar ay blanqueo; tratamiento ácido; nuevo layado; apresto 

y acabado para darle la s  características que se desean y se -  

cedo? previa eliminación de la  mayoría del agua por contri -  

fugación^a baja temperatura en secaderos túnel en contraes -  

50 rriente con aire  calien te, saliendo del mismo con la  humedad 

conveniente y secado que se lle v a  a cabo en cámaras o esta -  

fa s  adecuadas por la s  que se establece una circulación de 
aire caliente*

Por lo que se re fie re  a la  viscosa que se u t i l ic e  en la  

55 fabricación de que se tra ta  será de composición corriente y 

de características adecuadas a la  finalidad a que se destina? 

a l igual que la  de los baños de coagulación y acabado*

Por ser independientes del objeto de esta Patente serán 

variables la s  máquinas, aparatos e instalaciones que se pre -  

60 cisen en la  realización  práctica del propio pro c e dimi ente * 

Por lo  que afecta a lo s  tubos de celulosa que así se ob -  

tengan podrán ser de cualquier diámetro y de cualquier es -  

pesor de pared y podrán tener la  aplicación que se quiera 

para la  fabricación de embutidos y para otro uso, in du strial 

65 o nó*
Por último será variable cuanto no a lte re , cambie o mo ­

difique, l a  esencial!dad del procedimiento descrito?

------------------N O T A  ------------- ------
Se reivindica como objeto de esta Patente:- 

1S*—Uh procedimiento para la  fabricación continuo de tubo 

70 de celuloso que en su esencialidad se canocterizo por e l  

hecho de que la  coagulación de l a  viscoso que a l efecto se



3

3

1

í 8 6 3 5 í
emplea se re a liz a  simultáneamente por e l in terio r  y por- e l  

exterior del tubo apenan formado éste y de una manera conti­
nua para lo cual queda exteriormente sumergido en un baSo 

75 coagulante que asi mismo ocupa e l  in terio r del propio tubo 
formado *

23 .-EL procedimiento de la  reivindicación anterior en el que 

e l tubo se forma en un cabezal de salida dirigida hacia abajo 

con una abertura circular cuyo diámetro corresponde a l exte -  

80 r io r  del tubo que se haya de fabricar y que queda parcialmente 
ocupado por un mandril tambián circular establecido concéntri­

camente con dicha boca de manera que queda un espacio anular 
cuya amplitud corresponde a l espesor de la  pared del tubo 

que se Rubrica y e l propio cabezal queda sumergido en el baño 

85 coagulante que se emplea, caracterizado por e l  hecho de que 

se han previsto medios por los que se asegure una circulación 

constante de líquido coagulante por e l in terio r del mandril 

y por e l in terio r del tubo que se fabrica a lo s efectos de la  

reivindicación 1&., de que e l  material con que se forma e l 
90 tubo reciba la  acción del baSo coagulante tanto por la  parte 

exterior como por la  parte in terio r de aquel.
$8.-EL propio procedimiento con medios apropiados para que por 

diferencias de presión entre e l  baño in terio r y e l exterior 

sufra e l tubo un estirado inmediatamente después de su for -  

95 mación.
.-EL propio procedimiento en e l  que e l tubo una vez formado 

de acuerdo con las reivindicaciones 18, 28 y 3^*? y una ves 

completada su coagulación pasa por los ba&oe de lavado y 

acabado necesarios, llevándose a cabo seguidamente su 

100 secado por corriente de aire caliente en cámaras o estufas 

adecuadas.
58 .-Un procedimiento para la  fabricación continua de tubos
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Consta la  presente memoria descriptiva de cinco hojas fo lia ­

das escritas por una sola cara.

Barcelona, 17 de Diciembre de 1948.

P . A.
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