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INTRODUCCIDN

por "METODO PERFPECCIONADO DE CONSTRUGCIDN DE REVESTIMIEN&OS BASI-
COS PARA HORNOS ELECTRICOS Y OTROS HORNOS DE ELEVADA TEMPERATURA®
s favor de Ia COmpéﬁia Inglesa MONOLITHIC DOLOMITE LIMITED, domi-
ciliada en Shireoske, Worksop, NOTTINGHAMSHIRE, (Inglaterra).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un método perfeccionado de
construcoibn de revestimientos de naturaleza bésica para hornos
eléctricos y para otros hornos sometidos a elevadas femperaturas.

Prinocipalmente este invento tiene su aplicacién para hornos
eléotricos y de hogar abierto bésico, sunque también puede ser a-
plicado a la construccién de otros hornos de fabricacién de acero,
hornos de foso, y otros tipos de hornos opgrando a altas tempera-—
turas.

El material de que estéi oonstruid& el revestimiento del horno
de acuérdo con la presente invencidn, puede desc;ibirse como 7dolo
mita grafitizeda” y consiste en una mezola de dolomita finamente
molide y grafito, con o sin un material auxiliar de ligamento tal
como glquitrin, en proporciones que varfan con arreglo al contornc

de las diferentes partes del revestimiento y al servicio al ocual,
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.el revestimiento, o parte de é1, debe responder.

puede ser identificade por la tabla siguiente:

El grado de finura al que la dolomita es ususlmente molida

Pasando a través de la malla 100 de la criba 2.5
» » » 85 y no pasando por la 100 3.0

” » » 52 » » 85 48.0

» » n 22 ” " 52 15.0

" » » 18 ) » 22 31.5
- 160.0

aunque.estas proporciones y grados puedan ser variadas segin las
cirounstanciag demanden.

. E grafito es preferiblemente purc en escamas; alternativa-
mente, puedegéer usados trozos de electrodos de alta calidad, por
ejemplo, de los empleados en los hornos eléctricos, en los cuales
el carbén amorfo se hé vuelto totalmente grafitizado. Este es mo-

lido en forma muy fina, identificada por la siguiente tabla;

~ Pesando a través de la malla 100 de la oribva 18.0
n . » " 85 y no pasando por la 100 24.0
» » » 52 » » 85  24.0
” , » 22 » » 52  20.0
" » » 18 » » 22 14.0
o | —100.0

Lo mismo que antes dijimosiestas proporciones y gra-

dos pueden variar segin lo exijean las ocircunstancias.

Es de primordial importancia que el grafito esté Intimemente
mezolado con la dolomita, o pién durante el molido o después, ¥y
la proporcién de grafito en la composicién de la dolomita grafita-
da puede variar de acuerdo con los requerimientos, segin dijimos
entes. En un horno eléctrico de fabricacidn de acero se nin obte-
nido muy buenos resultados con un hogar de dolomita grafitizade

conteniendo el 2 1/2 % en peso de grafito.
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La eplicacién del material a la construcecién de un revestimien-
to de horno depende de la forma terminada del perffl pero, en gene-
ral, puede describirse como sigue:

En la cemisa del horno se deposita una cantidad suficiente de
dolomita grafitizada, preferiblemente sin material ligador auxilisar,
para formarvel fondo u hogar, y es gpisonada por medio de herramiene
tas adecuadas, tal como las usudas por los fundidores de nierro, pa—
ra dar al fondo el espesor deseado.

Después de eso, se encaja una forma de chapa de metal 0 madera
con el fin de soportar el muterisl mientras son apiscnadas las mér-
genes y paredes. LEsto es también.realizaao de una gimil ar manera,
¥ preferivlemente sin material ligador auxiliar, mediante herramien-
tag adecuadas, y, con el fin de reducir al mfnimo le dilatacibn o
agrietado del materisl refractario bajo temperatura, se insertan

hormas en enrrejado ¢ hierro intercalado, o ambas cosas, y con un

‘peso por ‘encime del 10% del total, proyectados de acuerdo con la

forme del horno, siendo particularmente hecho tal inderto entre -
las hiladas apisonadas.

El empleo de ingertoé de hierro h4 sido yZ propuesto y piobado
satisfactoriamente en relacidn con la construccién de revestimien-
to0s de hornos en los gque, la dolomita finemente molida, con o sin
glquitran, n4 sido usada. ;

Se hé encontrado éue, mediante el empleo de dolomita grafitiza-
da y del método de construcoidn antes indicado, es posible obtener
un revestimiento refractario superior a cuzlgquiera de los empleados
hasta ahora. Esto es deoido al hecho de que la presencia del grafi-
to mejora la rapidez y la profundidad de monolitizacién, producien-
do asf un refractario mas duro el cual tiene una mayor resistencia
al desgaste por corrosién de la escoria. En el hogar del horno el

material no se descascarilla o desgasta en hoyos y dura indefinida-
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nente.

Es de seflaler que las proporciones de dolomita y giafito que
se usen varfan segin la posicidn que oocupen en el horno las partes
en que se emplee su mezcls d? acuerdc con el propdsito para el ;ual
né de ser utilizado y la temperatura a que hin de estar sometidas,
pero, generalmente, puede estipularse que es normzlmente aconseja-
ble usar una meyor proporcién de grafg%gsgﬁjrequiera una monoliti-
zacién més profunda, coincidente con la temperatura aprovecheable
en el horno. En otrag palabrés, es requerido menos grafito en aque-—
llas partes del revestimiento del horno que estan en contacto con
el metal o escoria.

En el horno eléctrico de fabriczcidén de acero revestido con do-
lomite grafitizzda segin antes se describid, el hogar contiene un
2 1/2 % de grafito en peso, las puredes verticales wn 7 1/2 % y
les mérgenes 5 %. _

El porcentaje de grafito en la composicidn de la dolomita gra-
fitizada, de acuerdo con el presente invento, puede ser mas alta o
mas beja que la dada para las diferentes pgrtes del revestimiento
de horno en el ejemplo -anterior.

Como ung alternativa relacionada con ¢l episonado de lasg pasre-
des laterales, se puede apisonar lz dolomits grafitizada, o pren-
sarlz, con 0 sin inserciones de metal, en cajas o moldes metilicos
de formas veriadas, resultando as{ ladrillos forrados de metal que
son aplioadOS secos parsa levantar lag paredes leaterales en forma
enfloga a la de colocacién de lzdrillos corrientes. Los ladrillos
son dispuestos tan préximos entre si como seaz posible, pero los
inevitables intersticlos son preferiblemente rellenados apretada—
mente con la migma mezcla de dolomita 3 grafito.

Hubiendo shora deéorito y detallado la naturaleza del invento

y la forma de ejecucién del mismo, se hace conster que, este inven-
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Yo, dentro de su esencislidad, sdmite variantes que deberin quedar

agimismo protegidas siempre dentro de los lImites que gefialan las

reivindicaciones contenidas en la siguiente

N 0 T A

Descrito el invento, se decleran oomo no practicados ni pues-—
tos en ejecucidn en Espafia, los extremos contenidos en lag reivin-
dicaciones siguientes:

i.- Metodo perfeccionado de construccién de revestimientos b&~-
siocos para hornos eléctricos y otros hornos de elevada temperatura,
caracterizado por construir dicho revestimiento apisonendo una mez-
ola fntima de dolomita finemente molida y de grafito,a la forma y
espesor desgseados. '

2.~ létodo, segln se reivindicz en la 1, carscterizado porque
no es usado ningin materiai ligador guxiliar en dicha mezola.

3.~ liefodo, seglin se reivindica en la 1, oczracterizado porgue
con la mezcla de dolomita y grafito es mezolado un material liga~
dor auxiliear, tél como el alquitrdn.

4.~ Método, segin se reivindica en la 1; caracterizado porque
para le formacidn de las mérgenes y peredes del revestimiento se
usan emperrilladog interiores o inﬂertbs de metal, 0 ambosg, con
peso superior al 10% del total.

5.~ Método, seg-in se reivindica en la 4, carzcterizado porque

los moldes internos de emparrillado o lag inserciones de metgl, o

embog~-elementos, gson usados en y entre las hiladas del material
apisonado del revestimiento.
6.=— Método, segin se reivindica en luas anteriores, caracteri-

zado porque, el revestimiento es construido de ladrillos pre-~for-



formados en ocajas de metal en las que se episona la mezocla de do-—
lomita y.grafito, con O sin ingerciones de metal,

7.~ Método perfeccionado de construccién de revestimientos
bédsicos para hornos eléctricos y otros hornos de elevada tempera-
tura.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria gue cons—
ta de seis hojaes foliadas ¥y mecanografisdas por una gola cars.

Madrid, a veinte de Dlclembre ds mil noveclentos cuarenta y
ocho.

MONOLITHIC DOLOMITE LIMITED.
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JAIME ISERN MIRALLES
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