PADPENTE D3 INVENCI
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por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para todo el
territorio espafiol, sus colonias ¥ protec-
torados a favor de la razdén social denomi-

nada;

AISCONDEL, 5. 4.

entidad espafiola, residente en Barcelons,

calle de FPrincesa, num. 54, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA PABRICACION DE
PEINETAS, ESPECIALMBNT: s LAS CONSTRUIDAS A BASH
DE MATERIALES PLASTICOS".-
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zan entre si una accién de muelle o bzllesta, para 1o
cuel guedan fvrnadas por una pleza en forma de lazo
gue al constitulr la peineta ueda en contucto don la
inmediatu presionéndola lateralmente. Pero es pre-
cisamente cetn circunstancia lo que impide totalmente
que se puedan realizar e uaa s0lz operacién de moldeo
ror prensudo o in&eccién va gue no se puede disefiar un
molde con ¢l gue se obhengan dos Tamas o partes que

sin quadar fornado un cusrpo guaten én contacto ¥ mu-

cno menos cuendo 28tz contacto ne e mantenerse a
clerta presibn. - -~ = — = = = = = - = = = = = = = = = -
i ovista de todo ello, lo= téenicos de la enti-
dud titular nan ideuado ¥ experinentado con buen &xito
fos mejoras u Qe se contrae esta atente, gracias
a4 las canlos se lozrs oo Jubricocidn en uas uvola ope-
racidn de estas prinetas sin precisar de ulterlorés
mantpulocionss, Jructse o le forma especial gue se
comnics o wotas sus pLrtas, gue permite no sbélo la
shtencisda de 1. peineta o1 forma totaliente acabada,
sino =l mismo tleapo jue Sata cwaple la misidn do
Luedar sagets [ cofocbune by o oL polo gin ger con-

dicibn iandispensable que sus pias actuen como bailes-

1

tase . ~ -- L e e o s w l o ea e =

Todo elle facilita que estos objetos conserven
peruanentemecte su forna, ya Que por no precisar de
operaciones porterioreé »1l moldeo se puede emplear
cono asteria primu de Taoricacidn cualyuier clase de
aaterian plasticas termoestables, los cuales como es
sapido sufren durunte el moldeon un proceso de poli-

merizacidén que evita las posibles deformaciones ulte-~
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riores tanto 2 causa de un eventual calentamiento,
comoO por naber zadsorpido humedad o bien por estar
en contacto con los agentes quimicos empleados

usualmente en perfunerig, — = — = = = - = - - - - -

Para facilitar la mejor comprensidn de las ca-
racterlisticas fundamentales de estas mejoras, se
acompaiia esta memoria de un plano ilustrativo en
el que solo a titulo de ejemplo, no limitativo, se
na representado un caso practico de realizacidn de
una peineta, guedando representada en la figura pri-
mera una vista en vlante de la peineta por la cara
que ne de ir el exterior; un la figura segunda una
vistsa desde srriba de la misma peineta; #n la fi-
gura tercera una seccidn por el eje —A-B- ¥ en la
figura cuarta otra seccidén por -C-D~ de una sola

PlBs = = = = = = = = = = — == == m— - = - - - -

W n la figura primera se aprecia claramente que
la cantonera o lomo -l- presenta superficie cilin-
drica que por el espesor que adquiere, presenta la
consistencia counveniente a su empleo. Cbnstituyendo
prolongacidn del mismo guedan realizadas las plas
-2-, las cunles presentan en el lugar -3 un ancho
v espesor tales que le comunican ausimismo gran re-
sistencia & impiden casi totalmente la flexibili-
dad. lLas misumas plas -2- en su parte central presen-
tan el calado —-4— quedando los laterales de este
calado -4- convergentes segin se aprecia en ~5- ¥
como los laterales =6~ de lu parte exterior de la
pla -2- son tambien oblicuas ¥ convergentes en la misma

direccidn gue los -5~ se puede desmoldear perfecta-
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mente, siendo condicién indispensable para ello que
el medio molde que corresponde a la cara exterior
de la peineta, sea el que tenga labrado en bajo
relieve la contiguracidn tanto del perfil exterior
~6- de la pla como el interior -5~, el cual se lo-

gra por un saliente o noyo especialmente disefiado.~

Comc guiera que perfectamente las mejoras que
se descriven &stan encaminadas a la fabricacidn de
peinetas partiendo de materias plfsticas termoesta-
ples ¥ éstas son generalmente poco flexibles, entre
cada dos plas -2~ jueda permanentemente un espacio
libre -7=, wue «l mismo tiempo gue permite el moldeo
directamente a la forma definitiva, constituye la
entrada del mechdn de cabello en donde se desee co-
locar la peineta, lu: cual no se desprendera tan fa-
cilmente ya que <l mechbén se comprimird hasta pasar
por -/- ¥ guedar emplazado en el espacio -8-, en el
que por ser mayvor quedard alojado sin posibilidades

de gque ge desprenda por si sola.

ademds, como sea gue 28 conveniente que estas
peinetas tengan una superficie interior, practica-
mente esférica, ¢s preciso, =l objeto de poder des-
moldear facilmente, gue Ltos laterales -6- por las
ZONas ~-Y9- conserven una iunclinacidn convergente o en
forma de visel, ¥ asimismo jue la punta propismente
dicha de la pua -2-.presente =l mismo bisel -10- lo-
srindose de esta forma que lss mayores dimensiones
de todas ¥ cada una ¢ las partes de la peineta que-
den situadus en la guperficie de &sta que ha de gue-
dar al interior o sea sobre lLla cabeia, v por ello la

totalidad de la configuracidn puede guedar tallada
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en un medio molde gue como es natural presenta su-
perficie esférica cbéncava ¥ el otro medio molde
queda formado :or una superficie esférica convexa
sin tallado ¢ labrado alguno, dotindose el medio
molde céncavo de los dispositivos expulsores con-
venientes. Cuandoc se trata de moldes para inyeccidn
podran practicarse cn el medio molde no configurado
las correspondientes entradas para el plastico flui-
dificado, con lo cual al desnoldear queda la pei-
neta totalmente acabada ¥ adnerida al medib molde
no configurado siendo asi sumaménte facil el des~-

moldeo total, = — = = = = = = = “w - - - - - - - - —

La figura segunda representa una vista desde
arriba de la misma figura primera, apreciandose per-
fectamente la esfericidad del conjunto por lo que

sobresalen por la parte exterior las plias -2=.~ - =

En la figura tercera se aprecia la forma conver-

gente del lateral =5~ del calado 4=, = = = = = « =

Bn la figura cuarta se ha representado la sec-~
cién de una pfia para gue se aprecie claramente la
forma convergente de los lateraies —5- ¥ —6w, = - «

Descritas couvenientemente las caracteristicas
fundame:utales de Llas mejoras a que se contrae esta
Patente de Invencidén, se hiuce observar que en ellas
serd suceptible introducir todas aquellas modifica-
ciones que la experiencia, la practica ¥ la téenica
manufacturera puedan aconsejar siempre que con ellas
no se cambie, ailtere o modifique su idea fundamental

la cual gueda resumida en la siguiente:

N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad pars

[
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todo el Gerritorio espafiol, sus colonias ¥ protec-
torados las siguientess’

REIVINDIC

ENSEo oIz aIsa

AC

IONES

= mMETIREREBESS

la,.~ Megoras introducidas en la fabricacidn de
peinetas especialmente en las construidas a base
de materiales plasticos caracterizadas en quedar
realizadas en una sola operacidn bien por prensado
o inveccibn, ¥ mediante moldes debidamente confi-
gurados en 1os que se obtiene de una sola pieza ¥
perfectamente unidos entre si las plas ¥ €1 lomo o
cantonera de la peineta, presentando las plas forma
especial, redondeadas por sus puntas, ensanchadas
por su centro, con o sin calado central, quedando
unidas unas g otras por sus bases mediante bisel
cuervo, de tal manera que cada una no eatre en

contacto lateral con las inmediatas, sind que quede

entre ellas un espacio libre intermedio variable, -

28,~ lLas mismas mejoras de ia nota anterior en la
que el refuerzo de la cantonera o lomo se logra
por nab8rseie comunicado seccidén de segmento circu-
lar en toda su longitud, correspondiendo la parte
recta de esta seccibn a la parte o cara posterior
de la peineta, ¥ guedando unida 0 e¢nlazada la superfi-
cie curva con la iniciacidn de las pllas por una

ATISTHe = = = = m = = m = ot o = o = m e m owm w om =

S4,~ las mejoras de la nota primera en las que

Las plas presentan seccidn transversal aproximada-

mente de Torma trapeclal con sus vértices rematados
por curvas, presentando los laterales de cada una
de ellas convergencia con los de la contigua pero

31endo sus ejes paralelos entre sl = = = = - = <« =
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43.- Las mismas mejoras de la nota primera en
las gue el calado central de las pdas, tiene una
longitud aproximadamente igual a la mitad de la
altura de la peineta, yuedando practicada de tal
forma gue su ancno méximo sea ligeramente mayor
que el grueso del lateral restante de la propia pua,
presentando estos laterales una curvatura tai que
en todos los casos no llegue a entrar en contacto
con la parte ensancnada de la pla contigua, te-
niendo este calado ia partvicularidad de que las
superficies interiores del mismo siguen direccién
convergente, quedando emplazado el punto de con=-
vergencia detras de la cara anteribr de la peine-
8y = = = = = - -~ - e B B

8.~ Las mismas mejoras de l. nota primera.en
las gue todas luas superficies laterales de la pei-
neta zcabada son convergentes quedando emplazado
el punto o puntos de convergencia a un mismo lado
de la peinet8¢— = = - — - - — e e - .= - == -
63.~ Hejoras introducidas en la fabricacién de
peinetas especialmente las construidas a base de

materiales plisticoS8: = — = = = = = = =« = = = — ~ -~

Todo ello tal ¥ como se describe ¥y reivindica
en la presente memoria que consta de ocho hojas
foliadas ¥ mecanografiadas por una sola de sus ca-

ras ¥ un plano qué a titulo de ejemplo la ilustra.

M;}rid 18 de Diciémbre de 1.948,
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