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WEMORIA VDE3CRIPTIVA

que se acompefia & l& solicitud de una patente de invensidn por vein-

te afics en Espafia, pors " ejorzs en los procedimientos de fabri-

caoidn de mangos 8iglantes ", & ifcvor de bon Emilio Herrero Elo-

- sua, residente en nilbso (vizceya) viputecidn, 3.-

Iz presente patente de invencidn se refiere a mejoras‘en los
procedimientos de fabricacidén de me&nzos aislantes, destinados a
Objetos de cocina, laboratorio o similares y en general a todos
aquellos que deben ser menejados estando caliente.

Mediente tzles mejoras se consiguen mangos completamente ais-

lantes, constituidos por una parte de 2luminio unida mediante un

alma de &acero a otra parte de materirsl eislante, formando en con-
Junto un cuerpo dnico que es el wanso.

Ese alma de ecero tiene la disposicidn que se reivindics me-
diante 12 cusl y con el proceso de fabricacidn & que se refiere
esta patente, ge consigue gue la unidn de las diversas partes sesa

eficiente en beneficio de la duracidn de los MR 1Z08e. 12 solidez

que toma el mango as{ construido es tan srande, oomo si se trata-
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ra de una piezad moldeads & bzge de un solo meterisl Yy conserva si-
multaneamente la triple ventajs de rigidez, aislamiento y famaili-
dad de construceidn.

Para mayor claridad de ests memoria, concretaremos las cerac-
terfsticas del procedimisnto que se reivindica con referencis s
las adjuntas figuras, correspondientes a unse formes de sjecusidn
consistentes en mangos estchblecidos de acuerdo con esta vatente;
pero sin que las mismes tengan cardeter alguno limlitativo, ya que
el procedimiento &s igualmente aplicable a cuaslquier formd y tams-
fio de mangos y seag unog u otros los detalles de su presentacidn
y acabado. Es decir, que las distintass modalidades de aplicecidn
que puede tener el procedimiento, para obtener los mengos de dls-
tintas clases, serdn simples variantes del mismo igzuslmente com-
prendides y protegldas por el presente registro.

la figure 12 representa la vieta de cento del mango considera-
do ocomo ejemplo.

Ia ftigura 22 muestra la planta de dicho mango vista por su par-
te exteriore.

Ia figura 32 gorresponde & la seccidn longitudinal del mango y
permite apreciar su disposicidn interior.

la figura 42 presenta en perspsctiva esquemdtica la varte me-
tdlica que constituye el alma del mango. Perz cumplir su papel esa
parte metédlica, lo mismo puede estzblecerse son varilla cusirada,
que resdonda pero tiene los extremos achatados.

Ls figura 52 se refiere & una variante eﬁ la forme de dicha
parte metélica o alma del mango, en la cuel gse han sustituido los
extremos achztados por una serie de muesezs o entrantes que sirven
pare que el matericl se agarre.

Con reterenciz & dichas fisuras y & log nimeros que sobre ellas

designen las distintas psrtes del nengo su descripecidn, que expon-
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dremos como ba&se parz hecer la del procedimiento, es como gigue:

El ocuerpo 1 es de 2luminio y es el que se sujsta sl opbjeto de
cocina, laboratorio, ete., en gus se desee aplicgr el mango; 6
funde directamente sobre un extremo del alma &, sobre cuye resto
& su vez se molde& lg parte de naste sintética 2 o material eislan-
te que constituye el mango propiemente dicho.

Es2 sujeoidn del cuerpo de a2luminio 1 al objeto a que se aplioca
gse etectia medisnte los orificios %; mientrss que el vaciado 4 es-
td destinado a permitir colgar el mismo del mango.

El glme 5 puede ser de seccidn ocuadrada o redonda,pero siempre
es de zcero; y, © blen presenta loe pertes extremhs 6, que son sim-
ples achatadurss o aplastamientos, destinados 2 servir de sujecidn
al tundir sobre ella el aluminio y moldear el materiesl aislante,
de modo que tales tres elementos constituyan un solo cuerpo; © ‘
también: se sustituyen esas achataduras, por muescas o ra&nuras 7
hechas a lima y destinades & andlogo fin.

De 1z mismz descrincidn que rntecsde se desprende la marcha del
proceso mejoredo de 1abricacidn que se reivindice: una vez construi-
da la parte metdlica 5, con cualgquiera de las forms a que nos he-
mos reiterido & propdsito de lzs rizurasg 42 y 62, o oon ocualguierz
anélogas de resultados equivalentes, se le colocs con el extremo
en el interior de un molde metalico {coquilla) perea oroceder & con-
tinutcidn al moldeado de 12 varte de aluminio 1.

Uns vez verificada esta fundioidn de sluminio, quedarén cons-
tituyendo un ceuerpo unico lrs pertes 1 y 5 de sluminio y acero co-
mo hemos dicho, sin que haya peligro zlesuno de rotura o separecidn
de ambes partes precisamente por el agarre que entre ellas existe
merced & 1= forma de ias vartes 6 0 7 del alma 5. }

Como segunde operacion se realize el moldaeado de la parte de

meterisl aislante que, como la de aluminio, se erectie directamsn-



10

15

20

&0

te sobre el otro extremo de la nieza 5.

Termincdus esas dos operaciocnes de rundir el aluminio sobre un
extraud Gel alma y moldesr el material aislante sobre el resto de
la misma, el manzo (salvo las opsrecoionss de acsbado ¥ presenta-

oidn) queds terminado, tormendo un sclo cuerpo.

T o T T e e e e e E e e e - o
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Iz presente patente de invencidn comprende las siguientes rei-
vindlcaciones:

l.~ Mejoras en los procedimientos de fabricacidn de mangos
aislaﬁtea; caracterizadzs porque sobre una pleza de a@acero, de ror-
ma adecusds pars constituir el slma del mengo y provista en sus
extremos de salientes © muesoas que pProporeionen mayor sujecidn a
los materisles que sobre ellas ce disponen; en una primera fase
g8e runde, sobre uno de 108 extrewmos, el cuerpo de aluminio que
va provisto de oriticios pare, medisnte pssadores o pernos, unir-
le al objeto\a que estf destinado el mengo, de modo gne &mbas par-

tes, alma de &cero y cuerpo de aluminio, queden formendo un s6li-

4o conjuntoe.

2e~ Mejoras segin lo reivindicado en el punto snterior, carac-
terizadeas porque en una segunda tase, sobre el resto de la referi-
da alma de acero, ge moldea la parte de material sislante que cons-
tituye el mango propiamente dicho, de modo que les tres parted:
aluminio, wateriel aislante y alma de zcero, que les une y da ri-
gidez gyuedan formando el mangoe.

Se~ Mejoreas en los procedimientos de fabricacidn de mangos
aislantes,

Segin se describe ¥y reivindica en l& presente memoria descrip-
tiva y se ilustre con los dibujos que & la misma se scompeafiane

Constz ests memorie de cuatro hojas foliadwd y esoritas a mi-

gquina por una sols de sus CATES. nedria, & de 1948,
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