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La presente invención se trata de una instalación para 

la fabricación de celulosa para tratamiento de produotos ve­

getales con la ayuda de reactivos.

Hasta ahora la celulosa de esparto y de pajas diversas 

ha sido producida por cocción sobre presión (aproximadamente 

a 6 atmósferas, es decir de 14o a 18o s C) en presencia de so­

sa caústloa más o menos diluida o de otro reactivo#

Este procedimiento no es ventajoso porque exlje ;

1) La utilización de cocedores capaces de re s is t ir  a la pre­

sión y tendiendo por consiguiente a estar en chapa gruesa, 

siendo estos aparatos caros y de construcción oomplicada#

2) El recurso del vapor a presión elevada (aproximadamente
6 kgs a l o r ig e n ) .

Por o tra  p a r te , e s ta  cocc ión  

-  por operaciones a lt e r n a t iv a s .

sobre presión se efectúa



En f i n ,  la  tem peratura a lta  provoca la  d es tru cc ión  de 

una p a rte  de la s  f ib r a s  c e lu ló s ic a s  por h id r ó l is is  y e l  de­

b il ita m ie n to  do la s  f ib r a s .  La recuperación  de lo s  re a c t iv o s  

so hace d i f í c i l  y no es  jamás t o t a l .

5 -  E l p roced im ien to , o b je to  de la  presen te  in ven c ión , t i e ­

ne por o b je to  rem ediar es tos  in conven ien tes  y con s is te  esen­

cialm ente en que l a  cocc ión  se e fe c tú a  s in  p res ión , es d e c ir ,  

a una tem peratura no su perio r a loos  C en oubas a b ie r ta s  de 

p re fe ren c ia  c i l in d r ic a s .

lo  -  La pa ja  y  e l  r e a c t iv o  son in trod u c id os  en es ta s  cubas

en la s  cantidades y  proporciones h a b itu a le s , y la  c a le fa c c ió n  

t ien e  lu ga r , por e jem p lo , mediante vapor o a fuego desnudo.

E l p roced im ien to  es tá  e jecu tado  de p re fe re n c ia  sobre una 

forma continua en e s te  sen tid o  que se hace uso de una s e r ie  de 

15 -  cocedores que son atravesados por lo s  re a c t iv o s  de manera su­

ces iva  y metódica estando en contacto los  r e a c t iv o s  más concen­

trados con lo s  productos c e lu ló s ic o s , alcanzando e l  más a lto  

grado de pureza .

E i lavado do la  c e lu lo sa  se hace por e l  mismo sistem a me-  

2o -  tó d ico  en lo s  mismos cocedores estando en contacto  e l  agua más 

pura con la  c e lu lo sa  que s a ld ré  la  prim era d e l c ir c u it o  de pro­

ducción .

Sobre e l  d ib u jo  único ad jun to , se ha representado en 

A ,B ,C ,D , . . .  una s e r le  de cubas de tra tam ien to  de la  p a ja , que 

25 -  coM3 se d ice  an teriorm ente e s t& ia b ie r ta s  hacia  a r r ib a .

En la  1 se han representado un conducto g en e ra l de t r a íd a  

de r e a c t iv o s  y  en e l  2 un conducto gen era l de t r a íd a  de agua 

do la va g e .

E l conducto 1 está  puesto en unión con cada ouba separada- 

3o -  mente por un tubo 5-4-S-6 . . .  y  cada uno de es to s  tubos t ie n e



1 g r i f o  de 3^-4^*-5^*-6''* . . .  perm itiendo a is la r  la  cuba d e l  con­

ducto 1 .

Sobre e l  conducto 2 e s tá  empalmado para cada cuba un tubo 
<2 2 P 2de 3 -4  -5 "-6  . . .  y  cada uno de es tos  tubos, que puede por

5 -  ejem plo e s ta r  en lazada a l  tubo 3-4-5-6  . . .  en un emplazamiento
l i l isituado entro e l  g r i f o  3 -4  -5 -6 . . .  y  la  cuba comprende tam­

bién un g r i f o  3^-4^-5^-6^.

Las cubas es tán  unidas en tre  e l la s  por un tubo 7 con com­

puerta 0 .

10 -  En estas  con d ic ion es , s i  se supone que la s  cubas A .B .C .D ...

han s ido  llenadas de p a ja , se a b r irá  la  compuerta 3*** y e l  reac­

t iv o  ae espu lsará  d e l conducto 1 en l a  cuba A, pues pasará su­

cesivamente por lo s  tubos 7 en la s  d ife r e n te s  cubas B.C.D .........

Los g r i f o s  4 - 5 - 6  . . .  están  entonces mantenidos cerrad os .

15 -  Cuando l a  prim era cuba A ha s id o  tra ta d a  y  consta que e l

tra tam ien to  e s tá  term inado, se la  pone fu era  de c i r c u i t o ,  es 

d e c ir ,  que se c ie r r a  e l  g r i f o  3^*, a s i como e l  g r i fo  8 d e l  con­

ducto 7 uniendo l a  cuba A a la  cuba B.

Se abre entonces e l  g r i f o  4̂ * y  e l  r e a c t iv o  fr e s c o  es t r a í -  

2o -  do d irectam ente en la  cuba B para re c o r re r  luego la s  cubas 

C.D .E. . . .

E l lavado se hace de la  misma manera haciendo que e l  agua 

más pura sea puesta en con tacto  con l a  c e lu lo sa  que sa lga  la  

prim era d e l c ir c u it o  de p roducción .

25 -  A e s te  e fe c t o ,  e l  agua d e l conducto 2 será  d ir ig id o  en

prim or lu ga r en la  cuba A por e l  camino 5^-3 ( e l  g r i f o  3^ e s ­

tando a b ie r to  y  e l  g r i f o  3*** cerrado ) y c ir c u la rá  metódicamente 

por la s  cubas B.C .D .E. . . .  g ra c ia s  a lo s  tubos 7 .

Las ven ta jas  d e l proced im ien to son la s  s ig u ie n te s :

30 -  1 ) La u t i l i z a c ió n  de cocedores en chapas d e lgadas, no sometidos



5 -

10 -

15 -

2o -

25 -

-  4 -

a la  p res ión  y  de  ̂ ré^h ó i 

2 ) Un ren d in íen to  aumentado en , aproximadamente, e l  8%, es de­

c i r ,  5 kgs de c e lu lo sa  por cada loo kgs de esparto  o de pa­

ja ,  no pudiendo p rodu cirse  la  h id r ó l is is  d e s tru c t iv a .

5) La obtención  de una c e lu lo sa  con f ib r a s  más la rg a s , más só­

l id a s  y  más f l e x ib l e s ,  po r haber sido ob ten idas a una tempe­

ra tu ra  más baja  que con lo s  p roced im ien tos actualmente c lá ­

s icos#

4 ) La p o s ib il id a d  de t ra b a ja r  con vapor a muy d é b i l  p res ión , 

por ejem plo de recu perac ión , habiendo s ido  e l l a  ya u t i l i z a ­

da va r ia s  v e c e s . Este d e ta l le  es de la  más a lta  im portancia  

para l a  economía d e l p roced im ien to , pues se puede con siderar 

que l a  operaoión  p r in c ip a l,  es d e c ir ,  l a  co cc ión , será hecha 

de modo absolutamente g r a tu it o .

5) La p o s ib il id a d  de recu perar tota lm ente e l  r e a c t iv o  puesto en 

obra .

La recuperación  puede hacerse en lo s  mismos cocedores y 

siendo é s to s  de tan reducido p r e c io ,  se pueden in s ta la r  una 

cantidad mayor que s i fueran d o l t ip o  h a b itu a l.

Las ooRdiciones do tra b a jo  p re v is ta s  perm iten de obtener 

a l  f in a l  de la  operación  so lu c iones  de r e a c t iv o  completamente 

apagadas y  oargadas a l máximo en residuos recu perab les .

Por o tra  p a r te ,  e l  lavado a l  agua no ex ige  más que l a  mi­

tad  d e l agua e x ig id a  en lo s  p roced im ien tos c lá s ic o s .

La recuperación  do lo s  r e a c t iv o s  puede hacerse en su t o ­

ta l id a d  s in  d ilu c ió n  do los  ú ltim os ; e l  tra b a jo  subsigu ien te do 

los evaporadores para la  recuperao ión  de lo s  r e a c t iv o s  se en­

cuentra considerablem ente reducido y la  re su lta n te  es una gran 

economía de c a le fa c c ió n .

3o - Una in s ta la c ió n  para la  puesta en p rá c t ic a  d e l procedim ien-
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to  oomprendorá ventajosam ente una c e n tra l té rm ica  dotada de 

ca lderas a vapor tim bradas, por ejem plo 25 a tm ósferas, capa­

ces de oonsumir lo s  com bustibles pobres ( l i g n i t o s ,  a n tra c ita s  

muy en ce r t iza d a s ,e tc ), cuya proporción  de cen iza s  podrá l le g a r  

por ejem plo hasta e l  50% s in  inconven ien te y las  m aterias v o lá ­

t i l e s ,  por e jem p lo , hasta e l  4 o 5%.

E l vapor producido por es ta s  ca lderas s ir v e :  

l )  En prim er lugar para la  producción de en e rg ía  e lé c t r ic a  ne­

c e sa r ia  a toda  la  in s ta la c ió n ,  la  e l e c t r ó l i s i s ,  la  prepara­

c ión  de la  p a ja , e l  bombe a je  de lo s  r e a c t iv o s , e l  d e s f ib r a je .  

A es te  e fe c t o ,  e s te  vapor podrá actuar en un grupo tu rb o -a l­

ternador a con tra -p res ión  y s a l i r  aproximadamente a 4 o 5 

a tm ósferas .

3 ) Luego, a l a  evaporac ión -recu perac ión  de lo s  r e a c t iv o s  que 

serán concentrados en dos evaporadores-tandem  trabajando 

sobre p re s ió n , e l  vapor d e l prim ero calentando a l segundo.

E l segundo aparato de evaporac ión  producirá  gratu itam ente 

vapor a 500 g rs / l k g . ,  e l  cu a l s e r v ir á  en su to ta l id a d  para la  

cocción  de l a  p a ja  y  a l  secado de la s  pastas .

La producción de e n e rg ía , la  evaporac ión , a s í como la  coc­

c ión  de l a  pa ja  serán pues, obtenidas con e l  mismo vapor su rg i­

do orig in a lm en te  de la s  ca lderas a 25 atm ósferas a rr ib a  mencio­

nadas .

Las cubas pueden eventualmente ten e r  una tapadera s ir v ie n ­

do simplemente para e v i t a r  la s  p royecc iones y  la  d isp ers ión  de 

l e j í a s  en e l  l o c a l .

N O T A

En resumen; la  presento patente de in venc ión  recaerá  so­

bre la s  s ig u ien te s  re iv in d ic a c io n e s :

l a . -  In s ta la c ió n  para la  fa b r ic a c ió n  de c e lu lo sa  pura y



de a lta  c a lid a d , ca ra c te r iza d a  porque oomprende una in s ta la ­

c ión  térm ica  capaz do quemar com bustibles pobres y  cuyo vapor, 

timbrado por ejem plo a 35 a tm ósferas , s ir v e  en prim er lu gar a 

la  producción  de la  en e rg ía  e lé o t r io a  n ecesa ria  a toda la  in s ­

ta la c ió n ,  y  luego a la  evaporac ión -recu perac ión  de lo s  r e a c t i ­

v o s .

2 a .-  In s ta la c ió n  según la  r e iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a ­

da porque lo s  r e a c t iv o s  e s tén  concentrados en dos evaporadores- 

tandem trabajando sobre p re s ió n , e l  vapor d e l  prim ero calentan*- 

do e l  segundo, y en que e l  segundo aparato de evaporac ión  pro­

duce gra tu itam en te, vapor por ejem plo a 500 gramos a 1 kg . que 

s ir v e  en la  to ta lid a d  para la  cocc ión  de la  pa ja  y e l  secado de 

la s  p a s ta s .

3 a " I N S T A L A C I Ó N  PARA LA FABRICACIÓN DE CELULOSA PURA Y 

DE ALTA CALIDAD"

Según se d eso r ib e  en la  p resen te memoria que oonsta de 

s e is  hojas e s c r ita s  a máquina por una so la  cara y  d ib u jo s .



y /M̂ Mr/fí' c*./K,,^¿  ̂ §  L  Q ¿y/7/ró?
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