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La presente invención ae t ra ta  do un procedimiento de 

fabricac ión  de oelu losa para tratamiento de productos vege­

ta le s  con la  ayuda de reac tivo s .

Hasta ahora la  ce lu losa  de esparto y de pajas diversas  

6 -  ha sido producida por cocción sobre presión (aproximadamente 

a 6 atmósferas, os d ec ir  de 14o a 18oa C) en presencia de so 

sa cadstica más o menos d ilu id a  o de otro reactivo .

Este procedimiento no es ventajoso porque e x ijo :

1) La u t iliz a c ió n  de cocedores capaces de r e s i s t i r  a la  p re - 

10 -  sión y tendiendo por consiguiente a estar en chapa gruesa

siendo estos aparatos cares y de construcción complicada.

2) E l recurso d e l vapor a presión elevada (aproximadamente 

6 kgs a l o r ig e n ).

Por otra parte, e s ta  cocción sobre presión se efectúa  

15 -  por operaciones a lte rn a tiv a s .
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Bu f in ,  la  temperatura a lta  provoca la  destrucción de una 

parte de laa  f ib ra s  ce lu ló s icas  por h id ró lis is  y e l  d e b ilita ­

miento de la s  f ib r a s .  La recuperación de le s  reactives se hace 

d i f í c i l  y no es jamás t o t a l ,

E i procedimiento, objeto de l a  presente invención, tiene  

por objeto re me di a r  estes inconvenientes y consiste esencia l­

mente en que l a  cocción se efectúa s in  presión , es d ec ir , a 

una temperatura no superior a loos C en cubas abiertas de pre­

ferencia  c i l in d r ic a s .

1^ peja y  e l  reactivo son introducidos en estas cubas en 

las  cantidades y proporciones hab itua les , y la  calefacción  t i e ­

ne lu ga r, por ejemplo, medíante vapor o a fuego desnudo.

B i procedimiento está  ejecutado de preferencia sobre una 

forma continua en este sentido que se hace uso do una serie  de 

cocedores que son atravesados per le s  reactivos de manera suce­

siva y metódica estando encontacto  lo s re a o t lv o s  más concentra­

dos con lo s  productos ce lu ló s ico s , alcanzando e l  más a lto  gra­

do de pureza.

B i lavado de la  ce lu losa  se hace por e l  mismo sistema me­

tódico en lo s  mismos cocedores estando en contacto e l  agua más 

pura con l a  celu losa que sa ld rá  la  primera d e l c ircu ito  de pro­

ducción.

Sobre e l  d ibu je  ónice adjunte, se ha representado en

una se rie  de cubas de tratamiento de la  pa ja , que 

como se dice anteriormente están ab iertas  hacia a r r ib a .

En la  1 se han representado un oonducto general de tra ída  

de reactives y en e l  2 un conducto general de tra íd a  de agua 

de lavage.

E l conducto 1 está puesto en unión con cada cuba separada­

mente por un tubo S -4-6-6 y cada uno de estos tubos tiene



3. 1 i  i1 g r ifo  de S -4  -5  -6^* . . .  permitiendo a i s la r  la  cuba de l con­

ducto 1.

Sobre e l  conducto 2 está empalmado para cada cuba un tubo 
2 2 2 2

de o -4  -5  -6 . . .  y cada uno de estos tubos, que puede por

6 -  ejemplo estar enlazada a l  tubo S -4 -5 -6  . . .  en un emplazamiento
l i l isituado entre e l  g r i fo  3 -4  -5  -6  . . .  y la  cuba comprende tam­

bién un g r i fo  3S -4S .5S .6S.

Las cubas están unidas entre e l la s  por un tubo 7 con com­

puerta 8.

10 -  En estas condiciones, s i  ae supone que las  cubas A .B .C .D ... .

han sido llenadas de pa ja , se ab r irá  la  compuerta 5^ y e l  reac­

tivo  se espulsará de l conducto 1 en la  cuba A, pues pasará suce­

sivamente per lo s  tubos 7 en la s  d iferen tes cubas B .C .D .. . .  Los 

g r ifo s  4 -5 * -6 *  . . .  están entonces mantenidos cerrados.

15 -  Cuando la  primera cuba A ha sido tratada y consta que e l

tratamiento está terminado, se la  pone fuera de c ircu ito , es 

dec ir, que se e le rra  e l  g r i fo  3 , a s i como e l  g r ifo  8 de l con­

ducto 7 uniendo la  cuba A a la  cuba B.
i

Se abre entonces e l  g r i fo  4 y e l  reactivo fresco es traído

2o -  directamente en la  cuba 8 para reoorrer luego la s  cubas O .D .E ....

E l lavado se hace de la  misma manera haciendo que e l  agua

más pura sea puesta en contacto con la  celu losa  que sa lga  la  prime

ra de l c ircu ito  de producción.

A este e fec to , e l  agua d e l conducto 2 será d ir ig id o  en p r i -
2 .

25 -  mer lugar en la  cuba A por e l  camino 3 -3  ( e l  g r ifo  3^ estando

abierto  y e l  g r i fo  3^ cerrado) y c ircu la rá  metódicamente por la s  

cubas B .C .D .E .. . .  gracias a los tubos 7.

Las ventajas d e l procedimiento son las  sigu ien tes;

1) La u t iliz a c ió n  de cocedores en chapas delgadas, no sometidos 

SO -  a la  presión y de reducido costo .

-
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3) Un rendimiento aumentado en, aproximadamente, e l  6%, ea de­

c i r ,  S lega de ce lu losa  por cada loo kgs de esparto o de pa­

ja ,  no pudiendo producirse la  h id ró lis is  destructiva ,

3) La obtención de una ce lu losa  con fib ra s  más la rga s , más só -

^ ** H das y más f le x ib le s ,  por haber sido obtenidas a una tempera­

tura más ba ja  que con los procedimientos actualmente c lá s ic o s ,

4 ) La posib ilid ad  de t ra b a ja r  con vapor a muy d éb il presión, por 

ejemplo de recuperación, habiendo sido e l l a  ya u t iliz a d a  va­

r ia s  veces. Este d e ta lle  es de l a  mas a lt a  importancia para

3-0 -  la  economía d e l procedimiento, pues se puede considerar que 

la  operación p rin c ip a l, es d ec ir , la  cocción, será hecha de 

modo absolutamente g ra tu ito .

5) La pos ib ilid ad  de recuperar totalmente e l  reactivo puesto en 

obra .

3-5 ** La recuperación puede hacerse en los mismos cocedores y

siendo éstos de tan reducido precio , se pueden in s ta la r  una can­

tidad mayor que s i fueran d e l tipo  hab itua l.

Las condiciones de trabajo  previstas permiten de obtener a l  

f in a l  de la  operación soluciones de reactivo  completamente apa- 

3o -  gadas y cargadas a l  máximo en residuos recuperables.

p„r otra  parte , e l  lavado a l  agua no exige más que la  mitad 

d e l agua ex ig ida  en lo s  procedimientos c lá s ic o s .

La recuperación de loa reactivos puede hacerse en su to ta ­

lidad  s in  d ilución  de lo s  ú ltim os; e l  trabajo  subsiguiente de 

25 -  les evaperadores para la  recuperación de loa reactives se en­

cuentra considerablemente reducido y  la  resultante ea una gran  

economía de ca le facc ión .

Una in sta lac ión  para la  puesta en p ráctica  d e l procedimien­

to oocprenderá ventajosamente una central térmica dotada de e a l-  

50 -  deras a vapor timbradas, por ejemplo a 25 atmósferas, capaces de
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consumir le s  combustibles pobres ( l ig n it o s ,  antraoitas muy en- 

cen izadas,etc ), cuya proporción de cenizas podrá lle g a r  por 

ejemplo hasta e l  5o% s in  inconveniente y la s  materias v o lá t i le s ,

por ejemplo, hasta e l  4 o 5%.

E i vapor producido por estas calderas s irv e ;

3-) En primer lu ga r , para la  producción de energía e lé c tr ic a  ne­

cesaria  a toda la  in sta lac ión , le e le c t r ó l i s i s ,  la  prepara­

ción de la  pa ja , e l  bombeaje de los reactivos, e l  d e s fib ra ­

ja *  A este  e fec to , este vapor podré actuar en un grupo tu r­

bo-alternador a contra-presión y s a l i r  aproximadamente a 4 

o 5 atmósferas*

Imego. a la  evaporación-recuperación de les reactivos que 

serán concentrados en dos evaporadores-tándem trabajando so­

bre presión , e l  vapor de l primero calentando a l segundo*

E l segunde aparato de evaporación producirá gratuitamente 

vapor a 500 g rs/ l k g ., e l  cual se rv irá  en su to ta lidad  para la  

cocción de la  p a ja  y a l  secado de la s  pastas*

La produoción de energía, la  evaporación, a s í como la  coc­

ción de la  pa ja  serán pues, obtenidas con e l  mismo vapor su rg i­

do originalmente do las calderas a 25 atmósferas a rriba  mencio­

nadas *

Las cubas pueden eventualmente tener una tapadera sirviendo  

simplemente para e v ita r  las  proyecciones y la  d ispersión de le ­

jía s  en e l  lo c a l ,

N O T A
En resumen: La presente patente de invención recaerá so­

bre la s  sigu ientes reiv ind icaciones;

le=*- procedimiento para la  fabricac ión  de celu losa pura y 

de a lt a  ca lidad , para tratamiento a l  c a lo r de productos vegeta- 

3o -  le s  con ayuda de reactivos, caracterizado porque la  cocción se
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hace s in  presión , ea d e c ir , a una temperatura no superior a 

loos c en cubas ab ie rta s , preferentemente c i lin d r ic a s .

3 a .-  Procedimiento, según la  reiv indicación  la ,  caracte­

rizada porque e l  tratamiento se hace de una manera metódica y 

continuada, lo s  reactivos más concentrados son puestos en con­

tacto con productos ce lu ló s ico s , alcanzando e l más a lto  grado 

de puré za .

5a. -  procedimiento según la s  reivindicaciones la y 8a, ca­

racterizada porque se hace uso de una serie  de cocedores que 

son atravesados sucesivamente por e l  reactivo  y en que cuando 

la  materia que está en e l  primer cocedor ha sido completamente 

tratada , se la  pone fuera d e l e ircu ito  y se lle v a  e l  reactivo  

concentrado en e l  segundo cocedor que es puesto fuera  de c i r ­

cuito a su debido tiempo y a s i sucesivamente.

4 a .-  procedimiento, según la s  reivindicaciones 1 a 5, ca­

racterizado porque e l  lavado se hace igualmente de modo metódico 

en los mismos cocedores, e l  agua más pura siendo en oontacto con 

la  ce lu losa  que primeramente salga d e l c ircu ito  de producción.

5 a .-  "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIÓN DE CELULOSA PURA 

Y DE ALTA CALIDAD.

Según se describe en l a  presente memoria que consta de 

cinco hojas e sc r ita s  a máquina por una sola cara y d ibu jo s .

*
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