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DISPOSITIVO PARA IMPREGNAR Y ENDURLCER LAS BARRAS
'DEL ARROLLAMIENTO DE ESTATOR DE MAQUINAS ELECIRICAS

DEE ALTA TENSION,

v '
‘5*/“/""'14”{9 : SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT, de Borlin y Minchen
entidad alemana, residente en Werner-von-Siemens-Str,

50, Erlangen, Alemania,

El objeto de la invencidn se¢ refie:
a un dispositivo ventajoso, que 'se car;cteriza;, porque pare i
cofnposiciéxi y el transporté de _rla unidad de éndurécimientb se
ha prev:l.st‘o,un'.car:;o o patin de ho:ft.xadai cuya placa de fondo

tione, en ambos extromos unos suplementos para el marco de ol
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de adicional. bstos marcos de moldo adicionalos, tienen supor-

ficles de asiento curvadns convonientemente se‘un ol uurso o=
seado de las partes do cabeya del arrollamiento Yy sobre laa

cuales se a51entan los ladoa inferiores do las barras.

A continnacion se da una descripcion

detallada ¥ no limitativa de la invencion con refbrencia en los
planos adJuntos, on los ques .
La figura 2, representa uno secoion !

a trawos dol marco do moldo de impregnacion y endurecimiento,

!

segun la ficura 1, con barru inaertada, en una seccion a tra»-
vés do la zona de 1a-ranura de la barra, y . .

La figura 3, represonta un carro o |

rras sujetadas y marcos de molde adicionales dispuestos en 108 |

?

_ i

_hornada, en formg'esQuomﬁtica"y en perspectiva, con varias bm»;
t

I

{

dos qxtromos,,para la fijucidén y formacion definitiva de las éa

partes de la cabeza del arroilamiento de las barras., Para ma- |
yor claridad se ha represontado solo la barra delantera en
totalidad, de lus rostuntes barras solo la parte do la cabe.a

del arrollamiento,

El dispositivo representado en las
'fiéuras 1 a 3, compremdle un arrollamiento T (véase figure 2) |
compuesto de cintas o bandas preferentemente conteniendo mica, |

con reducido contenido en adhesivo para ol aislamiento do ba=-

. : }
rrus de arrollamiento de ostator que lleva una parte do rannruf

N rocta y una parte de cabeza de arrollamiento W curvada {vea-

se figura 3), denominada en goner::l con S. Se trata aqui e
barras de arrollamiento do ostator para miquinas do altn tei-
s16n eléctricas de grandes potencias, especialmente de vuriu

generadores que, cuando ostin bandados con el aislamiento )

continuo ain sin impregnar y endurecer, practicamente y= Liheod




10,

N
vt
.

30.

“después de insertar la barra sobre el lado superior de lu bue

ros 6 que después de 1a dolocacién.de la barra se pucden jmumc !

1o formn final y on si son relativumente rigidos. Estusfbarru$
5 se colocqn.individualmente en ol'mur004de molde de impregna._l
cidn ¥ ondurecimiento que se aprecia con mas defalle en las

figuras 1 y 2, donominado en general con R. L1 marco do mo;dé
R empleado en el ejomplo de ejecucién esté coﬁpueéto de las sid
vuientes piezas individu les las plezas Ae marco 1, desarrolla1

das como barras de porfil deo acero quo con los distuuciadoros

12 on forma de U, compuestos asimismo de piezas de barra de

perfilldevacero, se han soldado formando un marco base, estanw-
do los dintanciadores repartidos lauulndamento por toda la lon.
gitud del marco base; los listones distanciadores 2, que sc¢
colooun en ol marco base 1, la, Junio con la chapa de fondb,
como plezas de rolleno y elementos limitadores y Que dlefinon uy

canal de-r@copcién X correspondionté a las dimensionos de 1la

ranura dol paguete do chapas do estator a dotar mas adelonte

de las barras S; los tacos de radio ! introducibles en nambos |

oxtremos del marco de molde R que limitan, como piezas de pa-

red del molde curvado, la curvatura do la barra o insortar en }'

uno de sus lados, mientras los tacos de radio ha limitan, comu

P
otras partes de la pared dol molde de.curva, la curvatura i [
s : |

1la borra on ol otro lado. Lstas Gltimas ostén unidas consizi..

tivamente con la chapa de molde 5, colocindose la unidad 5, i’
rra.  Ademds se compone ¢l marco de molde R, de hlerros tenso.

tar on escotes 7, opuestoa entre si, de los correspondiecntos
distanciadoros la en: forma de U'y osto baJo interposicJon e
angulos tonsores 8 quo se han desarrollado como piezas AT A
lares pequeﬁas y se pueden insertoar, por encima deilos hierz

tensores 6, on los taladros 7 bajo fijacién de los hierrcs ‘
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tensores 6y .como se muostra con mis detalle en la figurq 2,

Por -1lus linoas regruesadas 9 se seﬁala cn la- figura 1, quo

el marco de molde R, cuando se ha. terminado ol proceso de ‘L1

fpregnacion, Junto-con la barra, se puade fijar sobro ol carro

do hornuda 10 so;un la figura ), lo que se dcscribira mas ado-
ante. Como osta‘;onstituido en dotulle 1a barra en ol inte-
rior del bandaje o vaina aialante I no es esencial para la in-
vencion‘ puedo llevar on la forma usual conductores parcialoq
macizos 11 y tubos do refrigeracion 12 que estan aislados en-
tro si por un aislamiento de conductores parciales y tubos de
refrigerucion no represcntados. Cuando la barra S esti dota~
da de un bandaje aislante I continuo'se coloca on la forma
descrita on_él'murco‘QO molde deo forinacion impregngci6n R dos=
pués do 1o'cu;l se cierre 6sté marco. Aqﬁi eo.han fijado la
zona de la ranura N do la barra y uolaﬁénto las zonas de la
barra curvadas 13 (véase la f:l.gﬁra 3). La unidad asi formada
de la barra individﬁ- S y ol marco de molde individual R se
puede insertar en el doposito de imprecnucion y la barra se
puede someter a la impregngcién en Yaéio usucl, . £l adiesive
de las bandas~o tiras que contienen mica para el adslamicnt<
i se ha seleccionado de manera (ue se puede incorporar tof.al-

monte en el sistema de ondurecedor de resina cmpleado par: 1o

impregnacién. El adhesivo y el sistema do endurecedor d¢ rosi-

na se componen convenientemente de compuestos de resina ejox’. ;

El MATco @e moldo individual R y 1la barra individual S so U
don introducir cémodamente en la instalacidén de impregnaciin
por vacio y volverla a sacar de ésta. La oxtraccidn so efoci
una voz terminada la impregnaciodon y antes de iniciarso ol o

recimiento. Ahora se sujetan varias barras individuales & iu

i
{

v

pregnadas junto con su marco de molde R, despudés de haber c¢si. .-

e
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placa dé fondo 14b, Sobre éste Ultimo se han sujetado, on. am-

rrido™la resina en ‘exceéso, sobre ol carro de hornada 14 segin
1x figura ‘3. ©'Forman asi “las -barrus S y -los marcos.do molde co-
rréépomdiéﬁtéstn‘ﬁhn unidad de''endurecimiento dentro . de la cial

‘estén éujé%adaé\¢bn3bu'marco*dedmolde‘R, como se aprecia, axial

1
H

moute paralelas entro Bi, ¥ ‘sus- pﬁrtes ‘de cabeza ‘de arrol]amlen

to U‘y'extremos deBarrds ‘S1; thasta ahora sin fiJar, se fijan

H

! por*un’ murcO'de“molde“ﬂdioional Rz comin dispuesto en cada ox-
. trémé’ de la unidad de endurocimiento. En lugar del carro de

hornada 14 se puede emplear naturalmente también un patin 0 si-

milar. .1 carro do hornada 14 uuestra un chasis 14a con una

bos lados unas eptruétugas para el marco de molde adicional Rz
y las distiptés'bnfras'S_sé,han{téinillado'o chaveteado a_traug
vés de sus mn;cos de~moldo Ry lgs'piézds de fijacién 9. EL |
marco de mblde adicional Rz so compone de las piezas de maxrco |
base 15 con taooé de fijaci6n 15a para los oxtremos de las ba-~
rras Y piezas de molde de la cabeza del arrollamionto 16 que

.corresponden al curso de la barru deseado en la zona de la cu~
beza’ del'arrpllamiento W y estin sujetados a las plezas del

marco buse 15, Los tacos de fijacién 15a se pﬁedqn alojar en

la”tfaviesa sdperiar del marco 15 en forma horizontalmente dos-!

i
I

plnzablea Yy fiJablea.‘ Las-paftes del molde de la'cabeza del.

arrollamiento 16 se . comﬂonen de un material estable a las 'eu}
poraturas del tratamiento termico, puedon estar formadas, T :
eJemplo, de chapa curvada., Con las suporficies de asionto war.

vadas 16a de las plozas dol moldo do la cabeza del arrollaw: auﬂ
to 16 se hacon asentar, en el cJemplo de eJecucion represnnu

do, las zonas de ' cabeza de arrollamiento W de 4 barras. Lo voi-

‘dad de endurecimionto represcntada on 1a figura 3 puede intro.

ducirse en el horno y sexr sometida al proceso de ondurecimioi: .
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"a;asqdistintébwbarrasFSPae1?éarfo ue"hornada“14 Y;desﬁontarse

i ~Torminado§stehprocésoiy despuds: de- enfriar se pueden retirar

‘ glezawdélginvento; as{ como la manera do realizarlo on la prac-

Tev. . KAL) . ; o . vk v

los marcos de molde.R correspondientes, dejando libres las ba~
«rrna~5wahona terminadas”dekimprogﬁar'y endurecidas. Tienan tcad -
*bienclas zonastdeccabezawdel?arroliamientO'W'y'los extremds de
latbarna S1lsu: formd défiﬁitiv& ‘sd medida definitiva, de mas-
nera quo.laa barras-torminadas se pueden colobar on el paquate
de éhupés dei eétqtor.‘ﬂ'
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G o mtra sewsian o o esh Deserdita suficientementé la natura-

tica; debe haderse cdnstarléue.las disposiciones anteriormente
indicagus sgh suscéptiblegxdé modificacianes Qe detalle en cuaw_
to nb altéron su princip;o fundomental.  Tambidén se.haco-cons-
tarlque el invento corresponde a una solicitud de patente pro-
sentada en Alemania con el nimero P 19 26 356,0 de 23 de Mayo
de 1969, gcog&éndo;e por lo tanto a 1los beneficlios que conce-

den los Convenios Intermnacionales on vigor, siondo lo que corz-

tituye la esenoia del referido invonto, Y por lo que so solic:i«
ta un‘Modelo de Utilidad por 20 afios en Lspafla, sobre: DISPOSIJ
TIVO PARA.IMPBﬁGNAR Y LNDURECER LAS DARRAS DEL ARROLLAMIENTO
DE ESTATOR DE MAQUINAS EtECTRICAS DE ALTA TENSXON, caracteii-
zédndose por lo siguientes: | -

le= Dispositivo para impregnsr ¥

ondurecer las barras del arrollamiento de estator de micui~
nas do alta tonsidn, caracterizado porque se constituye do EITR
carro o patin de hornada cuya‘placa de fondo tiene en ambos

extremos suplementos‘de molde adicional, disponidéndose dicho

carro para la composicidn y transporte de la unidad de endu-

recimiento de las barras, las cuales presentan una parte en-
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.partes de oabeza del nrrollamiento, con las cuales se hacen

do alta tensién, tal y oomo queda sustanciulmente descrito en

maquina por una sola carn .

vuelta para el bandaje de aislamkento exterior, .estando dotadam
dichas barras de una forma fina1¢ practicamente rigida. |

Rew Dispositivo segun la reivindioacion 1,
caracterlzado porque el marco de molde adicional tiene super-

~

ficies ‘de asiento curvadas correspondientes al curso de las
asentar los lados inferiores de las barras.
3.~ Dispositivo para impregnar y endurecer

las barras del arrollamiento de estator de midquinas eléctricas

la presente Memoria, c¢ ilustrado oen los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 7 hojas escritas =a

370 Nov, 1972

SIDMENS AK@ILNGESBLLSCHAFT, de'
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