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EL invento se refiere a cajetillas de cigarrillos, 
a partir de una banda de hoja de material termoplástico 
alimentada desde un rollo de reserva se imprimen depre­
siones de un ancho superior al largo de los cigarrillos 

5 a empaquetar, separadas por nervios unas de otras y de
dimensiones correspondientes a los cigarrillos a alojar 
en ellas, ocupándose dichas depresiones con cigarrillos 
y tapándose mediante una segunda banda de hoja lisa ali­
mentada desde un segundo rollo de reserva, después de 

10 lo cual se cierran las depresiones soldando entre si las
dos bandas de hoja en torno de las depresiones, para se­
guidamente dividir el ramal de hojas formado, mediante 
cortes, en secciones que forman las cajetillas o a par­
tir de las cuales se pueden confeccionar definitivamente 

15 las cajetillas en otros pocos procesos de trabajo fácil­
mente realizables«

Mediante el invento se trata de mejorar todavía más 
el proceso conocido, por ejemplo, por la patente belga 
número 718.876, en el sentido de que la elaboración de 

2q la cajetilla tenga lugar más rápidamente, de que la ca­
jetilla en sí quede libre de partículas de tabaco que

posiblemente se hubieran salido de los cigarrillos suel­
tos, y preferentemente pueda ser elaborada en una forma 
que se corresponda lo más posible con la forma de las 

¿5 cajetillas de cigarrillos hasta ahora usuales, sin por
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ello perderse las~ventajas del empaquetado Individual de 
cada cigarrillo en -la' cajetilla de hoja.

Esta -meta del invento se consigue por. el. hecho de ; 
que la configuración de las depresiones que reciben los 
diversos cigarrillos se lleva a cabo en una de las ban­
das de hoja (la llamada.banda de depresiones) por medio 
de un tambor equipado con los correspondientes moldes, 
que pueden ser puestos bajo un vacío parcial, y desde 
el cual la banda de hoja dotada ya de las depresiones 
es conducida a un rodillo de llenado provisto de con­
cavidades correspondientes -a las depresiones y que, 
eventualmente, puede formar parte del tambor, teniendo 
lugar en 61 la introducción de los cigarrillos en las 
diversas depresiones, y en cooperación con el cual se 
tiende por encima de las depresiones llenas una banda 
de hoja cubierta, que se suelda con la banda de hoja 
que contiene las depresiones, a continuación de lo ' 
cual esta banda de hoja doble es conducida a dispositi­
vos de corte y desgarro que separan de ellas las caje­
tillas terminadas, que ya únicamente tienen que ser ple­
gadas .

En el transcurso de estos procesos de tratamiento, 
y a diferencia del procedimiento actual, se puede, al 
mismo tiempo que tiene lugar el proceso de soldadura, in 
sertar una cinta de desgarre por el lado de dentro de
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los cordones de soldadura que se extienden a lo largo de 
las soldaduras de los bordes longitudinales y/o transver­
sales, y como otra.mejora del invento, hendirse la hoja 
de depresiones en la dirección de avance, antes de que pe- 

5 netre en el rodillo de llenado»
Preferentemente, y de acuerdo con otro perfecciona­

miento del invento, se introduce al mismo tiempo una ban­
da de hoja que recubre la hendidura a lo ancho por ambos 
lados» Es especialmente ventajoso que una de las partes 

10 de la hoja separadas por la hendidura sea desplazada per­
pendicularmente a la dirección de avance antes de penetrar 
en el tambor, de modo que en el lugar de separación se 
produzca una solapadura de las dos partes de la hoja que, 
en la cajetilla terminada, hace posible volver a cerrar 

1 3  bien la cajetilla después de que ésta ha sido abierta des­
garrando para ello la tira de desgarre contenida en la

; banda de hoja cubierta, .* " «
Naturalmente se puede proceder también de modo que, 

.... en lugar de separar en la dirección de avance la banda de
20 hoja a dotar de depresiones, se introduce con la hoja

principal vina hoja secundaria, preferentemente más estre­
cha, que forma la tapa ulterior de la cajetilla»

' '* Finalmente, y como otra mejora de esta proposición,
» 9 * t

una zona que solapa el lugar de apertura de la cajetilla 
' *2*5 no se provee de depresiones para cada uno de los cigarri-
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líos sueltos, sino que se mantiene plana, a. la profundidad 
de las diversas depresiones a lo largo:de una.zona corres­
pondiente al námero’deseado de cigarrillos, con lo que se 
impide un desplazamiento indeseable de la cajetilla y se 

5 facilita el cerrarla de nuevo.
Además se puede practicar ventajosamente detrás de 

cada' grupo de cigarrillos * empaquetados una incisión en la 
hoja de depresiones, hoja antagonista y hoja de cubierta,: 
incisión que llega hasta la altura de la hendidura y que 

10 comprende también a la hoja de cubierta, incisión qué ha­
ce posible que después de. rasgarse la cajetilla unicámen- 
te"quede-libre en cada caso un grupo de cigarrillos, en 
el caso de que se desee réunir varios paquetes indivi­
duales para formar un paquete mayor, con grupos individua-

15 lea.'   *
£8 especialmente conveniente que la hendidura a prac-

y 'v ticar no se aplique perpendicular a la banda dé hoja, sino • . *
inclinada de tal modo,que-se produce una solapa que encaja
con su’ borde delantero, inclinado hacia abajo, y que des-

.,20 pués de abrirse"y soltarse, vuelve a saltar prácticamente
de manera automática-a la posición de cierre al volverse

. . .  a enderezar la cajetilla*
Otras posibilidades de conseguir una solapa cónsis-

. ten en que, de acuerdo con otra mejora del invento ¿se • • ♦
2*¡ aplica en la hoja a estampar, a su entrada delante del
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rodillo estampador, en la dirección de avance y mediante 
una espiga o un pincel, un producto químico en forma de 
una raya que ataca hasta tal punto al material sintético, 
especialmente en su deformación termoplástica, a lo largo 

y de la raya ti'azada, que el material sintético puede rom­
perse fácilmente en este lugar.

Naturalmente se puede recubrir también aquí la linea 
de debilitación mediante una hoja de cubierta, siendo 
posible también llevar a cabo la debilitación hasta tal 

1.0 punto, que el material sintético quede ya inicialmente 
roto en este lugar.

Es ventajoso que la línea de debilitación se trace 
únicamente a lo largo de la zona de uno o de pocos ciga­
rrillos, de modo que presente interrupciones en su cur- 

15 so. Oon ello resulta la posibilidad de dar a la cajetilla 
una forma tal, que únicamente queden abiertos uno o pocos 
cigarrillos, mientras que los otros quedan encerrados has­
ta que se pliega y abre el correspondiente compartimento 
de la cajetilla. Esto está en oposición absoluta con res- 

20 poeto a las cajetillas conocidas, en las que al abrirse
la cajetilla, todos los cigarrillos existentes en la misma 
quedan al descubierto y, con ello, expuestos a influencias 
exteriores.

El principio del invento hace posible también funda- 
25 mentalmente acondicionar el aire o gasear las distintas

7.1.V.72 6 -
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partes de la cajetilla, conservándose como consecuencia 
de la posibilidad de su subdivisión en pocos compartimén- 
tos para un solo cigarrillo, la correspondiente atmósfera 
en tales compartimentos de la cajetilla, hasta que son 
utilizados efectivamente.

Un dispositivo para la puesta en práctica de un pro 
cedimiento de fabricar cajetillas conforme al invento es­
tá constituido en esencia por

una armazón de base con un tambor accionado montado 
en él, que presenta las concavidades para la formación de 
las depresiones y al que por encima de la zona del contac­
to con la hoja conducida sobre él, le está asignado un dis 
positivo de calefacción, estando previsto, al menos por en 
cima de una zona, un dispositivo de aspiración, y asimis­
mo

por un rodillo de llenado montado detrás del tambor, 
o bien que forma parte del mismo, al que le están asigna­
dos un dispositivo de alimentación para la alimentación 
uno por uno de los cigarrillos y, detrás del lugar de ali­
mentación, un rodillo de contacto y alimentación para la 
hoja de cubierta, asi como además

por un dispositivo de corte y rasgado, para la com­
binación cerrada de la hoja de depresiones y la hoja de 
cubierta, detrás de la cual sigue un dispositivo de plie­
gue y encaje.

7.’12.72 -  7 -
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Naturalmente están previstos de manera ventajosa di­
rectamente en el dispositivo soportes para el rollo de ban 
da de hoja que suministra la hoja de depresiones, y también 
otros para el rodillo de la banda de hoja que suministra 
la hoja de cubierta, eventualmente provistos de los corres 
pondientes dispositivos para el cambio de los rollos de 
hoja.

La carga de los cigarrillos en la hoja de depresio­
nes puede tener lugar en el rodillo de llenado, inmediata­
mente desde una tolva distribuidora de cigarrillos usual.

De manera ventajosa, no obstante, esté prevista una 
vía de transporte que sustenta los cigarrillos en su ca­
mino hacia la hoja de depresiones y que está dotada de al 
menos un puesto de vibración oon el correspondiente dispo­
sitivo de aspiración, y un puesto de vaporización, en el 
que los cigarrillos son humedecidos brevemente en el la­
do de su extremo.

Gomo es natural, se preveerén en cigarrillos sin 
filtro un dispositivo de vaporización en cada lado del 
cigarrillo, mientras que tratándose de cigarrillos con 
filtro es evidente que únicamente se precisa un disposi­
tivo de vaporización de este tipo en el extremo del ciga­
rrillo opuesto al filtro.

En el puesto de vibración, los cigarrillos que sa­
len del recipiente de reserva o similar son vibrados has-

- 8 -
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ba tal punto, que las partículas de tabaco que pudieran 
todavía estar adheridas de manera suelta, se desprenden. 
Esta vibración tiene lugar naturalmente tan solo en forma
suave, pero por lo demás únicamente puede perjudicar po-

\

co al contenido restante de los cigarrillos, puesto que el 
tabaco se encuentra en el cigarrillo en un determinado es­
tado de humedad, no saliendo por los extremos nada más 
que partículas más pequeñas, efectivamente libres en abso­
luto, que se caen en el proceso de vibración.

Este tabaco que se desprende es aspirado inmediata­
mente por un dispositivo de aspiración, 7 puede ser de­
vuelto nuevamente al proceso de trabajo para la obtención 
del tabaco destinado al llenado de los cigarrillos, con 
lo que también en este particular se producen ahorros con 
siderables de tabaoo gracias al dispositivo conforme al in­
vento.

El puesto de vaporización tiene la misión de volver 
a humedecer otra vez brevemente los cigarrillos en el ex­
tremo correspondiente, en el que se encuentra el tabaoo 
al descubierto, de manera que el material de relleno de 
partícula pequeña posiblemente existente todavía 7 algo 
seco, es humedecido 7 queda unido en forma adherente al 
tabaco del cigarrillo.

A este puesto de vaporización puede seguir otro 
puesto de vibraoión, que asegura que 7a no puede ser in-

-  9 -
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tro&ucida en la cajetilla ninguna partícula libre,
la vía de transporte consiste ventajosamente en dos 

listones o alambres dispuestos a cierta distancia uno del 
otro, de modo que el cigarrillo es sustentado únicamente 
en dos puntos, mientras que por lo demás se encuentra li­
bre y, por consiguiente, puede ser expuesto al proceso de 
vibración sin ninguna dificultad, cayendo las partículas 
de tabaco que quedan en libertad hacia abajo, para llegar 
a una bandeja de aspiración correspondiente.

los listones estén compuestos ventajosamente, en di­
rección longitudinal, por secciones de las que una por lo 
menos está unida con un vibrador.

Ahora bien, la vía de guía puede ser hecha también 
de dos alambres paralelos, a los que en secciones determi­
nadas atacan vibradores, mientras que los alambres se fi­
jan preferentemente en los extremos de dichas secciones.

El vibrado puede tener lugar con ayuda de un vibra­
dor mecánico, por ejemplo, una excéntrica que ataca a las 
secciones correspondientes de carriles o alambres, ponién 
dalas en el movimiento vibratorio y oscilante, Ahora bien, 
especialmente cuando la vía de transporte consiste en alam 
bree, pueden preverse también dispositivos vibratorios 
electromagnéticos, para lo cual se aplican por debajo de 
los alambres los imanes correspondientes, a los que se co­
necta un campo alterno, de modo que con ello las correspon

7*12¿72 10 -



dientes secciones de alambre son puestas en las oscila­
ciones deseadas.

La tobera de vaporización puede estar acoplada en 
cada caso con un dispositivo contador, de modo que se pue- 

l} de comprobar exactamente el número de cigarrillos que pa­
san junto a la tobera de vaporización, ya que ésta actúa 
individualmente sobre el cigarrillo de cada caso.

El mecanismo contador y el avance del dispositivo em 
paquetador puede acoplarse y gobernarse conforme al tama—  

10 ño de cajetilla deseado. También se puede prever en la vía
de transporte un clasificador previo, preferentemente re­
gulable, que en una sucesión ininterrumpida subdivide los 
cigarrillos entrantes en grupos conforme al número que se 
desea empaquetar, penetrando únicamente este grupo en oa- 

15 da caso en el dispositivo que arrastra la banda de hoja
preparada correspondientemente. Este clasificador previo 
puede estar formado por el hecho de que en cada lado de la 
vía de transporte está prevista una cadena con espigas ver 
ticales, cada dos de las cuales reciben entre sí un ciga- 

20 rrillo, mientras que una espiga correspondiente al número
de cigarrillos a empaquetar en una cajetilla gobierna a 
través de un dispositivo de mando, por ejemplo, una célu­
la fotoeléctrica, bien sea el avance del dispositivo empa 
quetador, o bien el de la cadena para separar un número 

£5 deseado de cigarrillos.

7 .' 12.72 11
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Alioi*a bien» estos dispositivos vibradores, individua 
limadores y vaporizadores, pueden preverse también en el 
extremo inferior de la tolva de cigarrillos, directamente 
en y/o por encima del rodillo de llenado.

5 El objeto del invento será explicado con más detalle
en relación con la descripción de los dibujos, ya que esto 
resulta más sencillo y, en especial, más breve, en combina­
ción con los dibujos, mostrando:

La fig. 1, la cejetilla lista para ser plegada;
10 la fig. 2, la cajetilla en un estado de plegado;

la fig. 3, la cajetilla plegada y prácticamente ya lis 
ba, a falta de ser precintada;

la fig. 4-, una sección longitudinal a través de la 
cajetilla conforme a la fig. 3 »

1 5  la fig. 5» una sección a través de partes de la caje­
tilla;

la fig. 6, vena sección similar a la de la fig. 3 * con 
la cajetilla abierta;

la fig. 7 , una cajetilla en una representación indi-
20 vidual;

la fig. 8, una forma de realización de una cajetilla 
conforme al invento, en estado de plegado;

la fig. 9, la cajetilla conforme a la fig. 8, en es­
tado plegado y vista desde arriba;

2 $ la fig. 10, un alzado lateral de la cajetilla confor-

'7 .12.72 12  -
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me a la fig, 9;
la fig. 1 1 , una cajetilla duplicada con relación a 

la cajetilla conforme a las figs. 8 a 10, y
la fig. 1 2 , una forma de realización modificada de 

un paquete conforme al invento.
En las solicitudes de patente españolas 579.568 7  

409.139 se describen, respectivamente un procedimiento y 
un dispositivo para la fabricación de cajetillas, por los 
que se obtienen piezas de cajetillas.tal como han sido 
reproducidas en 56 en la fig. 2 , y en 56 en la fig. 1 . 
Pueden apreciarse las partes 53 y 54 del paquete de hoja 
sobre la hoja de cubierta 30, asi como las diversas lí­
neas de plegado 57» 58 y 59» que hacen posible confeccio­
nar a partir de esta estructura 56 la cajetilla terminada, 
que ha sido reproducida en la fig. 3* En la fig. 2 se 
aprecia todavía la manera en que la parte superior 19 de 
la depresión 15 puede ser basculada hacia atrás, una vez 
que se ha soltado la tira de rasgamiento, para así lle­
gar al contenido de la cajetilla.

En la fig. 3 puede verse todavía el preointo 60, 
que finalmente se pega sobre la cajetilla.

La fig. 4 muestra tina sección a través de la cajeti­
lla» Pueden reconocerse las depresiones 15 y 16, los cor­
tes oblicuos 1 ? y 18, y las partes restantes del paquete.

Las figs, 5 7 6 muestran en particular la apertura

- 13 -
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de la cajetilla para dejar al descubierto su contenido, 
por ejemplo, los cigarrillos. La hoja de cubierta ha si­
do designada con 30. La hoja de depresiones ha sido indi­
cada en 9. El corte oblicuo ha sido indicado en 17 en la 

5 fig. 5 » mientras que en 17a y 17b se aprecian en la fig.
6 los bordes separados de dicho corte oblicuo. Se obser­
van también algunas lineas de plegado en dichas figuras, 
apreciándose especialmente en la fig. 6 la forma en que 
la solapa puede ser abierta en 19 » creándose con ello el 

10 acceso al cigarrillo 61.
Gomo es natural, no solamente pueden confeccionarse 

cajetillas dobles, sino también cajetillas simples, para 
lo cual entonces la hoja de cubierta 30 se corta de mane­
ra similar a la hoja de depresiones 9. Para un perito en 

13 la materia no existe dificultad en cortar correspondiente­
mente la hoja de cubierta.

Según la fig. 7» la hoja de depresiones 201 presenta 
v  depresiones 202, 203, 204, 203 7 206, capaces de recibir 

en oada caso un cigarrillo. Estas depresiones 202 a 206 
hacen transioión en una parte 207 que las solapa, reía-♦ t «

V ’— tivamente llana, pero que presenta la misma profundidad 
que ellas.

• # ; En la forma de realización reproducida, le corres­
ponde a la hoja 201 una segunda hoja 208, que solapa a

.23 la hoja 201 en 209* Esta adjudicación de la segunda hoja

7. 12.72 14 -
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208 puede tener lugar hendiendo correspondientemente una hoja 
dotada del ancho de la parte de hoja 201 y de la parte de hoja 
208, recibiendo la parte de hoja 208 en el curso de su entra­
da hasta los rodillos estampadores una componente de movi­
miento perpendicular a la dirección de avance, o bien por 
el hecho de que junto a la hoja del ancho de la parte de hoja 
208 se hace entrar una segunda hoja del ancho de la parte de 
hoja 209» a saber, de modo que se produzca en 209 la solapa- 
dura deseada.

El lugar de solapadura y separación en 209 se recubre 
mediante una banda de hoja 210, que puede contener al mis­
mo tiempo la tira de rasgamiento* Naturalmente se puede tra­
bajar también de modo que la banda de hoja 210 no sea apli­
cada hasta más tarde. En 211 se observa una incisión que 
hace posible que al realizarse la rasgadura, se abra en cada 
caso únicamente un paquete con los cigarrillos alojados en 
las depresiones 202 a 206.

En las figs, 8 a 12 se han reproducido distintas caje­
tillas que pueden confeccionarse asimismo conforme al in­
vento, además de la cajetilla representada en las figs. 1 
a 2. En una hoja inferior se han estampado en una cajeti­
lla conforme a las figs. 8 a 10 depresiones en las que están 
colocados cigarrillos 301* La hoja inferior esté tapada por 
una hoja de cubierta, que no se aprecia en detalle en los 
dibujos, pero que asegura que los cigarrillos 301 permanez-
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can en sus depresión es. Además de las depresiones 501, las 
hojas presentan también pliegues transversales en los luga­
res 502, 505, 504, 305 y 506, de modo que pueden ser plega­
das para formar la estructura total conforme a la fig. 8,

3 Los cigarrillos se encuentran entonces en el interior, y
la hoja exterior puede estar forrada, de modo que el paque­
te presenta el aspecto de una cajetilla de cigarrillB - 
corrientes. En 307 está prevista una pestaña, sobre la que 
se pega la precinta de Hacienda 308.

10 La forma de realización conforme a la fig. 11 se dife­
rencia de la de acuerdo con las figs. 8 a 10 exclusivamen­
te por el heoho de haberse superpuesto varias de tales capas, 
estando la precinta de Hacienda 508 colocado en este ejem­
plo de realización por encima del borde del paquete.

15 La forma de realización conforme a la fig, 12 se di­
ferencia de las formas de realización según las figs. 8 a 

, 1 1 , por el hecho de que entre cada depresión se ha practi-
; oado un pliegue pasante, de modo que el paquete puede arro-

liarse para formar un cuerpo cilindrico, que presenta una 
20 pestaña 30?, sobre la que se pega la preointa de Hacienda

o de la Tabacalera,
Esta solicitud que corresponde a las presentadas en la 

República Pederal Alemana el 8 de Mayo de 1969, bajo el 
Núm. P 19 23 588.2 y el 7 de Agosto de 1969, bajo los Nú- 

25 meros P 19 40 312.4, P 19 40 313.5 y P 19 40 302.2, se

7.12.72 - 16 -
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acoge a los beneficios del artículo 51 del vigente Esta 
tuto sobre Propiedad Industrial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos que como característica de novedad 
se presentan en España, para que sean objeto de esta 
solicitud de Modelo de Utilidad por VEINTE años, son 
los siguientes:

12.- Una cajetilla de cigarrillos, en la que 
los cigarrillos reposan en depresiones de una hoja 
inferior adaptadas a su forma, y están tapados por 
una hoja de cubierta soldada por los bordes con la ho­
ja inferior, caracterizada porque los cigarrillos es­
tán empaquetados por grupos y, entre ellos, están 
previstas zonas no estampadas en la dirección lon­
gitudinal de la hoja, de una extensión superior al 
doble del grueso de los oigarrillos, zonas que pre­
sentan lineas de hendido transversales, en torno de 
las cuales se pueden plegar los grupos para formar 
una oajetilla de varias capas.

2fl*- Una cajetilla de acuerdo con la reivindi­
cación 1, caracterizada porque en los extremos libres 
de la cajetilla quedan solapas que pueden plegarse
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lina sobre otra,
32,- Una cajetilla de acuerdo con las reivindicado- 

. nes-1 6 2 , caracterizada porque, entre cada cigarrillo se 
kan previsto líneas de hendido transversales, pudiendo 
enrollarse la cajetilla para formar un cuerpo cilindrico.

4a0- Una cajetilla de acuerdo con una o varias de 
las reivindicaciones 1 a 3 » caracterizado porque la ho­
ja de cubierta está forrada con pápelo

52«- Una cajetilla de acuerdo con una o varias de 
las reivindicac iones 1 a 4, caracterizada porque las de­
presiones para los cigarrillos discurren perpendicular- 
mente oon respecto a las lineas de hendido de la cajeti­
lla de cigarrillos*

62.- Una cajetilla de cigarrillos*
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece­

de, representado en los dibujos que se acompañan y con 
los fines que se han especificado*

Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas 
a máquina por una sola cara*

Madrid, 16 Di u m

P*A.

7.12,72-AVS 18
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