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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de Invención, por veinte años, p o r: *  FOMENTO 

COMERCIAL E INDUSTRIAL, S . A ., resid en te  en B arcelon a, c a lle  Fon 

ta n e l la ,  7. . .  por: = Un horno para tañ os de s a l e s ,  con ca le facc ió n  

e le c t r io a  me lia n te  e lectrod os *=.

Los hornos para baño de s a le s ,  con ca le fa cc ió n  e lé c t r ic a  

por e le c tro d o s, con stru idos actualm ente, se componen de l a  parte 

e lé c t r ic a ,  que e s  e l  transform ador re g u lab le , y l a  parte  prop ia - 

mente d e l horno con su rec ip ie n te  para l a s  s a le s .  E sta s  s a le s ,  

en estado l iq u id e , forman l a  r e s i s t e n c ia  e lé c t r ic a  entre lo s  e lec  - 

trodos m etá lico s sumergidos en e l l a s .

EstOB hornos solamente se emplean a  tem peraturas superio  - 

re s  a lo s  1.0006 c, esto  e s ,  só lo  para e l  tratam iento térmico de 

lo s  aceros ráp id o s, empleando, a t a l  f i n ,  un re c ip ie n te  de mate - 

r i a l  r e fr a c ta r io  para  e l  baño sa l in o , en e l  que c ir c u la  l a  co - 

rr ien te  de e lectrodo  a  trav á s del baño en fu sió n . La tensión  ne - 

c e sa r ía  para t a l  operación es de 13 a  26 v o l t io s ,  aproximadamente, 

según l a  separación  de lo s  e lec tro d o s entre s i ,  e l  contenido de 

s a le s  en e l  rec ip ien te  y l a  tem peratura de tr a b a jo . Una de l a s  

d esv en ta jas de e ste  homo es e l  hecho de que e l  re c ip ie n te  o frez  - 

oa un esp ac io  muy reducido para in tro d u c ir  en á l  e l  m ateria l a 

t r a t a r ,  con e l  con sigu ien te  r ie s g o , por lo  ta n to , de que ese ma - 

t e r i a l  se ponga en contacto con lo s  e le c tro d o s , originando un cor -
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to c ir c a ito  qae no so lo  podría a v e r ia r  a l  transform ador, sino  tam - 

bien quemar e l  m ateria l a  t r a t a r .

Además de e s te  grave p e lig ro , l a  mayor d esv en ta ja  de e s to s  

hornos e s  qae no paeden u t i l i z a r s e  para tratam ien tos a  temperatu - 

5 r a  in fe r io r  a lo s  1 .000 * c , como se requ iere  para e l  tratam iento 

tórmico de lo s  aceros de cementación, construcción  y u t i l& je , que 

se e fe c tú a  entre 200* y l.OOO*. La causa de que e sto s hornos no 

puedan se r  u t i l iz a d o s  con tem peraturas de tra b a jo  de menos de 

1 .0 0 0 * C e s tá  en que e l  baño s a l in o , con un punto b ajo  de fu s ió n ,

10 se i n f i l t r a r í a  muy dentro d e l m ateria l r e f r a c t a r io  que form a, en 

e sto s  hornos, e l re c ip p ie n te ; y l a s  reaccion es a  que e l mayor o 

menor contenido en cianuro de e s to s  baños s a l in o s  d a r ía  lu g a r , 

se r ía n  tan p e r ju d ic ia le s  para el baño mismo y para  e l m ateria l re - 

fr a o ta r io  del r e c ip ie n te , que ambos r e s u l t a r ía n  d estru id o s rá p i - 

18 demente.

Para elim inar e s to s  graves inconvenientes, e l  inventor 

procede a  l a  construcción de un horno u t i l iz a b le  para tratam ien  - 

to s  tórm icos a tem peraturas in fe r io r e s  a  lo s  1 .0 0 0 * C, con l a s  

s ig u ie n te s  c a r a c t e r í s t i c a s t

2o A/ Un horno de baño de s a l e s ,  con c a le fa cc ió n  e ló c tr ic a

por e le c tro d o s, con un rec ip ien te  m etálico  (acero d u lce) para l a s  

s a l e s ,  d isp u e sto s lo s  e lec tro d o s a un lado d e l re c ip ie n te  (esqua - 

ma 1 ) ,  de t a l  forma que l a  c o rr ie n te , por una p a r te , c ir c u la  del 

e lec tro d o , a trav é s del baño en fu s ió n , h acia  e l  re c ip ie n te  metá - 

28 lio o  (b) y despuás a t i e r r a ;  y , por o tra  p a r te , en tre el e le e tro  -

do del medio y lo s  dos e x te r io re s  ( a ) .  E s ta  d isp o sic ió n  de lo s  

e lec tro d o s d e ja  l ib re  un gran esp ac io  para l a  in troducción  en e l  

baño de lo s  o b je to s a  t r a t a r  y por una r e j i l l a  de protección  que 

separa l a  p arte  d estin ad a a  c a le fa cc ió n  de l a  p arte  destin ada a  

go l a  introducción o inmersión de l a s  p ie z as  en e l  baño sa l in o , e l i -
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mina por completo toda p o s ib ilid a d  de form arse un c o r to c irc u ito .

La ca le facc ió n  de e s to s  hornos e x ig ir á  ten sion es que o sc ila n , 

aproximadamente, entre 7 y 16 v o l t io s ,  según l a  d is ta n c ia  de lo s  

e lectrod os a  l a  pared d e l re c ip ie n te , según l a  tem peratura de t r a ­

ba jo , según l a  f lu id e z  del baño y según l a s  dimensiones d el r e c i ­

p ie n te . La forma de e s to s  re c ip ie n te s  puede se r  redonda, ovalada 

o re c tá n g u la r ; l a  separación  de lo s  e le c tro d o s, entre s i  ( a ) ,  

tiene que se r  siempre mayor que l a  d is ta n c ia  entre lo s  e le c tro d o s  

y l a  pared del rec ip ien te  m etálico  (b ) .

B /  üh transform ador regu lab le  por l a  parte  prim aria, 

con stru ida de t a l  forma que permite l a  conexión a dos d is t in ta s  

ten sion es de corrien te  a lte rn a  -por ejem plo, 580/220 V- poniendo 

e l  c ir c u ito  del bobinado para t a l  f in  en e s t r e l l a  o tr ián g u lo , 

mediante un conmutadory y que permite obtener por el bobinado se - 

cundario, según l a  conexión del mismo ( e s t r e l l a  o t r iá n g u lo ) , l a  

misma potencia para la s  ten sion es de 7 a  16 v o lt io s  en hornos con 

rec ip ien te  m etálico y tem peratura de tra b a jo  menores de 1 .000" C, 

como para l a s  ten sion es de 13 a 26 v o l t io s ,  n e c e sa r ia s  p ara  tempe - 

ra tu ra s  de tra b a jo  su p erio res a  lo s  1 .0 0 0 " C, en hornos con reo i - 

p íen te  de m ateria l r e f r a c t a r io .

Para mejor compresión del ob jeto  reiv in d icado  se acompañan 

lo s  ad juntos d ib u jo s , en lo s  que l a  f ig u ra  1 represen ta  un esque - 

ma del homo (con rec ip ien te  m etálico  para t r a b a ja r  a  temperatura 

máxima de 1 .000" C ), transform ador y conexión a l a  lfn e a  de co - 

rr ien te  a lte rn a  t r i f á s i c a ,  siendo ( i )  e l  horno propiamente dicho, 

compuesto del rec ip ien te  m etálico (1 ) ,  en cuyo in te r io r  ( 2) se 

dispone e l  baño sa l in o , l a  r e j i l l a  de protección  (5) y lo s  e le c  - 

trodos ( 4 ) ,  señalándose con fle e h a s  (5 ) e l  paso de l a  co rr ie n te .

Con (a )  se in d ica  l a  d is ta n c ia  entre e l  electrodo  cen tra l y lo s  

dos l a t e r a le s ,  y con (b) l a  d is ta n c ia  en tre  lo s  e le c tro d o s y e l
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rec ip ien te  m etá lico , debiendo eer l a  d is ta n c ia  (a ) mayor que (b ) . 

E l transform ador regu lab le  IV se compone del secundario en tr iá n  - 

guio I I  y d el prim ario con regu lación  de ten sion es I I I  y ya pro - 

v is to  de un conmutador V (para  conexión en e s t r e l l a  o tr ián g u lo )

S y de un cuadro de mando VI que conecta con l a  l ín e a  general de co­

rr ien te  a lte rn a  t r i f á s i c a  V II. La f ig u ra  2 rep resen ta  un esquema 

d e l horno (con rec ip ien te  de r e fr a c ta r io  para  tr a b a ja r  a  tempera - 

tu ra s  mayores de 1 .000" C) y demás elem entos, señalándose con 

( la )  e l horno propiamente dicho, compuesto del re c ip ie n te  de re - 

10 f r a c t a r io  ( l a ) ,  cuyo in te r io r  (23) se d e stin a  a a lo ja r  e l  baño sa  -

lin o  y lo s  e le c tro d o s  (4 a ) .  E l paso de l a  co rrien te  se in d ica  por 

medio de l a s  f le c h a s  (8 a ) .  E l homo va unido a l transfonnador re  - 

gu lab le  IV, compuesto d el secundario en e s t r e l l a  ( l í a ) ,  y demás 

elementos I I I ,  V, VI y V II, ig u a le s  a  lo s  de l a  f ig u r a  1 , por lo  

18 que no se han dibujado en e s te  esquema.

N 0 T A

La presente patente de Invención, consta de l a s  sigu ien  - 

te s  re iv in d icac io n es t

1 . - Bh homo para baños de s a l e s ,  con ca le facc ió n  e le c t r i

20 ca mediante e le c tro d o s , caracterizad o  porque c o n siste  en un r e e i  -

píente m etálico p ara  e l  baño s a l in o , en e l  eual l o s  e lec tro d o s es 

tan d isp u e sto s a un lado d e l reo ip ien te  y porque e s ta  p a rte  d e l 

baño, d estin ad a  a  l a  c a le fa c c ió n , e s tá  sep arad a del re s to  del ba - 

ño, destinado a l a  inmersión de l a s  p iezas a  t r a t a r ,  por una r e j i -  

28 H a  de h ierro  y s im ila r .

2. - Un homo para baños de s a l e s ,  con ca le facc ió n  e lác  - 

t r i c a  mediante e le c tro d o s, según re iv in d icac ió n  1 , caracterizad o  

porque en e s to s  baños se t r a b a ja  con ten sio n es de aproximadamente
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7 a  16 v o lt io s  y porque l a  d is ta n c ia  entre lo s  e lec tro d o s tiene 

que se r  siempre mayor qu.e l a  d is ta n c ia  mitre e lec tro d o s y l a  pared 

d e l rec ip ien te  m etálico .

3. - Un horno para baños de s a l e s ,  con ca le fa cc ió n  e lác  - 

t r i c a  mediante e le c tro d o s, según re iv in d icac io n es 1 y 2, c a ra o te r i t 

zado porque, para l a  regu lac ión  de l a  c o rr ie n te , se emplea un 

transform ador que perm ite l a  conexión a  dos ten sion es d is t in t a s  de 

entrada de co rrien te  a l te r n a , poniendo e l  c ir c u ito  del bobinado 

prim ario en e s t r e l l a  o tr iá n g u lo , mediante un conmutador.

4. - Uh horno para baños de s a l e s ,  con ca le facc ió n  e le c  - 

t r i c a  mediante e le c tro d o s , según re iv in d icac io n es 1 , 2 y 3, carac­

terizado  porque, para l a  regu lac ión  de l a  c o r r ie n te , se  emplea un 

transform ador que permite obtener por e l  bobinaje secundario, se - 

gdn l a  conexión del mismo en e s t r e l l a  o t r ia n g u la r , l a  misma po - 

ten o ia  para l a s  ten sion es de 7 a  16 v o l t io s ,  n e c e sa r ia s  en hornos 

con re c ip ie n te s  m etálicos y tem peraturas de tra b a jo  menores de 

1 .000 * C, como para l a s  ten sio n es de 13 a  26 v o l t io s ,  n e ce sa r ia s  

para hornos con re c ip ie n te s  de m ate ria l r e f r a c t a r io  y temperatu - 

ra s  de tra b a jo  su p erio re s a 1 .000 * C.

5. - Un homo para baños de s a l e s ,  con ca le facc ió n  elóc - 

t r i c a  mediante e lectrod os -

Según se describe y r e iv in d ic a  en e s t a  memoria d e sc r ip t i - 

va y se i lu s t r a  y d e ta l la  con lo s  p lan os reg lam en tario s que a l a  

mi sma se a c empañan.

La cual consta de cinco h o ja s , fo l ia d a s  y e s c r i ta s  a má - 

quina por una so la  de sus c a ra s .

KaUMMM

M ad rid , a l r 4  de D ic ie m b re  de 1 9 4 8 .-
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