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El1 presente invento tiene;por objeto un procedimien~

to y un dispositivo pera secer los tejidos, papel; u otro,
que deba secarse a lo encho y en movimiento,

El procedimiento pers secar generalmenté utilizedo,
por ejemplo pera-los tejidos, después de un tratamiento 'de
tinte, epresto u otro, consiste en sopler aire caliente
contra el tejido pasando de meners continua delante de los
dispositives de soplo. Las temperatires de aire celiente
son v@riablea segun lea insta;acién empleada y con frecuen—
cie inferiores e 100° C, El éire saturado de humedaed es
continuamente axpulsédo nediante un vantilédor,y reemplaza-

do por uns centidad ccrrespondiente’da aire fresco aspira-

do. Estes instalaciones trabajan en general, contra-corrien-—

te, es decir, que la llamada de alre frasco se hace a la
salide de la mdquina de tal maners que, el produwcto que de—
be secerse estd sometido antes de salir de la maguina, al
contacto de este aire seco y caliente, Este procedimieﬁto
ea.poco econdmico, incluso cuando 86 gacag dentro de un ca-
jon celorificado, debido a qué el aire saturado de humeded,
pero aun celiente, debe ser avacuado canstantementé, lo que
provoce. pér@idas sensibles de calor, Présenta ademds, el in-
coqvenienté de resecar el producto tratedo y provocar, por
este hacgo, cuando se trata de un tejido, un'aﬁdurecimiento
el tacto de ests, por una parte, y, de una pérdida de tiem~
PO 'y sobra todo de calorias, debido a la eliminacién,exage-
rada de la hnﬁédad, por otra. _ .
Eli invento tiene como finalidad, remedisr este incon?

veniente y a este efecto, tiene por objeto mn procedimiento

que se caracteriza por el hecho de que el‘fejidb; u otro,

que debe secarse, esta expuesto a la accion de wn fluido

T et s e st <5t
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gasaoso en el que le temperatura es suﬁerior a la tempe-
ratura de ebullicion del liquido qua debe expulsarse, y
agto dentro de wn reciﬁto cerrado provigsto de medios de
descarge permitiendo mentener solamenie une débil surpre-
sidn impidiendo la entrade de eira en el recinto,

Segun otra caracteristica del invento el fluido gaseo-
80 accionando sobre el tejido, & otro, que debe sacarse,
esta constituido por el vapor del liguido a expulsar.

Segin otra caracteristica del inyénto, el fluido gaseo-
80 para secar, este, cuando el liquido que.debe expulsarse
es agua, constituido por el vapor de agua aobreecalentada;

Segin otra ceracteristica del invento, el tejido @
otro, que debe secarse, se sace del recinto de evaporacion
ten pronto heya alcenzado el grado de saquedad deseado.

Segun otre cerscteristica del invento, se ealienta,
al comienzo de le oberaeidn, el recinto en donde se seca,.
luego, una vez alcanzeda la temparatura deseada, se ‘admi-
'tg dentro del recinto, del exterior, vapor o agua caliente
que se tremsforme eutomaticamente en vapor, gracies a la
tempe;atﬁra elevada r;inante en ei recinto, teniendo como
finélidéd eate vamor,\el‘hacer desapareéar el aire del re~'

cinto o por lo menos rarificer sensiblemente este, intro-

. duciendo seguidemente defitro del recihto, el producto que

debe secarse.

Segun otra caracteristica del invento, la admision
de vapor o agua caliente del exterior, se suspende una vez
empieza & funcionar, o lo reduce a un valor'tal, qﬁe la
centidad de vapor o egue caliente sdmitida, junto con el
vepor producido dentro del mismo recinto por la evapors~

cion de la humedad embebiendo el producto que debe secarse, .
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sea sufigiente para mantener el régimen deseado. o

Segun otra caracteristica del invento, el vapor pro-
ducido en el exterior es admitido bgjo presi&% ¥ expansiom
nado al entrar dentro del recinto de ménara a trangformarse
en vapor spbre-calentado.

Segin otfa ceracteristica del invento, los vapores,

& saber, el vapor admitido del exterior y el vapor produ~
cido por vaporizacicn dentro dal'racinto, son congtante—
menie evacuados del recinto de meners a mantener la sur-
presion dentro del recinto al valor deseado necesario para
impedir le entrada de aire, '

Fl mejor modq de realizacion de un dispositivo para la
puesta en servicio.del procedimiento segin el invento, com-
prende un recinto calorificado, los medios de transporte
pere hecer paser el tejido ﬁ Qtrq, que debe secarse a 1o
encho y de manefa continue, a través del recinto, de los
nedios de soplado situados de memara a dequdir contra la
superficie del tejido dﬁotro, el fluido gaseoso axtfaido_‘
al interior del recinto, de los medios de galefaecidh para
racalentar el fluido gaseoso antes de despedirlo sobre el
tejido,‘ﬁ dtro, de manera a mentener su temperatura superior
a la temperatura de ebullieion del 1iquido qué debe extraer-
se y de los medios de dascarga Pernitiendo mentener solamen-
te una débil surpresion dentro del recinto de forma a impe-
dir la entrada de aire,

Segun otra caracteristica del invento los medios de
descargs estan constituidos por los disp051tivoa de entrg-—
de y salida para el paso del tejido, u otro, dentro del re-
cinto,

Segun otra caracteristica del invento, los medios de
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descarga pueden ester constituidos por una’cgnalizacién

eventualmente con tiro ertificial, conduciendo*e; vapor

' gobrante hacia un trensformedor de temperatura, w otro,

permitiendo recuperar su tenor calorifieg, sin permitir
le entrada de aire fresco. |

Segﬁn otra caracteristies del invento, el recinto
celentado, contiene medios de alimentacién dispuestos de
manera para prodﬁcir vapor déntro del recinto o alimentaxr
éste de vapor, cresando una admdsfera de vapor a alta~presidh
dentro del recinto y de medios de recuperacién dispuestos
de forma que permita recuperar el vapor gue debe evacuarse
del recinto, asi como el vapor que escapa expontaneamente
del mismo,

Seghn otra carseteristica del'invento, los medios de
recuperacién comprenden los colectofes de evacuacion desem~
bocando en el interior del recinto cerrado y/o los coleo—
tores de captacién dispuestos de menera a formar dos juntas
estanques en los lugares de las aberturas de entrada y sa-
1ida del recinto, }

Segﬁh otra caracteristica del invento, las juntas es—
tengues de los colectores de captaci&n estan de preferencia
formadas en cooperacion con los medios de conduccidn y sa~
1tda para los productos que deben tratarse.

Segun otra ceracteristica del invento, los colectorss
de evacuacion y de captaciéh comunican con uﬁ colector de
recuperacidn comﬁn, pudiendo estar este colector unido a
un condensador recuperador de agua y calorias,

Segun otra caracteristica del invento, el colector de
recuperacién comun puede alimentar una maquins de trabajo

tal eomo una turbins W otra.



125

130

135

140

145

150

Segﬁn otra caracteristica del invento lés ﬁedios de
ecirculacion complemantérios, tales como los ventiladores
y otros, puadén estar previstos en el colector de recu—
paracion y/o en los colectoras d; avacuacion y de gepta~
cion, |

Otras caracteristicas y ventajas del invento se pon-
drén de manifiestd en el transcurso de la descripeidn gue
sigué y taniendo en cuenta los dibujos que se acompaflan,
en los cuales : \ ‘

Ta figura 1, es un corte longitudinal esquemsatico de
un dispositivo para la pﬁesta en servicio del procedimien~
to de acuerdo con el invento. |

La figura 2, es una vista de frente del lado corres-
pondiente a la éntrada.

Le figﬁra 3, €8 un corte longitudinal de una varian-
ta. h

En las flguras ly 2, se representa un racinto calo-
rificado 1, comportando en dos parades opuestas hendiduras
rectangulares 2y 3, para la entrada y salida, resgpectiva~
mente , del tejido, 4 otro producto, gque debe secarse; erras~

trado a lo ancho y de manera continua por los rodillos de

sntrade 5 y atraido por los rodillos de salida 6,

Bn el interior del racinto o cajon 1, se han pravisto
dos dispositivos de transporte flexibles 7 y 8 pasando por
los discos o ruedecillas 9 y 10 raspectivamente, pudiendo
estos dispositivos estar constituidos por enrejados, co=
rreas espaciadgs, cadenas transportadoras, u otras, desti-
naedas e gular el tejido 4 durante su paso a travésg del ca~
jbn 1, dejando al propio tismpo libre la superficie pare

que puedes ser accesible al fluido secante,
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Dos cajas de soplado 1l vy 12, esten &ispuestas en le
nited supérior y en la mited inférior, raspectivamente, del
cejon 1,, Estas cajes tienen en sis caras mirsndo al teji-
do 4,‘nna série de toberas sopladoras 13 y 14,'raspectiva-
mente, de forma corriente apropiada, Ademaé, las cajas s0=-
pladoras 11 y 12, estén provistas de ventiladores 15 y 16,
rempectivamante} énslaiquanlos conductos de aspiracidh 17

y 18, respectivamente, desembocen en el interior del cea~-

_jon 1., Elementos de calefaccion, representados esquemati-~

camente en 20 y 21, estan dispuestos en el interior de les
cajas aoPlaéoraa‘ll“y i2, réspectivamente, para calentar -
el fluidd secante sxpuléado por los fentiladores 15 y 16,

respectivamente, a trevés de las toberas 13 y 14, fespec-

tivamente,

Pequeflas tablas corraderaﬁ 22 y 23, respectivamente,
esten dispuestas encime y debajo de ls hendidura de entra-
da 2 y'de la hendidura de salida 3, respectivamente, a fin
de foder eerrar parcialmente dichas hendiduras de manera
regulable, Las paqneﬁaa"tablaa 22 y 23 pueden fijarse en
posicion mediante tuerqas 24, enféscéﬁdoae-en unas varillas-
con rosce 25 montadas en ai caj&h 1 y atravesando las ra-
nuras alargédas 26, practicadas en las pequeflas tablas 22
y 23. ' N

m dispositivo mas arriba descrito, fimciona éomo
gigue 3 |

Al comienzo de la operacion, el cajdn 1, se llene de

aire gue es aspirado por los ventiledores 15 y 16 a través

de los conductos de aspiraciocn 17 y 18, resbectivamanta,
Pare ser expulsado & jravés ds lés,toberéa 13y 14, res—

pectivanente, despuds de haber sido calentadc por'lds ele~
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mentos de calefacciény?O‘y 21. El’aire que sale de lag
toberas 13 y 14, da eaﬁtrékia superficie del tejido, 1
otro, 4, pasando entre dichas foberaa.

Ségﬁﬁ una caracteristica esencial dsl invento, los
elementos de calafaécién 20 y 21, eleven el fluido gaseo-
80 que sale de las toberaé 13 f 14, a una temperaxﬁra Su-
parior a la Bemperatura de ébullicién'del liquido impreg-
nendo el tejido 4. En el caso en que el liquido que debe
expulserse fuera agua, la temperatura del fluido £a88080
saliendo por las tobsras, es de preferencia elevado a un
valor comprendido entre 110° y 130° €, o incluso superior
éi el producto gque debe tra%arse eé suceptible de soportar
una temperatirs mayor. , ' ,

El aire que existe al principio dentro del cajdn 1,
s pués elevedo & una temperatira de 120° eproximadanmente,
El contacto de este aire caliente con él.tejido 4 provo-
ca la evaporacidn del égua contenida en el mismo. Teniendo
en cuente que la temperaturs del aire es superior a 100°,

ninguna condensacion de ague puede producirse una vez eva—

porada, de mEnera gue el cajon 1, se llena cada vez mas

de vapor de aire producido de maners constente por ls ac-
cion del fluido secante que sale a travds de las toberas
13 y 14 sobre el tejido 4. Por lo tanto, la presidn sube
en al interior del cajoh 1, lo que tiene por efecto crear

corrientes de fluido gaseoso que se escape & través de las

- hendiduras de entreda y salida 2 y 3 de maners a egalizar

la presion reinante dentro del cajon con la presion admos—
férica,
Segﬁn otra caracteristica del invento, los conductos

de aspiracién/17 ¥y 18 de los ventiladores 15 y 16, respec-
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tivemente, alimenten les toberas sopladoras 13 y 14 desem—
bocando en el interior del cajon 1 de manera a aspirer

el fluidd‘gasecso que se halla en el mismo, Debido a la
produccién continua de vepor de agua en el interior del
cajén, el cual en su mayor parte es dirigido por los ven-
tiladores 15 y 16 sobre el tejido 4, después de haber sido
recalentado por los elementos de calefaccicn 20 y 21, mien-
tras que una pequefla parte se eseapé por las ﬁendiduras 2

¥ 3, para iguslar la presidn interior del cajon 1 y la pre-
sion admosférica, el aire existente al comienzo dentro del
cajdh 1, es progresivamente ?aamplazado por el vapor sobre~
celentado. En efecto, la sola commicecidn al interior del
cajon 1,‘éon la admosfera, se realiza a través de las hen-
diduras 2 y 3 y teniendo en cuenta gue 1atvaporizaei&n
continue erea una sobre-presion dentro del cajon, las co=
rrientes igualadoras se establecen del interior hacia el
exterior, oponiéndose a la entrada de aire fresco.

Todo ello tieme por conseéﬁancia, que el fluido estd
constituido, después de un determinado tiempo de funciona-
miento, execlusivamente de vapor sObre-calentado, an el que
la temperatira apropiada comprendida de preferencia qﬁtre
1100 ¥y 130° C, es mentenida por los elementos de calefac—
cidn 20 y 21.

ﬁa-sobre-presioﬁ gue se desse mantener en el interior
del cajon 1, puede regularse mediante lasg peguefias tablas
22 y 23, por el regulado del wavk® libre de las hendiduras
2y 3; es decir, de la seccidn de descergs.

' Débese ademas hacer presente, que es vantajoéo‘redu—
cir al minimo el ocubicado del cajon 1, para reducir asi la
superficie de radiacion ¥y la cantidad de aire inicisl a
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celentar prealablemente,
El procedimiento de acuerdo con el,inréntolpresanta

grandes ventajas con respecto a los Procedimientos conoci-

‘dos de secado. Con relacidn al secado por aire caliente,

el procedimiento segun el invento permite realizar una sen-
sible economia de calor por ls supresion de importantes
pérdidas de calor provocadas ror la obligada evacuacion

al exterior, del aire saturado pero aun celiente. Por otra

parte, el procedimiento segin el invento, permite secar de

mgnera masg répida que con los procedimientos trabajando a
temperaturas inferiores a 1000 C. En efecto, la humedad
que debe expulsarse ase encuan%ra'no soleamente gobre la su-y
perficie del fejido, sino tembien en el interior mismo de
las fibras "en el eoraéén". ihora bien, mientras que en
los procedimientos eorrientes  de secado, el'agua suparfi-
cial es evaporada diréetamante por el soplado de aire ca;
liente, el agua que se halla en el interior de las fibrés,
debe primeramente subir a la superficie por eapilaridad,
antes de poder ser evaporada, lo que reqﬂiere un tiempo
relativamente largo, E1 procedimiento segun el invento,
por el contrario, trabajando a una temperatura superior a
100° ©, el agua se evapora directamente en el seno de las
flbrae de la que sale en forma de vapor en 1ugar de subir
a la superficie en estado liguido por capilaridad.

Segun unea caracteristica del invento, se hace furcio-
ner de p:eferencia la.maquina, a una velocidad tal, que sl
producto que dabe 8acarge, es retirado del oajan de evapo-'
Tracion tan pronto el grado de sequedadéea suficlentemente
elevado,.

4
Conviene ademes hacer presente que, en el pProcedimiento
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segin el invento, inecluso si se deja permenecer el produc-
t0 que debe secarse més tiempo del necesario & le evepora-
cion de la humedad, es imposible llegar a un grado se seque-
dad ta%al, ya que la accion de secar se efectua dentro de
un ambiente constituido por el vapor.

Debido a ello, es pués imposible llegar a la se-
quedad completa. De todas maneras, el grado de sequedad al=-
canzado es por lo menos igual, sind superiof, al grado hi-
grométrico que adguiere generalmente el producto secedo en
la admosfera.

Como congsecuencia, incluso si 'por descuido, el
producto parménece demasiado tiempo dentro de la magquina,
no puede endurecersge como ocurre con los teji@os que han si
do, por sjemplo, gecados en una admosfera de aire caliente
'y seco. ' _

Esto representa una ventaja muy importante del
procedimiento segﬁn el invento, _

ﬁébese aun hacer presente que existen ciertos pro-
ductos sensibles, suceptibles de alterarse cuando la {em~
peratira y duracion del tratamiento sobre-pass un limite de-
terminado. En este ceso debe operarse a la temperatire mini-

me posible y a la velocidad de tratamiento méxima, garenti-

‘zendo al mismo tiempo el efecto de secado deseasdo. Este re-

sultado puede obtenarse dandoles a les toberas 13 y 14 una

forma apropiada permitiéndoles una eficacidadﬁméxima al rea-

lizar una proyeccion violenta del fluido secador contra la

superfieie del producto que debe secarse de manera a pro-
vocar una accion en profundidad, asegurando su evacuscion
repida pars no estorbar la llegada del liquido fresco. Una

tal tobera ha sido, por ejemplo, descrita en la patente
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espafiola del mismo demendente no 183.352, depositada el
20 de Abril de 1345, ‘ B

La figura Je repreaenta wne variante teniendo por,
objeto facilitar la pueata en marche de la ingtalaciom, ga-
rentizar el mentenimiento del régimen deseado y permitir la
recuperacion de vepores existentes en el recinto, respecti-
vamente de las oalorias’cantenidas en este. |

En dicha figira, 27 répreéenta»uﬁ recinto cerrado
sub-dividido en dos compartimentos bor un tabique 28 ; dichos
compartimentos & y B, estan atravesados por una bands de te
Jido 29, d otro, que debe tratarse, y transportada a lo lar~
g0 denlos compartimentos A y B por un dispoéitivo de arrage
tre (no representado Pera no recargar el dibujo) tdles como

cintas sin fin, 7 y 8, de las figuras 1 y 2, stz banda se

introduce en el racinto 27, por la hendidura de entrads 30,

atraviesa la hendidurs 3i que se hella en el tabique 28 y
sale de le instalacion por la hemdidura de salida 32..
Ceda uno de los compartimentos A y B, cantianan
los cajones superior e inferior 33 y 34, respectivamente,
en el que las caras qué se hellan une frente a la otre, es-
téﬁ provigtas de toberas sopladoras 35 ¥y 36, respectivamente,
Dispoeitivos de calefacecion 37 y 38 sa hallen en el interior
de los cajones 33 y 34, respeotivamenta. Las toberas sopla-
doras 35 y 36 estan alimentedas del fluido que debe soplar-
se por los ventiladores 39 y 40, respectivamenta, ‘
Mediante el empleo de tubos perforados 41 y 42,
respectivamente, unidos & wn colector de traida comin 43,

puede introducirse vepor en los cagonas 33y 34, respeéti—

- vamentae,

la banda a tratar 29, guiada en 1a entrada mediente
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bordes-guias 44, pasa por 1os rodillos 45 y 46 dispuestos
en la engrada y selida, respectivamente, del recinto 27,

Dos colectores de evacuscion 47 y 48, que camuni-
can con un colector de recupera01an comin 49, desembocan
en los compartimentos 4 y B, respectivemente.

Los vepores gue escepan espontaneamente a través
de las hendiduras de entrade y salida 30 y 31, respectivamen~
te, debido a la gobre-presidn reinante en el interior de los
compartimentos 4 y B, son recogidos por los colectores de
cagﬁacién 50 yl5l, que commican iguelmente con el colector
de rqcuparéciéh'comdh 49.‘A este efecto, la extremidad infe-
rior de los colectores de captacion 50 y 51 este situada de
manera a formar una junta estangne impidiéndp todo escape

de vapor hacia el exterior, permitiendc e la par,el movimien-

to de la banda 29, Eate resultasdo se obtiene mediante labios

52 ¥ 53 que 8s éplican de menera estangque contra los rodillos

Qe vuelta 45 y/o 46 y contra la cara inferior de la banda 29,

-respactivamente.

El colector de recuperacion comin 49, puede condu-

cir é un condensador (nylrepresentado) peraitiendo recupe-

- rar al agua por condensacidn del vapor, pudiendo dicha agua

servir, por eljemplo, para slimentar calderas de vapor, asi
como las calorias de condansacioﬁ. De todas maneras, al va--
por recuperado en el colector de racuperacion 49, puede tam-
bien utilizarse para no importa que finalided, As{, el colec-
tor de recuperacion 49, podr{a slimentar wna turbina de baja
presion,, unida igualmente & un condensador,

‘La ecireulacion y recuperacian de vapofas puede ascti-

varse disponiendo ventiledores u otros dentro del eoclector de

_racuperaeioi 49, y/o dentro los colectores de evacmacion 47,
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48 y de captacion 50, 51,

Con la eyuda dél dispositivo antes descrito, la
operacion de secado se reeliza de la siguiente manera :

Pars la pueste en merche, las ceémaras A y B se
llenan de aire gue debe evacuarse a fin de que la mataria
que debe secarse ge encuentre desde el ecomienzo de la opera-
cion dentro‘de una aedmosfera exents de aire lo mas posible,
A este efecto, las cemaras A y B se calientan primero median-
te dispositivos de calefaccion 37 y 38, después, wna vez al-
cenzada la tampératéravdéaeada, ge deja ehﬁrar vapor o ague
caliente e través los tubos horada&os 41 y142.a partir del

colector de traide comin 43, Este vapor admifido directamen~-

" te 0 procedente de transfdrmaciéh,vbajo la influeneia de la

elevada temperatﬁra,reinanta dentro del recinto, el agua
caliente introducide, se pbne entonces en circulacioch en el
interior de las cémaras A y B, por los ventiladores 39 y 40
para hacer salir e} aire fuera de estas, siendo facilitado
este resultado por aapiracién de ventiladores eventuales preé

vistos por ejemplo, dentro del colector de recuperacion 46,

. 0 gimplemente por la sobre-presidn prodwcida por admisidn

del vapor en el interior de las cemaras A y B.

Cuando el aire esta suficientemente rarificado o
diluido, la banda que debe secarse 29, se introdice en la
camare A para sometarla al secado déseado. Dado gque, la eva-
poracidn de la humedad contenida eh la banda 29, produce
ignalmente vapor, la admisiéhlde vapor a travéa de los tubos
41 y 42 puede suspenderse o por lo menos reducirse e un ve~-
lor total tal, que la cantidad de vapor o de agua caliente
edmitida, juntamente com el vapor producido en el rscinto

mismo, sea suficiente para mantener el régimen deseado, es
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decir, la ligéra sobre-presidh neceséria para impedir toda
entrade de airs.

' " En la operacion descrita, el calor necesario para
mantener la teﬁperatﬁra»deseada dentro de las camaras A y B
8e produce por los dispositivos da'calefacoién 37 y 38, 8in
embargo, es posible obtener el éalor necesario durante el
funcionamiento de la instalacion édmitiendo el vapor a tra-
véas del colector 43 en egndidianes daﬁpreeiéé,Gﬁémﬁéréfﬁra
y saturacidn teles, gue éste vapor, después de wne expension
brusca a su entrade en las demaras A y B, se fransforma Xt
tomaticamente en vapor sobre-calentado a uwna temperatﬁra a~
propiada. En este caso, puédese renunciar a los dispositivos
de calefaccion 37T ¥y 38 o por lo menos reducir su importan-
cia. Haciendo entrar el vapor a una presion de 5 kilos, por.
ejemplo, y en estado’ saturadOJsa obtiene, en una expsnsion
brusca, un vapor sobre-calentado de wna temperatira teorica

de 150° aproximadamente, dentro de las camaras A Y B. Este

. vapor ﬁroyaetado por losa ventiladores 39 ¥ 40 a través de

les toberas 35 y 36 contra le banda 29, provoca wna evapo-
racicn importente de la humedad embebiendo la misma.

Por aportaclan de vapor fresco con la ayuda de los
tubos 41 y 42 y por la evaporaclon continua que tiene lugar
dentro de las cemaras A ¥ B, la centidad de vepor existente
en elles aumenta constentemente y debe evacuarse para mante-
ner constante la aobre-éresién reinente dentro la instalacidh,
Esta evacuacidn esta garantizeda por los colactores 47 y 48,
Por otra parte, los, vapores que escapan espontaneamente bajo
la influencia de la sobre-presion a través da las hendiduras
de entrada y salida 30 ¥ 32, respectivemente, son recogidos

por los colectores de captacion 50 y 51,
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Como‘queda‘jé’expuesto mas arribe, los vapores
asi recuperados pueden utilizerse, ya sea para sunminigtrar
calor por condensacion, ya para alimentar wna turbina de
baja presidn, 0 biéh bara ser nuevamente inyectados en una
caldera,

En lugar de desembocar directamente dentro de
los cajones'33 y 34, el vapor admitido por el colector 43, .
podria primeramegte atravesar los dispositivos de calefac-
cion 37 y 38, antes de salir por los tubos horadados 41'y
42, de mansre a actuar primeramente, de forma indirecte,
como agente de calefaccion, ¥y, lusgo, por contacto directo
con la banda 29, como fluldo secante.

Quéda bien entendido que, las formas de realiza-
cion del procedimiento j lag ingtalaciones para su puestia
en servicio descritas masfarriba y representadas en los di-
bujos que se acompafian solo han sido dadas a titulo de sim-
ple ejemplo, no limitativo, y pueden ser modificadas de ma-
nera conveniente, las operaciones individusles del procedi-
miento as{ como 1la naturaleza, forme, disposicion y nontaje
de los elementos de las instalaciones, sin salirse del cus~
dro del invenio, Asi, los vapores inyectados ¥y recuperados
pueden ser de toda clase. En lugar de ser utilizados dentro
de dispositivos extrafles a la ingtalacidn, loé vapores re-
cuperados pueden ser reinyectados en el colector de alimen-
tacién 43, Por otra parte, la Junta en la terminacidn de los
colectores de captacidh, buede estar constituida de menera
distints a la representada, por ejemplo, haciendo pasar la
banda que debe secarse entre dos rodillos, aplicéhdose los
lebios de estanque contra los mismos smn establecer contac-

to con la banda que deba tratarse,
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Hecha la descripcibn y aclaraciones preceden—
tes, es preciso afiadir una vez mas, que los detalles de

realizacion de la idéa expuesta pueden variar sin que por

_ ello cembie¢ la esencia de la invencidn que es la que se

desﬁrende de los pdrrefos que anteceden y ses raivindicen
en la siguiente
N o0 T 4

En resumen : la Patente‘de Invencion cuyo registro se

solicita recaera sobre las reivindicaciones giguientes s

1°,- Procedimiento para el secado de tejidos,
papeles, u 6troa productos que deben gecsrse a lo ancho
y en mbvimienfo, ceracterizado por el hecho de gue el
tejido’d otro producto gue debe secarse esta expuesto a
la accion de un fluido geseoso cuya temperatlira es supe-
rior a la temperaturs de ebullicion del liquido a expul-
sar y halléndose dentro de un recinto cerrado provisto de
medios de descarge permitiendo mentener solamente una dé-
bil sobre-presicn que impida la entrada de aire dentro del
recinto, ;

2°;- Procedimiento segun la reivindicacion 1,
earacterizé&o pbr el hecho da gue el flﬁido gaseosobaccio-

nando sobre el tejido, 1 otro, que debe secarsa, esta cons-

tituido por el vapor de un 1iquido a expulsar,

39,- Procedimiento segun la reivindicacidn 1,
caracterizaéo por el hecho de que, el fluido gaseoso se-
cante esta, cuando el liguido que debe expulsarse es agua,
constituido por el vapor de agua sobre-calentada. ;

| 4°;~sProcedimiento segun la reivindicaéion 1,
caracterizads por el hecho de que, el tejido ¥ otro, a

gecar ge gafa del cajuﬁ de evaporacién tan pronto ha al-
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canzedo el grado de gecado deseado.

59,~ Procedimiento segin la reivindicaocidh 1,

" ceracterizado por el hecho de que se calienta sl ecomienzo

de la operacién de secedo, el recinto donde daebe secarse,
lusgo, una vez alcanzada ls temperatﬁra deseada, se ad-
mife dentro del recinto, del exterior, vapor o ague, ca~
liente trénsforméndose eutomaticamente en vapor, gracias
a la temperaturs elevada reinante en al recinto, siendo
la finelidad de dicho vapor la de expulsar el aire que se
helle en el recinto, o por lo menos rarificar éansibla-
mente éste, introduciendo seguidamente el producto que
debe secarse.

6°,= Procedimiento segun la reivindicacién 5,
caracterizado por el hecho de que la admisidn del vapor o
egue caliente del exterior se suspende después de la pues-
ta en marche, o se reduce a un valor tel que, la cantidad
de vapor o agua celiente admitida conjuntamente(can al va~
por producido dentro del recinto nismo, por la evaporacion
de le humedad embebiendo el producto que debe secarse, sesa
suficiente para mantener el régimen.deseado,

7%= Procedimiento segdh la reivindicaeidn Se
earacterizaéo por el hecho de qua el vapor producido én
el exterior, es admitido bajo presidn y expensionado, al
entrar dentro del recinto de secado, de manera a trensfor-
marse en vepor sobre-calentado, '

8%, ~ Procedimiento de acuerdo con la reivindi-

cacidn 5, caracterizado por el hecho de que los vapores,

a saber; el vepor admitido del exterior Y el vepor produ~
cido por evaporacién dentro del rescinto, son constantemen~

te evacuados del recinto, de manera a mentener dentro del
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mismo la sobre-presidn al valor daseado naceséria.para
impedir la entrada de aire,

90, Instalacién'para la puesta en servicio del
| procedimianto segun lg, reivindicacion 1, caracterizade
515 Por el hacho de que comprends un recinto o cajén calori-
| ficado, de los medios de transporte para hacer basar sl

tejido 1 otro, que debe secarse a lo ancho y de maners

continue e través del racinto, de medios de soplado dig-
puestos de forma a despedir contra la superficis del te-
520 Jido 4 otro, el fluido gaseoso extraido al interior del
- cajon, de medios de calefaccidn pare recalenter el fluido
ga8e0s0 antes de ser despedido EOntra el fejido ﬁ otro,
de manera o mantener su teﬁperatﬁra a un grado superior
gl de la températdba de ebulliecion del liguido que debe
525 extraerse, y, de los medios de descarga permitiendo man-
o tener solamente una débil pobre~presion dantro del recin-
to de forme e impedir 1s entrads de aife.

109~ Instalacion segin la reivindicacion Sy
caracterlzada por el hecho de que loe medios de descarga
530 estan cqnstituidos por los dispositivos de entrada y. de
| salida pars el paso del tejido u otro, dentro del cajon,

11°,~ Istalacidn para la puesta en servieio -
del procedimiento segin 1a reivindicecidn 5, caracterizes
da por el hecho de que se prevee dentro dél recinto cerrg-
535 do, los medios da alimentacion dispuestos de manere a pro-
o duelr vapor dentro del recinto ¢ alimantar dste de vépoz;
de forma a establecer una edmosfére de vapor a sobre-presion
¥ de los medios de recuperacion previstos para poder T
cuperer el vapor evacuado del recinto, as{ como el vapor

540 | que esponteneamente escape del mismo,

.
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120.~ Instelacién segn la reivindicacidn 11,
caraoterizadé'por el hecho de que los medios de recupera-
cion comprendiendo los colactores de evacuacién desembo-
can en el interior del recinto cerrado, y/o los colscto-
ras de captacién astan dispuestos de menera a formar las
juntés estenques en donde se hallan las abertiras de en~
trade y salidae del recinto, |

13°,~ Instalacion segun le reivindicacicn 1z,
caracterizada por al hecho de que las juntas estanquas

de los colectorem de captacion esten de preferencia for-

madas en cooperacidn con los medios de traida y salida

de los productos que deben tratarse, _

14°.~ Instelacion segin la reivindicecidn 12,
caracteriza&;'por el hecho de que los colectores de eéa—
cuacion y de captaciéh comunican con un colector de re-
cuperacion comun, pudiendo dicho colector estar unido
a un conéensador, recuperador de agua y de calorias.

15°.~ Instalaczon segun la reivindicacidn 14,
caracterlzada por el hecho da que el: calac$ér de Peoupe—
zaeﬁanﬁcomun puede alimentar una méquina de trabajo, como
por sjemplo una {urbina, u otra,

16°,~ Instelacion segin la reivindicacidn 12,
caracterizadé por el hecho de que los medios de circulé~
cion complemgnténia tales que los ventiladoraes w1 otros,
pueden preveerse dentro del colector de recuperacidn y/o
dentro de los colectores de evacuacidn y de captacich,

17%~ Se reivindica por ﬁitimo; como objeto so-
bre el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se
solicita "PROCEDIMIENTO PARA SECAR Y DISPOSITIVO PARA SU
PUESTA~EN SERVICIO, "
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Todo conforne q_ﬁeda descerito en ia presante
Memoria gque consta de veintiuna hojas escritas a maquine
por una sola cara y dibujos que se acompafien,
uedrid, 4 4D1C.1948

P. A,

Alberto ds Elzabyry
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