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" DISPOSITIVO DE CIERRE PARA ENVASES METALICOS "

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
1 E l p resen te  Modelo de U til id a d  t ie n e  p o r o b je to , según se

in d ic a  en su. enunciado, un d is p o s it iv o  de c ie r r e  p a ra  envases 
m e tá lic o s , concretam ente envases m etá lico s  de boca ancha y mediar- 
na capacidad , del t ip o  que normalmente se u t i l i z a n  p a ra  l a  p re -  

5 sen tac ió n  de p in tu ra s  u o tro s  productos o m a te r ia le s  en forma 
de p a s ta  o polvo.

El d is p o s it iv o  de c ie r r e  que se p reco n iza , según se verá  
claram ente a con tinuación , perm ite  a lc a n z a r un a l to  grado de h e r ­
m eticidad  m ediante una sim ple ta p a  encajada a  p re s ió n  y con una 

10 s e n e i l le z  de medios realm ente n o ta b le .
P o r lo  demás, l a  e se n c ia lid a d , esquema de funcionam iento y 

p r in c ip a le s  c a r a c te r í s t i c a s  y v e n ta ja s  d e l d is p o s i t iv o  de c ié -
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r r e  en cu es tió n , r e s u l ta rá n  más fác ilm en te  com prensibles a  l a  
v i s t a  de lo s  d ibu jos ad ju n to s , en lo s  que -  en forma esquem ática

5

y , desde luego, s in  c a rá c te r  l im ita t iv o  de ninguna c la se  -  se ha 
rep resen tado  un ejemplo concreto  de re a l iz a c ió n  p r á c t ic a  del 
mismo.

En e s to s  d ib u jo s , l a  f ig u r a  1 es un sem icorte d iam etra l d e l 
conjunto d e l d is p o s it iv o , mostrando a  l a  ta p a  convenientemente 
a ju s ta d a  en l a  boca d e l co rrespond ien te  envase; y  l a  f ig u ra  2 es 
un d e ta l le  en c o r te , a mayor e sc a la , mostrando l a  forma qn que

10 se r e a l iz a  e l  a ju s te  de l a  tapa  en l a  boca d e l envase. 
R efiriéndonos, pues, a lo s  d ib u jos d ichos:
De manera e se n c ia l ,  de acuerdo con l a  d isp o s ic ió n  que se 

p recon iza , en l a  boca de l envase 1 de que se t r a t e  se  pre#á un 
reborde p e r i f é r ic o  continuo 2, dimensionado con r e la t iv a  am plitud

15 y obtenido p o r a r ro lla d o  h ac ia  e l  e x te r io r  y p o s te r io r  aplastada) 
d e l borde su p e rio r  de l a s  paredes l a t e r a l e s .  E ste  envase se ob­
te n d rá  a p a r t i r  de plancha m e tá lica  siguiendo mátodos y u t i l i z a n ­
do máquinas ya ampliamente conocidas y d ivulgados, y su foima 
g e n e ra l, dimensiones y proporciones podrán, desde luego , v a r ia r

20 en tre  lo s  más amplios l ím i te s ,  pudiendo asimismo v a r i a r  amplia­
mente l a  e s t ru c tu ra  de lo s  elementos acceso rio s  con lo s  que even­
tualm ente se h a lle  equipado e l  mismo (p re v is ió n  o de de uh S is te ­
ma de a sa s , o rganización  de l a s  mismas, e t c . ,  e t c . ) .  En una f o r ­
ma p re fe re n te , aunque no n e c e sa ria  de re a l iz a c ió n , e l  d isp o s itiv o

25 de c ie r re  que se p recon iza  se a p lic a rá  precisam ente a  envases de 
forma g en era l ligeram en te  cónica , d e l t ip o  -  en s i  ya conocido -  
que cuando e s tá n  v ac ío s  pueden s e r  encajados unos en e l  i n t e r io r  
de lo s  o tro s  h a s ta  l a  p o sic ió n  l im i te  determ inada p o r un adecuado 
s is tem a de topes (hervadura p e r i f á r ic a ,  puntos de a n c la je  del asa ,

30 e t c . ) ,  formando columnas v e r t ic a le s  perfectam ente e s ta b le s , de 
a l tu r a  re la tiv am en te  muy redu cida . Cabe, s in  embargo, a p l ic a r  s in



ningún inconvenien te  e l  d is p o s it iv o  de c ie r re  en cu es tió n  a en­
vases c i l in d r ic o s  o dotados de c u a lq u ie r  forma análoga apropiada.^ 
En e s te  últim o supuesto , r e s u l ta r á  ven ta jo so  p rev e r en l a  boca 
d e l envase un l ig e ro  abocardado, de manera que l a  s u p e r f ic ie  in -  

5 te rn a  de e s ta  boca, co n tra  l a  que -  según se v e rá , v iene a a ja s -  
t a r  l a  co rrespondien te  tap a , p resen te  una c i e r ta  in c lin a c ió n  -de  : 
mínima en tidad  -  con resp ec to  a l  e je  de l conjun to . En cu a lq u ie r 
caso, sean cuales sean la s  c irc u n s ta n c ia s  co ncre tas  que en e l  
envase puedan c o n c u rrir , l a  p re v is ió n  d e l reborde 2 g a ra n tiz a rá  

10 l a  indefo im ab ilidad  de l a  boca a l  l l e v a r  a cabo l a  co locación  por , 
enchufe a p res ió n  de l a  co rrespond ien te  ta p a .

El conjunto se completa con una tap a  3* asimismo ob ten ida 
de plancha m e tá lica  siguiendo métodos y u ti liz a n d o  in s ta la c io n e s  
ya ampliamente d ivulgados. E sta  tap a  ad op tará  una forma ap ro p ia- 

15 da para  poder a ju s ta r  en l a  boca d e l envase, pudiendo p re se n ta r  
en su s u p e rf ic ie  lo s  escalones 4 o l a s  nervaduras co ncén tricas o 
lo s  elementos análogos de re fu erzo  que en cada caso se  consideren 
convenien tes. De manera e s e n c ia l , e s ta  ta p a  p re se n ta  un reborde o 
zona p e rim e tra l 5, c i l in d r ic a  o , p referen tem en te , ligeram en te 

20 tro n co có n ica , d isp u e s ta  p a ra  a ju s ta r  a  p re s ió n  c o n tra  l a  su p e rf i­
c ie  i n t e r i o r  de l a  boca de l envase, h a s ta  l a  p o sic ió n  l ím i te  de­
term inada p o r una nervadura continua extrema 6, de secc ión  c irc u ­
l a r  u o tr a  análoga cu a le sq u ie ra , ob ten ida  por a rro llam ie n to  sobre 
s i  mismo, h ac ia  e l  e x te r io r ,  del borde l i b r e  de l a  expresada zona. 

25 Y también de manera e s e n c ia l , l a  zona p e rim e tra l 5 se  h a l la  un ida 
a l  cuerpo de l a  tap a  a tra v é s  de una zona 7, que adopta una sec­
c ión  aproximadamente en U, quedando en d isp o s ic ió n  de p e rm it ir  a l  
conjunto unas c ie r ta s  p o s ib il id a d e s  de deform ación e l á s t i c a ,  en 
v i s ta s  a  p e rm it ir  y a seg u ra r una ex ac ta  adap tación  de l a  tap a  en

30 l a  p o sic ió n  de c ie r r e ,  garan tizando  un grado elevado de herm eti­
cidad.'



En la s  condiciones expuestas, merced a l a  indefo im abilidad  
de l a  boca de l envase, g a ra n tiz ad a  po r l a  p re v is ió n  del reborde 
aplanado 2 , perced a l a s  p o s ib il id a d e s  de deform ación e lá s t ic a  
de l a  tap a , g a ran tizad as  p o r l a  zona de sección  en U 7, y merced 

5 tam bién a  l a  forma ligeram en te  cónica que en an ejemplo muy pre-r 
fe re n te  de re a l iz a c ió n  p re se n ta rá  uno a l  menos de lo s  indicados 
elem entos, es p o sib le  ob tener un a l to  grado de herm eticidad  de 
c ie r r e  p o r medio de una sim ple tap a  enchufada a  p re s ió n , que 
podrá, desde luego , s e r  desmontada ta n ta s  veces como se q u ie ra ,

10 m ediante una sim ple acción  de apalancam iento, en l a  forma c lá s ic a  
po r medio de l a  in tro d u cc ió n  de un instrum ento  aprppiado cuales­
q u ie ra  e n tre  lo s  rebordes 2 y 6.

R esta ya tínicamente hacer c o n s ta r  de una manera g en era l y 
expresa que, como se comprende y es ló g ic o , y a p a r te  de la s  que 

15 han sido  ya concretam ente in d icad as , en l a  re a l iz a c ió n  p rá c tic a  
del d isp o s it iv o  de c ie r r e  que ha quedado expuesto cabrá in tro d u ­
c i r  todas aq u e llas  ad ic iones y m odificaciones de d e ta l le  que no 
a fe c te n  a lo  que co n s titu y e  l a  e se n c ia lid a d  del r e g is t r o  que se 
s o l i c i t a .
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SE REIVINDICA:
1 -  D isp o sitiv o  de c ie r re  para  envases m e tá lico s , concreta­

mente envases m etálicos de boca ancha y mediana capacidad , carac­
te r iz a d o  por comprender en l a  boca de l envase un reborde e x te r io r  

25 con tinuo , ampliamente dimensionado, dotado de secc ió n  aproximada­
mente re c ta n g u la r , obtenido po r a r ro lla d o  h a c ia  e l  e x te r io r  y 
ap las tad o  del borde su p e rio r  de l a s  paredes l a t e r a l e s ,  y  dispues­
to  p a ra  g a ra n t iz a r  l a  ind efo im ab ilid ad  de l a  expresada boca an te  
l a s  p res io n es  normales que l a  misma deberá r e s i s t i r  a l  r e a l iz a r  

30 e l  c ie r r e ,  completándose e l  conjunto con una ta p a  de p lancha me­
t á l i c a ,  que confoima una zona p e rim e tra l co n tinua , d isp u esta



p ara  a ju s t a r  co n tra  l a  s u p e rf ic ie  in te rn a  de l a  boca del envase, 
h a s ta  l a  p o sic ió n  l ím i te  determ inada po r un reborde e x te r io r  con­
tin u o , ob tenidopor a r ro lla d o  h ac ia  e l e x te r io r  d e l borde su p e rio r 
de l a  expresada zona, cuya zona, de manera e se n c ia l , se h a lla  

5 unida a l  r e s to  de l a  ta p a  a tra v á s  de una zona co n tinua , de sec - i 
ción aproximadamente en U, que queda en d isp o s ic ió n  de c o n fe r ir  
a l  conjunto una c i e r t a  capacidad de deformación e l á s t i c a ,  en v i s ­
ta s  a a seg u ra r l a  c o rre c ta  adap tación  de l a  tap a  c o n t r a . la  boca 
del envase, asegurando l a  herm eticidad d e l c ie r r e  ob ten ido .

10 2 -  D isp o sitiv o  de c ie r r e  p a ra  envases m e tá lic o s , segdn l a
re iv in d ic a c ió n  p reced en te , c a ra c te riz a d o  porque ta n to  l a  su p e rf i­
c ie  in te rn a  de l a  boca d e l envase, como l a  zona p e r im e tra l  de l a  
co rrespond ien te  ta p a , d e stin ad a  a  a ju s t a r  en l a  expresada boca, 
p resen tan  una l ig e r a  in c lin a c ió n  con re sp ec to  a l  e je  d e l conjunto .

15 3 -  D isp o sitiv o  de c ie r r e  p a ra  envases m e tá lico s.'
Consta l a  p re se n te  Memoria D e sc rip tiv a  de cinco ho jas m ecanografiadas, e s c r i t a s  por una s o la  ca ra , numeradas de l 1 a l  5, con sus l in e a s  numeradas, a  su vez, de cinco en cinco y de d ibu jos anexos.'
B a r c e l o n a ,  2 0  MOV. 1972
P. A.
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