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MEMORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencién por 20 afios
a nombre de

GEGRGE SPENCER MOULTON & CCMVPANY LIMITED,

de nacionalidad inglesa y domiciliada “en

LONDON,S.W.l, 13 & 14, Ashley Place,W est-

minster (Inglaterra), por : "PERFECCIONA-

MIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MUELLES DE

CAUCHO DE TORSION". =

La presente invencion se refiere a los manguitos de cancho o
mnelles de torsién, y mas especialmente a los que estdn provistos
de capsulas metalicas interior y exterior entre las que esta dispues-
to un manguito de caucho apto para funcionar -en corte toérslonal, por
ejemplo en una suspensién de vehiculo u otra suspensién elédstica si-
milar, o para permitir movimientos de basculamiento, axiles y/o radia-
les entre las capsulas, por ejemplo en monturas flexibles de maquinas,
pernos de unién y similares.

Hasta aqui, dichos manguitos de fuerza de torsion se han liecho
con el anillo de caucho solidario de una capsula exterior discontinua
o hendida cuyos elementos pueden ser apretados o ser provistos de man- 1
glUitos con el fin de aplicarle una compresion periférica al caucho co-
municandole asi la precompresion necesaria para que el.muelle posea

AN

las caracteristicas deseadas.

En un muelle de torsion segun la presente invencion”™ es la capsu-
la interior que estd hendida, o sea que es discontinua, por lo cual
né soloirésulta simplificada la fabricacion debido a que se le deja
al caucho libertad de contraccion radial- durante el enfriamiento, sin
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que se originen"excesivas fuerzas de union, pudiéndose comunitaria
precompresion necesaria al manguito o anillo continuo de caucho me-
diante un elemento o elementos que actdan sobré lo” elementos de la
capsula interior de modo que ejercen una compresion radial, hacia fue-
ra del caucho. i

La capsula exterior es preferiblemente cerrada o continua y de
forma cilindrica, y los elementos de la capsula interior son da un
radio tal que forman un verdadero circulo concéntrico de la capsula
0 envoltura exterior cuando se encuentran en el estado final de dila- |,
tacién y dispuestos para el uso. La envoltura interior puede componer-j
se de dos o mas elementos metalicos separados relativamente rigidos,
0 bien puede usarse un tubo hendido de metal flexible que constituya
en la préactica dos elementos -susceptibles de desplazamientos radiales
reciprocos el uno hacia el otro, y ello tanto durante-la fabricacidn
como durante la preparacién del muelle para el uso.

Durante la fabricacion del muelle de torsion perfeccionado en el
molde, los elementos de la cédpsula interior pueden ser dispuestos de -4
forma que el centro de sus radios estén superpuestos en Un valor
equivalente a la suma de la contraccién y precompresion subsiguientes.]
Las lagunas en el caucho en los bordes de las envolturas opuestas pue-
den tener forma de arco cuando se miren desde el extremo” permitiendo
esta forma arqueada una facil deformacién debida a la contraccion y
a la subsiguiente precompresién por reducciéon de la altura y ensanche
de la base del arco, eliminando asi toda excesiva fuerza de tensién.
Asimismo, el caucho puede estar previsto con partes que sobresalgan
hacia dentro per las aberturas de la envoltura interior, en lugar de

con arcos de descarga..

Los empujes necesarios de torsién y de extremo entre el elemento
dilatable (convenientemente constituido por un tubo central) y los
elementos hendidos del elemento interior seran ampliamente absorbidos
por friccién debida a las fuerzas radiales producidas por la introduc-
cién a presién del tubo en el cuerpo de caucho, cuya periferia exterior
es comprimida por la cépsula exterior rigida. Para la carga de fuerzas
superiores aplicadas en los sentidos de torsion y axil, los elementos
de la capsula interior pueden convenientemente estar sujetes al ele-
mento o tubo central dilatable mediante chavetas y pernos de corte
dispuestos diametralmente que pueden ser unidos con pernos o remaches
en los extremos libres del tubo. Ademas, pueden unirse bridas a la
cadpsula exterior rigida bien remachando todo alrededor la periferia
libre de sus extremos, o bien la misma puede ser dispuesta en una -
abrazadera de Maneton o inmovilizada de otra forma* conveniente contra
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toda rotacién, aunque de forma que permita una regulacién*
En la fabricacion de una forma especifica de realizacion dél man-

guito de fuerza de torsion segln la invencion, la capsula exterior estéa

constituida por un,manguito ajustado en un cilindro que se opone a la

deformacion radial hacia fuera del manguito de torsién, estando provis-
to dicho cilindro de calatas de extremo provistas de salientes anulares

que sobresalen hacia dentro y con caras ojivales para darles forma a
los extremos del manguito de caucho.

Una barra hueca sobre la cual las capsulas interiores son coloca-
das y el caucho es aplicado inicialmente recibe un perno pasante que

aplica la presion de consolidacion necesaria durante @1 cierre del mol-

de. La unidad total es curada no ya en una prensa, sino en un vulcani-
zador del tipo de vapor recalentado o de contacto directo.
Un molde adecuado para fabricar por este sistema los manguitos

perfeccionados esta ilustrado a titulo de ejemplo en los dibujos adjun-

tos, que representan también varias formas de realizacién del manguito

de caucho, y enloa cuales:
La Fig. 1 es una seccion longitudinal del molde montado, y

La Fig. 2 una seccion transversal por la linea 11-11 de la Fig. 1,

gque muestra la forma casi eliptica de la barra o mandril.
La Fig. 3 es una vista en seccién transversal del manguito con

las capsulas interiores dilatadas en relacién concéntrica para uso por

un tubo interior, mientras que
Las Figs. 4 y 5 son vistas similares en seccidén transversal, res-

pectivamente antes y después del movimiento hacia fuera de las capsu-
las interiores destinado a aplicar precompresiéon, de una variante en
la cual las dos cdpsulas estan provistas cada una de una chaveta lon-
gitudinal central, vy

La Fig. 6 es una seccion vertical longitudinal del manguito de-
torsién representado en estas figuras.

:Las Figs. 7 a 11 son secciones transversales de varias formas de
realizacion, mostrando la Fig. 7 las capsulas interiores adecuadas pa-
ra cooperar con ranuras de chaveta del eje hueco central, y la Fig..8

un sistema segun el cual la union se obtiene mediante ondulaciones que

se ajustan unas a otras y el caucho del manguito penetra en ranuras
del eje a través de las aberturas existentes entre los elementos de la

capsula.

La Fig. 9 muestra esta uUltima caracteristica en capsulas lisas, y

Las Figs* 10 y 11 representan sistemas gracias a los cuales una
capsula interior unitaria es hecha suficientemente flexible para que
pueda ser dilatada por el eje central. -

La Fig. 12 es una vista en seccion transversal que muestra una va-

?
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fiante de la forma de.realizacion representada jper la Fig.
Las Figs. 13 y 14 ilustran construcciones de manguito provistas

de cuadruples capsulas interiores para grandes unidades destinadas a
un servicio pesado, como las que se usan en los vehiculos de ferroca-
rril para la suspension de los mismos, mientras que

Las Figs. 15 a 18 muestran disposiciones en las que los elementos
de la cépsula interior se superponen en el estado estatico anterior a
la insercion del elemento o eje central dilatable.

Refiriéndonos ahora a los dibujos, pero en primer lugar méas parti-
cularmente a las Figs. 1 a 3, el aro de cauche estd indicado de forma
general con 1. 2 es la c4psula o manguito unitario continuo de metal
al cual estd solidarizada la periferia exterior del aro de caucho,
mientras que 3 y 4 representan los elementos de la céapsula interior,
también metélicos, con los cuales estd solidarizada la periferia inte-
rior del aro de caucho, habiendo dos de tales elementos en esta forma
de realizacién y siendo oprimidos radialmente hacia fuera estas capsu-

las interiores por un eje central hueco 5 con el fin de aplicar precom-jk

presién oprimiendo hacia fuera el caucho del aro 1 contra la capsula
exterior cuando el manguito esta en uso.

Para fabricar manguitos de esta forma, segun un modo de realiza-
cion de la invenciéon, se recurre a la estructura de molde de las Figs.
1 y 2, estando constituida la cdpsula exterior 2 por un manguito ajus-
tado en un cilindro 6 de resistencia adecuada para resistir toda, defor-
macion jhabia fuera de la cApsula y provista de caletas de extremo 7 vy
8 que tienen unos salientes anulares 9 y 10, que penetran dentro de
la cépsula. 2 del contorno representado en la Fig. 1 y destinados a co-
municarles una forma complementaria a los extremos del caucho durante
la vulcanizacion dél manguito 1.

Una barra o mandril interior hueco 11 de la forma sub-eliptica
representada en la Fig. 2 recibe los elementos interiores de capsula
3y 4 sobré los cuales se aplica inicialmente el caucho asi como un
perno pasante provisto de una tuerca 13 que aplica la presién de conso-
lidacién necesaria durante el cierre de los elementos del molde, reali-
zandose el curado de la unidad, segun antes se dijo, enjun vulcanizador
o0 autoclave del tipo de vapor recalentado o directo.

La Fig. 2, ademas de mostrar la forma sub-eliptica del mandril 11
que determina la posicion de los dos elementos dé capsula interior, que
son segmentos exactamente circulares con sus radios superpuestos como
se muestra, en X, ilustra también los nervios o salientes longitudinales
15 y 16, diametralmente opuestos, que el mandril 11 lleva en su eje
mayor y que penetran por las aberturas entre los bordes de las cépsulas
3y 4 con el fin de dar la forma conveniente a aquella, parte de la su-
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perficie interior del arc de caucho- 1 que ne s "ifi@iiiada dﬁn5idb

»eépsalas 1nterioras 3 y.4 durante la oparacién de cursde en. el molde.

¥ que se muestra en 17 ¥ 18 en la Fig. 3. uuando los elementos de 1a
chpsuls interior son . desplazados radialmente -hacia-fuera, el- une eon’
respecto sl otro, psra formar parte-del mismo c¢ircula mediante le in-
sereién del elémento central de dilatacion repreaentado coto eae ‘huees .
5 de soporte.

En esta forma de realizaeién de manguite de. torsién de- caucho,re-

.'prssentada en la Fig. 1, tanto la cépsula unitarias exterior oilfndrica n

4 ccntinua como "los elémentes de capsula interior 3 y- ] B8 extienﬁen

'por nne considerable distancia nés. alld ds los extremos de forma ojival

del sro de ecaucho 1, resultando asi partes libres a las cuales pueden
ser unidos mediante ramachado o de toda otra forma conveniente elementos
de estructura, como por ejemplo bridas periféricas en el caso de la

 ¢épsuls exterior 2. ¥En la Pig. 3 la torsién es tranamitida desdo el eje
_1nterior d a los elomentos dilatados ‘de dpaula interior 3% 4 solameute
- por friccién, pero,; come se apreciara, diche eje puede estar provisto o
_de chavetas de accionamianto, como lasg representadas en 28 y. 29 de la

Fig. 12, que sobresal gan. por entre las aberturas que hay entre 1os ele-

mentos: 3y 4,0 también, como otra posibllided, el accionamiento puede =
efectuarse como se describira a continuacion cen refereficia a 1as Figs{ﬁ?
4 a 6.‘ : R
 En 1a forma de realizacién representada en las Fiss. 4a 6 los :
elemen%os de las capsulas exterlor e imterior terminan al propic tiempo;;
que los extremos libres del manguito de cauchic . .que, en este easo, es 5
provisto durante su. fabricacion de las partes 20 y 21 que sobresaslen

hacia dentro por las aberturas que hay entre los elementos de cépsnla
interior 3. y 4Ly aptos para ajustarse a depresiones 2.5y 25 previstas
con este Tin en le superficie del eoje central ‘hmeco 5 cuando el- mangui
to 8 colocado alrededor de este ﬁltlmo-para ser usad0z Ademas, dos. '

,elementos 3y 4 de capsula ‘interior de esta forma de realizacion estan

provistos cada uno de chavetas longitudinales 24y 25, preferiblemente
soldsdes, que pueden penetrar en rgnuras.de chaveta 26 y 27- previstas =
en.el eje 5 para determiner la posicion angular reciproca entre los ele-
mentos de cépsula y el eje, para trensmitir el par de toraién ¥y para a
mentar firmo-ente el menguito . -Bobre dicho ejee :

Bntodos los casos en que.el caucho es aolidarizado con. 105 elemen=

.taa de épsula interior, el cauche se extiende -~y la unién BE realiza

preferiblemente ~ glredédor ds ambos bordes: 1ongitudina1es de cada ele-
mentc, ~como - 86 muestra claramente en 30 en las Figs. 4y 5. A
Ademés 1& forma ojiVal de los. extremos- 1ibres del manguito de caup
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cho 1 puede ser.distinta y en la Fig. 6 estd representada

do, ademas de las partes converas y céncavas 31 y 32, un cuerpo cen-
tral 33 que se extiende hacia fuera a lo largo de las capsulas 3 vy
4, da las que es solidario*

Un la Fig. 7, les elementos de cédpsula 3 y 4 tienen una forma
que les permite enchavetarse con el eje 5, estando provisto cada uno
de una ranura longitudinal 35 y respectivamente 36 que encaja en una
adecuada ranura de chaveta 26 o 27 segun sea el caso, teniendo la
parte no solidarizada de caucho la forma que se muestra en 17 y 18
en la Fig. 3.

La Fig. 8 muestra las superficies interiores de las capsulas 3
y 4 provistas-de ondulaciones-longitudinales paralelas 38 que encajan
en correspondientes ondulaciones del eje y con el manguito de cancho
provisto de salientes interiores 20 y 21 similares a los de las Flgs.
4y 5.

La Fig. 9 muestra una construccion en la que se emplean salientes
de este tipo con elementos de capsula interior lisos, con partes 30
gue atarean los* bordes longitudinales de'tales componentes. *

En la Fig. 10, la capsula interior 40 tiene seccién en forma de
estrella de siete puntas.y es de metal flexible, siendo movidas hacia
fuera sus paredes por una barra o eje de forma similar para oprimir
hacia fuera el caucho y aplicar el grado requerido de precompresion.

En la Fig. 11, la céapsula interior comprende un tubo 45, hendido
en sentido longitudinal, de metal flexible, que puede ser dilatado
alrededor de su lineq mediana longitudinal enfrente de la hendidura
por la insercién de un eje o mandril central hueco 5 que, en esta for-
ma de realizacién, es de forma exterior cilindrica excepto por la Uuni-
ca ranura 22 que se extiende a lo largo de él pnalineacién con la
hendidura de la capsula 45 y que recibe la parte2l, que sobresale
hacia dentro, del'Manguito de caucho 1. '

Como ya se dijo, la Fig. 12 muestra una construccién en la cual
unas chavetas de accionamiento o arrastre 28 y 29, que encajan en ra-
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nuras,del eje 5, sobresalen a través de las aberturas entre los clamen-?

tos de capsula interior 3 y 4 y penetran en los espacioscreados por
los arcos de descarga 17 y 18 del aro de caucho.

Para manguitos de torsion mas grandes, y particularmente para los
destinados a absorber grandes cargas de torsién-y que por consiguiente
Requieren un mayor grado de precompresién del caucho, la céapsula inte-

AN
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rior puede estar dividida en un mayor numero de segmentos, por ejemplo”

*

tres o cuatro en el caso de un muelle de torsion de caucho destinado
para ser empleado en la suspensién de un vehiculo de ferrocarril. Pare



el moldeo de un tal manguito de caucho provisto de\&as dé -dOS capsulas i
interiores,se emplea un mandril interior compuesto provisto de un na- |
cleo que lleva una serie de.planos inclinados longitudinalmente, o
cufias, sobre los cuales descansan secciones de mandril en forma de sec-
230 tor provistas de caras interiores inclinadas de modo correspondiente,
de modo que, al hacerse el montaje, dichos sectores son oprimidos ha-
cia fuera y llevan consigo los correspondientes segmentos de la clUpsu-
la interior. i
Ademas, puede darse toda forma deseada al caucho del manguito en
235 las aberturas entre los distintos segmentos durante el moldeo previen-
do entre los sectores tiras de cierre que tengan el contorno exterior

deseado.

Si asi se deseara, el desplazamiento radial hacia fuera de Jios -
elementos en forma de segmento de la capsula interior durante el mol-
240 deo, o para,facilitar la inserciéon del eje central, puede realizarse

neumatica o hidraulicamente por un elemento hueco jnserto entre ellos

y dilatado por la admision controlada de aire o de un agente hidraull-

ib *

co comprimidos.

Ademas, en tales grandes manguitos la cdpsula exterior de hoja

245 metédlica puede estar alojada en un cilindro de considerables dimensio-
nes que proporcione el sostén deseado.

Las Figs. 13 y 14 muestran tales construcciones, cada una de las
cuales estd provista de cuatro segmentos interiores de cdpsula y, con
referencia a la Fig. 13, 1 es también el aro continuo de caucho y 2 ,

250 la capsula exterior continua de hoja metalica con la que estd solidari-?
zado el caucho y qus, en este cas6, estd dispuesta en un manguito ex-
terior cilindrico 50 e inmovilizada contra todo movimiento de rotacion
en el mismo por chavetas equidistantes 51*

La capsula interior se compone de cuatro segmentos, 52, 53, 54 y

255 55, cada uno de los cuales posee su propia chaveta 56 que fija su re-
lacién angular con el eje central 5.

En la Fig. 13, los elementos en forma de segmento son sim étricos,
vistos en seccion, y el caucho del aro esta moldeado de forma que so-
bresalga por las aberturas entre los segmentos sucesivos.

260 En la Fig. 14, cada segmento posee en uno de sus bordes longitu- -
difiales una pestafia vuelta hacia dentro 59 que cubre el bordé del Seg-
menté adyacente y entra en un surco 60, de forma adecuada, previsto
con este objeto en el eje central 5, sirviendo asi como medio adicio-
nal para el bloqueo del manguito de torsiéon sobre el eje.

265 El surco 60 tiene una forma que le permite recibir también ~1
cauchd que sobresale hacia dentro entre los bordes contiguos de los
segmentos.
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Con este sistema estdn previstas chavetas separadas do&6 ias”
que se indican con 61, y la fuerza de torsiéon que se aplica a la céap-
aula exterior 1 deberia actuar en un solo sentido, y mas precisamente
en el sentido horario representado por la flecha.

Nos referiremos ahora a las Figs. 15 y 16, que muestran una ulte-
rior modificacion o Variante en la que el caucho es sometido esencial-
mente a fuerza de corte durante la. contraccién y la precompresion y
en la que el par de torsiéon deberia ser aplicado a la capsula exterior
1 solamente en el sentido horario indicado por la flecha. En esta for-
ma de construccién, las dos capsulas interiores 63 y 64 estan provis-
tas cada una con bordes 65 y respectivamente 66 diamebralmente opues-
tos vueltos hacia dentro y que, en el estado estatico; se superponen
cdomo se muestra en la Fig. 15, mientras que cuando el eje central o
elemento de dilatacién 5 es introducido adoptan la posiciéon ilustrada
en la Fig. 16, con los bordes 65 y 66 sostenidos por correspondientes
partes planas 67 y 68 del ejé, apoyandose en unos pies 6% y 70 que
sirven también para sostener el caucho. Se comprendera que en tales

puntos el caucho estd sometido a fuerzas de compresion y de traccién,
siendo de evitar estas uUltimas que son susceptibles de afectar la n
unién. *

Otras variantes estan representadas en las Figs. 17 y 18, segun
las cuales cada segmento estd provisto en ambos sus bordes longitudi-
nales de pestafias 71 y 72 dobladas hacia dentro y el eje 5 tiene una
forma correspondiente,en 73, que le permite sujetar dichas pestafias y
bloquear los segmentos impidiéndoles todo movimiento de rotacién reia- ,
tiva- n

El aro de caucho estda unido tanto a la capsula interior como a
la capsula exterior para las aplicaciones en que actian grandes fuer-
zas.- '

Por el contrario, en los manguitos de torsién para aplicaciones
mas ligeras se ha comprobado que puede aplicarse al manguito de caueho
una suficiente presion radial hacia fuera, mediante la expansion de
la capsula hendida interior, pera producir la conveniente adherencia
de friccién entre el caucho y la cédpsula interior o exterior, o ambas,
de modo que resulta superflua la necesidad de unir el caucho a estos
elementos.

En la practica, se ha obtenido mediante la insercién de un ejO
central destinado a dilatar radialmente los elementos de la capsula
interior, un efecto de friccion entre las superficies en contacto del
manguito de caucho y los elementos de las capsulas interior y exterior

equivalente a una fuerza de unién no inferior a 200 libras por pulgada

<
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cuadrada.

Por consiguiente, la Invencion comprende también variantes dé*"'S-..
las construcciones en las que la adherencia entre las superficies ci-
lindricas del manguito de caucho y las superficies adyacentes de la
capsula interior o exterior, o de ambas, se consigue por fricciéon da-?
rante el montaje, en lugar de mediante una unién de solidarizaclén.

En una forma preferida de construcciéon segun esta variante de la
invencion, el manguito o aro continuo de caucho estd solidarizado con
una capsula exterior periféricamente continua, y la cdpsula intaior,
que puede estar constituida por un tubo flexible hendido o por dos o
méas elementos rigidos arqueados o en forma de segmentd, es dilatada*

"In situ" durante el montaje sobre un eje central en un grado suficien-
te para producir la adherencia, de friccién necesaria mediante compre-
sion hacia fuera del cauche.

La cipsula interior puede ser de-forma circular o poligonal o tam-
bién, si asi se desea, su superficie exterior en contacto con el cau-
cho puede tener ondulaciones u otra forma que proporcione una unién
satisfactoria cuando las partes estdn en posiciobn dé montaje y en dis-
posicién de uso.

Cuando la dimension axil del manguito de caucho es pequefia con re-j
laciobn a su espesor, se obtiene un soporte conveniente para la ejecu-
cion de movimientos relativos de basculamiento, axiles y/o radiales
entre sus cdpsulas y los elementos a los que éstas estan solidarizadas,”
mientras que, como se comprendera, aumentando las dimensiones axiles
relativas se obtiene un correspondiente aumento de la rigidez del man-
guito en los sentidos axil, radial y de inclinacion.

NO T A

Se reivindica como nuevo y de propia invencién

1. Perfeccionamientos introducidos en los muelles dé caucho de
torsion, caracterizados por estar provisto el manguito de caucho o
muelle de torsién de una capsula interior y otra exterior metalicas
entre las que se encuentra un manguito anular de caucho apto para fun-
cionar en corte de torsién, estando hendida o discontinua la céapsula
interior y comunicandosele al caucho del manguito la preeompresion
necesaria haciendo que los elementos de la capsula interior le comuni-
guen una presiéon hacia fuera.

2. Perfeccionamientos introducidos en los muelles de caucho de
torsidon segun la reivindicaciéon 1), caracterizados por el hecho de que
la. envoltura exterior es cerrada o continua y la envoltura o capsula
interior se compone de una pluralidad de segmentos montados sobre un
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eje central de forma que oprimen hacia fuera el manguito de ca&af
dentro de la cé&psula exterior.

3. Perfeccionamientos introducidos en los muelles de torsién de
caucho” segun la reivindicacion 2), caracterizados por el hecho de
que el manguito continuo de caucho estd solidarizado en su superficie

periférica, exterior con la cipsula exterior cerrada o continua, estan-
do solidarizado de manera similar, en su superficie periférica interior
a los componentes o elementos de la cédpsula interior.

4. Perfeccionamientos introducidos en los muelles de torsion de
caucho, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zados por el hecho de que el manguito de caucho estd provisto de partes
gue sobresalen hacia dentro por la abertura o aberturas entre los bor-
des de los elementos de la capsula interior.

5* Perfeccionamientos introducidos en los muelles de torsion de
cauchd, Tsegun cualquiera de las reivindicaciones 1) a 3), caracteriza-
dos por el hecho de que el caucho del manguito estd provisto de cavi-
dades arqueadas en su periferia interior en los intervalos entre ele-
mentos sucesivos de capsula interior, por lo cual resulta reducida la
tensién que actiua sobre el caucho durante la precompresion y bajo la
fuerza de torsién.

6. Perfeccionamientos introducidos eh los muelles de torsién de
caucho, segun cualquiera de las anteriores reivindicaciones, caracte-
fizades por el hecho de que los elementos de la capsula interior tienen
forma de segmentos provistos de pestafias vueltas hada dentro en uno
o ambos de sus bordes longitudinales, encajando dichas pestafias en
correspondientes superficies de soporte de un eje central inserto de

forma que aplica una compresion radial hacia fuera al manguito de cau-

cho.

*

7. Perfeccionamientos introducidos en los muelles de torsién de
caucho, segun la reivindicaciéon 6, caracterizados por el hecho de que
los bordee de segmentos contiguos se cubren parcialmente en estado es-
tatico, sobresaliendo el caucho entre dichas partes parcialmente super-
puestas antes del movimiento radial hacia fuera de los segmentos por

los cuales el

caucho es sometido a precompresion.

8. Perfeccionamientos introducidos en los muelles de torsion de
caucho, segun la reivindicacién 1), caracterizados por el hecho de que
el caucho del manguito esta solidarizado con la cdpsula exterior; sien-
do solidarizado por friccion con la cédpsula interior al ser comprimido
por el desplazamiento hacia fuera de los elementos de esta Gltima. -

9. Perfeccionamientos introducidos en los muelles de torsion de 7

caucho, segin cualquiera de las anteriores reivindicaciones, caracteri-

zados por el

hecho de que la cépsula interior o sus elementos reciben
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previamente una-forma'que”|*” encabar con tm eje ceutfai'r -
fijar asi las posiciones angulares relativas del eje y de*la capsula i
uha vez realizado su montaje.

10.* Perfeccionamientos introd<ucidos en los muelles de torsién N
Ae caucho, segan cualquiera de las anteriores reivindicaciones, carao- *
terizados por comprender el muelle de torsion de caucho una capsula
exterior cerrada o de periferia continua que se eartiende longitudinal-
mente mas alld del manguito de cancho, de modo que se dispone de extre-
mos libres para los fines especificados.

11. Perfeccionamientos introducidos en los muelles de torsion
de caucho, caracterizados por poseer el muelle de torsién un manguito
de caucho comprimido periféricamente por una cdpsula exterior continua
y una pluralidad de elementos de cipsula interior en forma de segmen-
tos en combinacién con un eje o0 elemento interior introducido a pre-
sion dentro de los elementos de cdpsula interior con el fin dé apll-
dér simultdneamente precompresién al manguito de caucho y de montar
dicho manguito sobre el eje o elemento mencionado.

12. Perfeccionamientos introducidos en los muelles de caucho de
tofsiOn.

Tal y como queda descrito en la anterior Memoria descriptiva, que
consté de once hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara.

Madridde diciembre de 1948, ~»

P.A












r/G.//.



i

L

AN S

7

N
o //‘ \
> \‘







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



