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D. Carlos Nebot Nicolau, de nacionalidad espafiola,
domiciliado en Barcelone, Avda. Generalisimo Franco ne -
243, solicita registrar una Patente de Invencién, por 20
afios, para Espafia y sus Colonias, que se refiere a ”PER-
FECCIONAMIENTO INTRODUCIDO:: EN LOS CARTONES PERFORADOS,
EMPLEADOS PARA TEJER, SEGUN'DIBUJO, EN LOS TELAFES TIPO-
JACQUARD”. Clase 42, Grupo 52 del Nomenclator.-

Para obtener tejidos con dibujo, trabajando con te-
lares Jacquard, se empleen unos cartones, que presentan-
varias perforaciones, distribuidas de acuerdo con las oa
racter{sticas del dibujo que se desea trasladar al teji-

5 do.-
k El picado de estos cartones se realiza interpretando
2 un dibujo concreto.- Por lo tanto, para cada tipo de te=-

jido se precisa un cierto Mdmero de cartones, expresamef

te perforados, en correspondencia con el dibujo elegido.
10 La gran variedad de dibujos que integren el muestrag

rio de una fébrica de tejidos, oblige & invertir un capi

tal considerable en el picado de loscartones, gue despnésl

de abandonar la fabricacién del tipo de tejidb pere el -

cual fueron picados, quedan inservibles, constituyendo -
15 un gasto dificil de amortizar.—

Para evitar el continuo picado de los cartones ,des
tinados a8 los telares Jacquard, ys sean estos para numersg
cién gruesa o fine de las agujas, as{ como para los de ©
tro tipo, como son los de numeracidn Vincenzi o Lacesse,

20 se ha ideado un notable perfeccionamiento en la fabrica-

cidn de dichos cartones, que permite utilizar un misme -
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cartén para varios dibujos, con solo tapar aguellas perfo-
raciones que no interesan para la obtencion del téjido ape -
tecido.~

En los disefios ad juntos, que forman parte integrante-
de esta memoria descriptiva, se d4 a conocer, a titulo de
ejemplo, una realizacién prdctica de la idea caracter{sti-
ca, en gque se basa el perfeccionamlento que se registra.-

Dibhos dibujos representan: '

Fig. 1 una vista en perspectivae del nuevo cartfn, mos
trando abierta la plancha rebatible.-

Fig. 2 un detalle del tapén para obturar las perfora-
ciones inservibles.-

Fig. 3, una vista en perspectiva de la pinza o muelle
utilizado para retener la plancha rebatible, a fin de man-
tenerla perfectamente sujeta sobre la otra.-

Fig. 4, una seccidn transversal del nuevo cartén, mog
trando un agujero tapado, as{ como el modo de sujetér ambas
planchas mediante la pinza.-

Haciendo referencia & los citados dibujos, pasamos a
detallar las mejoras introducidas en la preparacién y utili
zacidn de los cartones pars lpé telares Jacquard.-

Segiin el invento y tal como se representa en la perpec
tive de la Fig. 1, cada uno de losllamsdos cartones estd - ~
compuesto de dos planchas superpuestas, siendo la inferior
-1- de una sola pieza, mientras que la superior estd forma
da de dos cabezales -2-2'-, solidamente unffos a la plan--
cha inferior -l-, entre los cuales encaja la plencha supe-
rior -3-, que es rebatible sobre una de sus aristas longi-
tud inales -3?-, articuladamente unida & la plancha inferior
-l-, mediante una tira de tela engomeds, u otro materiai -

flexible, que permita un juego de bisagra entre ambas plan

ches.-
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Las perforaciones -5~5’-, practicadas en las planchas
~1-3-, son iguales y coincidentes en nimero y posicién, a
fin de que queden perfectamente superpuestas, tanto las que
han de quedar libres, como las que se tapan mediente el tag
pén, mostrado en la Fig. 2, de los dibujos de referencia.-

Dicho tapén que se fabricard con preferencia de alumi
nio, estd constituido por un cuerpo cilindrico -7-, cuyo -
didmetro coihcide con el de los agujeros -5-5’- y cuya al-
tura es igual & la distencia que separa las cares opuestas
de las dos planchas superpuestas.-

El tapbén -7- estéd dotado de una arandela -8-, gue so-
bresale de su parte media, la cual tiene un grueso iguai -
a la distancia que separa las dos caras enfrentadas de las
plenchas superpuestas.- Dicha arandela tiene por objeto, -
contribuir a la fijacidén del tepfn dentro de la perforaciédn
para que guede solidamente aprisionado entre las dos plan~
chas que en conjunto forman el llamsdo cartén perforado.-

A fin de evitar que los bordes de las perforaciones -
-5- sufran un desgaste a consecuencia de la percusidén de -
las agujas y por efecto de introducir y retirar los tapo--
nes repetidas veces, se ha ideado reforzarlas interponien-
do, entre las dos planchas perforadas, una fina l4mina de-
aluminio -9-, agujereada de igual modo que las citadas plan
chas.- Diche 14mins metdlica estd permanentemente adaptada
sobre la plancha inferior del cartén, sujeta por los termi
nales -2-2’-, que llevan las correspondientes perforacio—-—
nes ~4-4’-, para la unién de unos cartones con otros, para
formar la cadena de patrones, gue integran el conjunto del
dibujo que se traslada al tejido.-

A fin de mantener unides las dos planchas -1-3-, para

que aprisionen a los tapones interpuestos, se ha previsto-

practicar, en las dos aristas longitudinales opuestas a =~
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las que constituyen el juego de bisagra, una serie de pexr
foraciones alargades ~6-6’~, en las cuales se introducen~
las dos astas -1l- de unas pinzas metdlicas -10-, con fuer
za de muelle, que se superponen sobre el borde de embas =~

90 planchas para sujetarlas fuertemente, tal como se indica-
en la seccifn mostrada en la Fig. 4.-

Los taponeé -7- se colocan en aquellos agujeros -5-5’~
que no interesan para la formacidn del dibujo que se‘ha -
de tejer.- Por lo tanto, cambiando la posicidn de dichos-

95 - tapones, se puede lograr una gfan diversidad de picados,-
sin desperdiciar el material empleado en la confeceidn de
los cartones, reduciéndo la amortizacidn de su valor y fa

‘cilitando el almaeenaje, ya que el nimero de cartones a -
utilizar en una fdbrice no dependerd del muestrario de di

100 bujos creados, sind del nidmero de mdgquinas o telares que

‘ se han de equipar con los nuevos cartones.-

El cartén prbpiamente dicho, que es el material bdsi

co para la fabricacién de dichos patrones perforados, pua

de ser sustituido por planchas de otro material, ya sean-
105 estas de metal ligero, o de resinas plésticas.-.

Por coﬁsiguiente gque el tamafio de los llamados carte
nes, asi{ como el ndmero, didmetro y distripucién de las -
lineas de perforaciones, en ellos practicadas, podrén va-
riar, sin que por ello se altere la mejora esencial, que

110 ' acabamos de describir.-

La Patente de Invencidn por ”Perfececionamiento intro
ducido en los cartones perforados, empleados para tejer,-
segin dibujo, en los telares tipo Jacquerd”, cuyo privile
gio de explotacién en Espaiia, sus Colonias ¥ Protectorado

115 se solicita por un periodo de 20 afios, recaerd sobre las-

particularidades que se concretan en las éiguientes
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13.—”PERFECCiONAMIENTO INTRODUCIDO EN LOS CARTONES
PERFORADOS, EMPLEADOS PARA TEJER, SEGUN DIBUJO, EN I1OS
120 TELARES TIPO JACQUARD” caracterizado por el hecho de -~
que ParaAevitar el picado ekprofeso de cartones, adecua

dos a cada dibujo o tipo de tejido, se emplean unos cartg
nes compuestos de dos planchas suerpuestas, dotadas de-
perforaciones igueles y coincidentes en nimero y posi--
125 4 cién, entre las cuales se¢ disponen unos tapones, que ob
turan las perforaciones que no deben utilizarse para ob

tener el dibujo deseado.- ,

2§.-”PERFECOIONAMIENTO IKTRODUCIDO‘EN LOS CARTONES
PERFORADOS, EMPLEADOS PARA TEJER, SEGUN DIBUJO, EN LOS-
TELARES TIPO JACQUARD” segin la reivindicacién 12, ca--
racterizado por el hecho de gque de las ‘dos planchas gue

formen cada cartén, una es de uns sola pieza, mientras-

que le otra estéd formada de tres partes, constituidas -

por dos extremos o cabezales unidos a 1la plancha princi

135 pel, entre los cuales encaja la plancha superpuesta, -
que es8 rebatible sobre una de sus aristas longituding—-
les, por estar articuladamnente unida a la otra plancha-
mediante un sistema de unién flexible, que permite el =
juego de bisagre entre ambas partes.-

140 38 ,~?PERFECCIONAMIENTO INTRODUCIDO EN LOS CARTONES
PERFORADOS, EMPLEADOS PARA TEJER, SEGUN DIBUJO, EN LOS-
TELARES TIPO JACQUARD” segin las reivindicaciones precg
dentes, ceracterizado por el hecho de que el tapdn, em~
pleado para obturar lzs pérforaciones inservibles, esté

145 congtituido por un cuerpo cilindrico, cuyo didmetro coin

cide con el de los agujeros gue tepa, el cual estd dota

do, en su parte media, de una arandela, cuyo grueso es
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igual a la distencia que separa las dos caras enfrentadas
de las planchas perforadas.-

48 .-”PERFECCIONAMIENTO INTRODUCIDO EN LOS CARTONES -
PERFORADOS, EMPLEADOS PARA TEJER, SEGUN DIBUJO, EN LOS TE
LARES TIPO JACQUARD” segin las reivindicaciones anterio--
res, caracterizado por el hecho de que a fin de evitar -~
que los bordes de las perforaciones suffan un desgaste, -
por la percusién de las agujas y a consecuencia de entrar
h'4 retirar los tapones, se refuerzan interponiendo, entre-
las dos planchas perforadas, una fina lémina de metal li-
gero, perforadd gl igual que las citadas plenches.- R

58,-?"PERFECCIONAMIENTO INTRODUCIDO EN LOS CARTONES -
PERFOHADOS, ENPLEADOS PARA TEJER, SEGUN DIBUJO, EN LOS TE
LAKES TIPO JACQUARD” segin las reivindicaciones que ante~
ceden, caracterizedo por el hecho de que para mantener s0
lidamente unidas las dos planchas perforadass, que retie——
nen entre si a los tapones obturadores, se ha previsto -
practicar, en ambas aristas longitudinales opuestes & las
que constituye el juego de bisagra, una serie de perfora~
ciones alergedas, en las que =e introducen los dos e&tre-
mos de unas pinzes metélices, con fuerza de muelle, que -~
ee superponen sobre el borde de ambas planqhae pera suje-~
tarles fuertemente.-

68 .=”PERPECCIONAMIENTO INTRODUCIDO EN LOS CARTONES -

.PERFORADOS, EMPLEADOS PARA TEJER, SEGUN DIBUJO, EN LOS TE

LARES TIPO JACQUARD”.- Tel como se ha descrito y demostra
do en los dibujos adjuntos.-
Consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por-

una sola cara.—

Barcelona & 29 de Noviembre 1948
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