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PATENTE DE INTRODUCCIÓN

por 10 años

a favor de D. JOSE M§.PECINA AZANZA, de nacionalidad es­

pañola, domiciliado en Tolosa, Avenida de Navarra. -  -  - 
'Por: "PROCEDIMIENTO PARA ENVASAR APOSITOS" -----------------
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MENORIA DESCRIPTIVA

Hasta l a  fecha, lo s  a p ó sito s (g a sa s , vendas , 

compresas, e t c . ) ,  vienen sirviéndose a lo s  consumidores 

en general, simplemente empaquetados en envolturas más 

o menos seguras, generalmente de papel, y sólo en casos 

excepcionales en envases m etálicos. E llo  representa una 

f a l t a  de garan tía  en e s ta  c la se  de productos, puesto que 

una empaquetadura defectuosa puede fácilm ente malograr 

l a  e s te r il iz a c ió n  p racticad a  en e l apósito  y este  p e l i­

gro, crece de punto, considerando el que e s ta  c la se  de 

empaquetaduras suelen e x ig ir  e l manoseado más o menos in
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tenso del apósito .

Con e l procedimiento, objeto de e sta  paten te , co­
incido en Estados Unidos, se evitan  lo s  p e lig ro s apúnta­

los y se obtiene gran rapidez y seguridad en l a  operación 

le envasar, ven ta jas muy dignas de tenerse en cuenta des­

de e l punto de v i s t a  de l a  bondad del producto y desde e l 

sconómico, ya que se puede p re sc in d ir  ae l envase m etáli - 

30, que encarece mucho el coste .

Aunque elemental en sus operaciones, e l procedi­

miento de que se t r a t a  es de a l t a  importancia por t r a ta r ­

se de l a  protección de un artícu lo  tan sumamente delicado 

/* cuya seguridad le  preserva contra cualquier p e ligro  de 

sontaminación, cosa de suma transcendencia.

El procedimiento con siste  en e l enrollado c i l ín -

Irico , practicado a mano o bien.mecánicamente, de la s  
yendas o compresas de gasa . A continuación se envuelven

Los c ilin d ro s obtenidos en unas h o jas de ca rtu lin a  o car­

tón de poco grueso, pegando con co la  lo s  dos extremos, de 
Los que uno se superpone formando pestaña soore e l o tro , 

quedando l a s  bases, del c ilin d ro , l ib r e s ,  y sobresalien ­

do por lo s  bordes, una c ie r ta  cantidad de e s ta  ultim a 

envoltura de cartón.

En e s ta  d isposición  se introduce en cada base un 

iisoo también de cartón de mayor grueso que l a  envoltu­

ra, cuyos d iscos quedan retenidos por lo s  bordes ue l a  

misma, siendo e l diámetro de dichos d isco s ligeramente 

menor que el del c ilin d ro  formado, y en cuya forma se so­

mete e l conjunto a e s te r il iz a c ió n . Seguidamente se rebor­

dean, mediante una máquina o d isp o sitiv o  adecuado, dichos 

)ordes de l a s  bases que en virtud de t a l  operación se do-
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blan sobre s í  mismos en forma curvada o zea que se bor­

dean lo s  cantos en e s p ir a l ,  quedando con e llo  completamen 

te cerrado e l c ilin d ro  de gasa, venda o lo  que sea , en el 

in terio r  del envase hermético a s í  encerrado puniendo en­

tonces pagar e tiq u etas ex terio res o p recin tos de garan­

t ía , s i  es que e l propio envoltorio no lo  l le v a  impreso.

En l a  hoja adjunta de dibu jos se ha representado 

a t í tu lo  de ejemplo, un caso de ejecución p rá c t ic a  del 

m vase.

En l a  F igura 1, se representa en alzado y p lan ta , 

ma v is t a  ex terio r ael envase constitu ido y terminado.

En l a  Figura 2, se representa en alzado un corte 

rert.ical del envase y su contenido y en p lan ta  un corte 

íorizontal en ig u a le s  condiciones.

Observando la s  f ig u ra s  se exp lica  claramente l a  

¡omposioión del envase y procedimiento de envasado, ya 

ue l a  envoltura ex terio r más gruesa -1- de cartón u otro 

ía te r ia l ap licab le  aparece formando e l c ilin d ro  envolven- 

e del apósito -4- (F ig .2 )^  y cuyas bases -3- y -6- pre- 

¡entan el rebordeado -2- de lo s  bordes doblados nacia den- 

ro , que al propio tiempo su jetan  a dichos d iscos -5- y 

6-.

Una primera envoltura de papel -3- recubre e l oi- 

indro del apósito  -4- para mayor seguridad, protegléndo- 

a a modo de b o lsa  del contenido.

Por lo  d escrito  puede comprenderse que en l a  pre­

ente patente pueden ser  v ar iab le s la s  dimensiones del en­

ase a formar y l a s  dimensiones del mismo, y en general, 

odo cuanto no a l te r e , cambie o modifique su e se n c ia li-  

ad.
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Se re iv in d ica  como objeto de l a  presente paten­

te  de introducción:

1 . -  Procedimiento para envasar ap ó sito s , con­

sis te n te  en someter a l a  venda o compresa de gasa a 

una primera operación de enrollado c ilin d r ic o , por me­

dios mecánicos o manuales ya conocidos; seguidamente 

se envuelven lo s  c ilin d ro s obtenidos en una hoja de 

cartón o c a rtu lin a  de grueso v ariab le , pegando e l bor­

de lib re  que se so lapa y dejando so b re sa lir  e l borde 

por l a s  bases; se dispone en cada base un disco de 

cartón de mayor grueso que l a  envoltura del c ilin d ro , 

y de menor diámetro que l a s  bases del mismo, cuyos 

d isco s son reten idos en su lu gar por l a  acción del re­

bordeado que como ultim a operación se p ra c t ic a  some­

tiendo a lo s  bordes de cartón o cartu lin a  envolvente 

ex terio r a un doblado en e s p ir a l ,  o sea , a un rebor­

deado practicado en máquina o d isp o sitiv o  adecuado de 

lo¡3¿orrientemente usados para p ra c tic a r  e s ta  operación, 

quedando terminado con e llo  e l envasado. Seguidamente 

se somete e l conjunto a e s te r il iz a c ió n , quedando en 

d isposición  de pegársele  etiqu etas o p recin to s de ga­

ran tía  s i  es n ecesario .

2 .  - PROCEDIMIENTO PARA ENVASAR APOSITOS.

Todo según queda expuesto en l a  presente Memoria
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D escrip tiva, que consta decénme hojas fo lia d a s  y mecano­

g ra fiad as por una so la  cara y hoja de planos cue a l a  

misma se acompañan.

Madrid,a s ie te  de diciembre demil novecientos 

cuarenta y ocho.

JOdE maRlA PECINA AZANCA

P . i
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