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4°Por: "PROCEDIMIENTO PARA ENVASAR APOSITOS"™ - - - ~ = ~ =

PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 afios
a favor de D. JOSE 12 ,PECINA AZANZA, de nacionalidad es-

pefiola, domiciliado en Tolosa, Avenlde de Nevarre, - - -

__MEMORIA DESCRIPTIVA

Hasta la fecha, los .@pdsitos (gasas, vendas ,
compresas, etc.), vienen sirviéndose a los consumidores
en general, simplemente empaguetados en envoliuras nés
0 menos sezguras, generalmente de papel, ¥y s6lo en casos
excepcionales en envases wetdlicos. sllo representa una
falta de garantia en esta clase devproductos, puesto gue
una empaguetadura defectuosa puede Iécilmente walograr
lg esterilizscidn praciicada en el apbsito y este peli-
sro, crece dae punto, considersndo el gue esta clase de

. & v
empaguetaduras suelen exigir el manoseado was O wenos ind
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tenso del ap5sito.

Con el procedimiento, objeto de esta patente, co-
nocido en Estados Unidos, se evitan los peligros spunte-
dos y se obtiene gran rapicez y seguridad en la operacidn
de envasar, ventajas muy dignas de tenerse en cuenta des-
e el punto de vista de la bondad del producto y desde el
econduico, ya que se puede prescindir ael envase wetdli -
co0, que encarece wucho el coste.

Aunque elemental en sus Operaciones, el procedi-
wiento de que se trata es de alta importancia por tratar-
se de la proteccidn de un artfculo tan sumamente delicado
¥y cuya seguridad le preserva coutra cualquier peligr6 de
contaminacidn, cosa de suma transcendencia.

El procedimiento consiste en el enrollado cilin-
drico, practicado a mano o bien mecénicemente, de las
vendas o coupresas de gasa. A continuacién se envuelven
los cilindros obtenidos en unas hojas de cartulina o car-
tén de poco grueso, pesgando con cola los dos extremos, de
los que uno se superpone formando pestafia soobre el otro,
guedando las bases, del cilindro, libres, y sobresalien—'
do por los bordes, una cierta canticad de esta Yltima
envoltura de cart&n.

En este disposicidn se introduce en cade base un

ldisco tembién de cartén de mayor grueso que la envoltu-

ra, cuyos uiscos quedan retenidos por los pordes ue la
nieme, siendo el didmetro de dichos discos ligerawente
menor que el del cilindro formado, y en cuya forma se so-
mete el conjunto a esterilizacién. Seguldamente se rebor-
dean, mediente unhe wiquina o dispositivo adecuado, dichos

bordes de las bases que en virtud de tal operacién se do-

ra
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blen sobre si mismos en forus curvada 0 mea que se bor-

dean log centos en egpiral, quedando con ello completamen
te cerrado el cilindro de gasa, venda o lo que sea, en el
interior del envase hermnético as!{ encerrado puuiendo en-
tonces pegar etiquetas exteriores o precintos de garan-
t{a, si es gque el propio envoltorio no lo lleva iupreso.
¥n la hoja zdjunte de dibujos se ha representado
a t{tulo de ejemplo, un caso de ejecucidn préctice del
envase,

Bn la ®igura 1, se representa en alzaao y planta,
juna vista exterior del envase constituldo y terminado.

¥En la figura 2, se representa en alzado un corte
vertical del envase y su contenido g en planta un corte
horizontal en iguales condiciones,

Observando las figzuras se explicsa claramente la
bomposicidn del envage y procedimiento de envazado, ya
que la envoltura exterior més gruesa -1- de cartdn u otro
saterial aplicable apareée formando el cilindro eavolven-
te del gpbaito =4~ (Miz.2)y y cuyas bases =35- y =6=- pre-
gentan el rebordeado -2~ de los bordes doblados hacie den-
bro, que al proplo tiempo sujetan a dichos discos =5- y
6~ o

Ung primers envoltura de papel -3~ recubre el ci-
lindro del apdsito =4- para wmeyor seguridad, protegléndo~
La a modo de bolsa del contenido.

Por lo descrito puede comprenderse gue en la pre-
sente patente pueden ser variables las dimensiones del en-
yase a forwar y las diuensiones del wiswmo, y en general,

jodo cuanto no altere, camble o modifigue su esenciali-

%ad.
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Je reivindica como objeto de la presente paten-
te de introduccidn:

1.~ Procedimiento para envasar sp8sitos, con-
gsistente en someter a la vendas 0 compresa de zasa &
una primera operacién de enrollado cilindrico, por ue-
dios mecdnicos o wanuales ya conocidos; sezuidamente
se envuelven los cilindros obtenidos en une hoja de
cartén o cartulina de grueso variable, pegendo el bor-
de libre que se solapa y dejando sObresalir el borde
por las vases; se dlspone en cada base un daisco de
cartdén de mayor grueso que la envoltura del cilindro,
y de menor alémetro que las buses del mismo, cuyos
discos son retenidos en s lugar por la acclién del re-
bordeado que como Gltima operacidn se practica soume-
tiendo & los bordes de cartén o cartulina euvolvente
exterior a un doblado en espiral, o sea, @ un rebor-
deado practicado en méquina o dispositivo adecuado de
logéorrientemente usados para practicar esta operacidn,
guedando terminade con ello el envasado. 3Jeguidamente
se somete el conjunto a esterilizecidn, guedando en
disposicidn de pezérsele etiquetas o precintos de ge~
rant{a si es necesario.

2.= PROCEDIMIENTO PARA IENVASAR APOSITORS.

Todo segin queda expuesto en la presente Memoria
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Descriptiva, que consta de cndo hojas foliadas y mecana=-
grafiadas por una sola cara y hoja de planos e a la
misma se acompefian.
liadrid,a slete de diciembre demll novecientos
cuarenta y ocho.
JOSE JaRYA PECINA AZANZA
P.A,
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