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MEMORIA DESCRIPTIVA

que 3e acompaña a la  s o l ic i t u d  de r e g is t r o  de un Modelo 
de U tilid a d  por v e in te  años, en España, por "ALISADOR -  
DE DIAMETROS DIFERENCIADOS PARA ALISAR COJINETES DE SO­
PORTE DE ARBOLES DE LEVAS PARA MOTORES ALTERNATIVOS DE 
COMBUSTION INTERNA", a favor de D. FERDINANDO MORELLATO 
COMPAGNUCCI, de nacion alid ad  i t a l ia n a ,  r e s id e n te  en Luco 
dei Marsi (L 'A q u ila ) ( I ta l ia ) , P iaza San A ntonio, ^2.

El p resente Modelo de U tilid a d  t ie n e  por obje 
to  un e sp e c ia l t ip o  de d is p o s it iv o  a lisa d o r  o e sca r ia ­
dor cuyas c a r a c te r ís t ic a s  se  d esorib irán  a continuación  
con ayuda de lo s  d ibujos de la  adjunta hoja de planos -  
en lo s  que se representa un sim ple modo de r e a liz a c ió n  
presentado a t í t u l o  de ejem plo no l im it a t iv o ,  por lo  que 
todas sus p o s ib le s  v a r ia n te s , en cuanto sean meramente 
a c c id e n ta le s  y no determinen la  obtención de un re su lta  
do in d u s tr ia l  nuevo y d i s t in t o ,  deben con sid erarse  in ­
c lu id a s  en la  p rotección  derivada d e l r e g is tr o  que se
s o l i c i t a



El escariad or o a lisa d o r  e s tá  c o n s t itu id o  por 
üh e je  (1) de acero , de dim ensiones v a r ia b le s  que s o n -  
funeion d e l motor que se  con sid era .

El que tomaremos como ejem plo, en dos zonas -  
d el e je  de acero l le v a  p racticad as la s  ranuras o surcos 
(2) en la s  cu a les  se  encajan , con mucha p r e c is ió n , la s  
c u c h il la s  (3 ) y , más a d e la n te , la  guia de in troducción  
( 4 ) ,  a n i l lo  de tope (5 ) y l la v e  de maniobra o de uso (6 ) .

En esas ranuras fresad as 2 encajan con mucha 
p r e c is ió n  la s  c u c h il la s  3) la s  c u a le s , por su configura  
ció n  e s p e c ia l , pueden e sc a r ia r  o a l i s a r ,  a p a r t ir  de un 
diámetro mínimo y hasta  un diámetro medio y un diámetro 
máximo. Es d e c ir , t r e s  diám etros por cada bloque o zona.

La guia 4 que se  d e s liz a  en la  parte p o ster io r  
d el eje  perm ite una rápida a lin e a c ió n  d e l escariador o -  
a lisa d o r  con la s  bocinas que hay que e sc a r ia r  o a l i s a r .

Las in c is io n e s  c ir c u la r e s  (7 ) p racticad as en 
la  parte p o ster io r  del e je  1, o sea , donde se  d e s liz a  -  
la  guía 4 de a lin ea c ió n  o in trod u cc ión , e s ta b le cen , por 
medio d e l a n i l lo  5, que puede bloquearse por un t o r n i l lo  
(8 ) en uno de lo s  tr e s  a lo ja m ien to s , la  carrera que t i e  
ne que hacer e l  escariad or o a lisa d o r  para r e a liz a r  uno 
de lo s  t r e s  diám etros, es d e c ir , actúa como top e.

Una manija 9, que se bloquea en la  parte pos­
t e r io r  d e l escariad or, por medio de otro t o r n i l lo  (1 0 ), 
perm ite que e l  mismo, es d e c ir , e l  escar iad or pueda ro­
dar y avanzar según la  in te n c ió n  d e l operador, e s to  e s , 
según e l  diámetro que e l  operador desee r e a l iz a r .

Es n o to r io  que cada vez que un motor de com­
b u stión  in terna debe ser  rev isa d o , todos lo s  órganos su  
je to s  a d e ter io ra c ió n  t ie n e n  que ser  reemplazados c o n -
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o tro s nuevos. Entre é s to s , lo s  c o j in e te s  que a lo jan  e l  
ánbol de le v a s , cuya s u s t itu c ió n  co n stitu y e  una opera­
c ió n  m olesta y gravosa a causa de la  ub icación  y confor 
mación de lo s  mismos c o j in e t e s .

T ales c o j in e te s ,  en e fe c to , una vez f ija d o s  o 
bloqueados en lo s  r e sp e c tiv o s  a lo ja m ien to s, n ecesita n  -  
de una operación denominada "MANDRINADURA", que co n s is ­
te  en q u itar e l  m ater ia l excedente a lo s  diámetros esta  
b le c id o s  por lo s  a s ie n to s  del e je  de le v a s  y , a l  mismo 
tiem po, obtener una a lin e a c ió n  co a x ia l en tre e l l o s ,  in ­
d isp en sab le esta  últim a para un trab ajo  óptimo.

Actualmente la s  operaciones arrib a  menciona­
das, rea liza d a s con métodos tr a d ic io n a le s , requieren un 
periodo de trab ajo  muy su p erior a l que seré  n ecesario  -  
con e l  d is p o s it iv o  de la  in ven ción , pues hasta ahora la  
operación de mandrinadura v ien e  siendo rea liza d a  en fa ­
se s  d is t in ta s  a causa de lo s  d ife r e n te s  d iám etros,

Para e v ita r  e s to s  in con ven ien tes v a r io s  méto­
dos han s id o  u t i l iz a d o s  pero siempre con resu lta d o s po­
co s a t i s f a c t o r io s .

Pues b ien , e l  d is p o s it iv o  ob jeto  de la  presen  
te  inven ción  perm ite una doble v en ta ja , pues además de 
red u cir e l  tiempo de trab ajo  en aproximadamente un 90%, 
e l  hecho de que la s  c u c h il la s  formen en e l  e je  tr e s  zo­
nas de d is t in t o  diám etro, de menor a mayor, perm ite que 
un so lo  escariad or r e a l ic e  la s  fu nciones que hasta la  -  
fecha no se podían obtener s i  no era mediante la  u t i l i ­
zación  de un elevado número de escariad ores trad ic ion a­
l e s  y , además, con la  gran ventaja  sobre é s to s  de permi 
t i r  la  a lin e a c ió n  a x ia l  de la s  bocinas a esca r ia r  o a l i  
sa r . Supone, pues, una n o tab le  economía, a la  par que -
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un con sid erab le  ahorro.
El funcionam iento d e l  escar iad or, t a l  como ha 

sid o  d e s c r ito , no se  d ife re n c ia  d e l de lo s  escar iad ores  
comunes.

El caso p a r ticu la r  que se  i lu s t r a ,  se  r e f ie r e  
a la  a lisad u ra  sim ultanea de lo s  c o j in e te s  c e n tr a le s , -  
p o ste r io r e s  y , eventualm ente, a n te r io r e s  que a lo jan  lo s  
a rb o les de le v a s  de lo s  m otores de combustión in tern a .

En e l  dibujo se  representa  una v is t a  completa 
d e l escar iad or, pudiéndose ap reciar en e l la  cómo en la  
parte donde se  d e s liz a  la  guía de in trod u cción  4 y e l  -  
a n i l lo  de tope 5 aparecen tr e s  in c is io n e s  2 a cada una 
de la s  cu a les  corresponde un determinado diámetro por -  
cada zona o bloque. En otras palabras, una vez e s ta b le ­
c id os lo s  diám etros que se  quieren r e a liz a r , se  l le v a  -  
e l  a n i l lo  5 a la  in c is ió n  2 correspond iente y se  bloquea, 
esta b lec ien d o  en esta  manera la  carrera d e l escariad or.

Efectuada e s ta  operación e l  escariad or está  -  
l i s t o  para e l  uso. A saber:

Se in troduce en d irecc ió n  a x ia l  de lo s  co jin e  
t e s  que hay que e sc a r ia r , llevan d o  la s  zonas de trabajo  
a f i l o  con la s  b ocin as. Con e l  f in  de que e l  escariador  
quede a lin ead o  con la s  b ocin as, se hace d e s liz a r  la  guía  
4 de in trod u cción  hasta que encaje en e l  a lojam iento de 
la  bocina a n te r io r  del motor. Girando en e l  sen tid o  de -  
la s  agujas d e l r e lo j ,  por medio de la  manija 9 y con un 
l ig e r o  empuje hacia d e la n te , la s  c u c h il la s  empiezan a -  
q u ita r  e l  m a ter ia l excedente de lo s  c o j in e t e s .  El an i­
l l o  de tope 5, como se  ha in d icad o , a l  en trar en con­
ta c to  con la  guía 4 de in trod u cc ión , e s ta b le c e  la  carre 
ra que e l  escariad or mismo t ie n e  que hacer correspondíen



-  5 - 186204
t e  a la  zona de trab ajo , y , por ta n to , a l  diámetro selejc 
clonados.

La operación completa se r e a l iz a  con cuatro o 
cin co  v u e lta s  d el e sca r ia d o r , obteniendo una su p e r f ic ie  
a lisa d a , muy pulida y con to le r a n c ia  in fe r io r  a la  que 
se obtendría con lo s  medios tr a d ic io n a le s .

En algunos casos p a r ticu la r es  en que se re­
quiere la  a lisadu ra  d e l c o j in e te  a n te r io r  también, la  -  
operación se r e a liz a  lo  mismo con un escariad or que, en 
lugar de la  guía de in tro d u cc ió n , tenga otro bloque por 
ta c u c h il la s .

N O T A

D escr ito s su fic ien tem en te  e l  objeto  d el pre­
sen te  Modelo de U tilid a d  y sus d is t in t a s  p a rtes , se de­
c la ra  que lo  que co n stitu y e  su e sen c ia lid a d  y para lo  -  
que se pide la  correspond iente p ro tecc ió n  es lo  que se  
concreta en la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 3 .-  A lisador a diám etros d iferen c ia d o s para 
a l is a r  c o j in e te s  de sop orte  de á rb o les de lev a s  para mo 
to r e s  a lte r n a t iv o s  de com bustión in te rn a , caracterizad o  
por perm itir simultáneamente la  a lisa d u ra  o escariado de 
dos o más bocinas o c o j in e te s  c o a x ia le s  separados entre  
s í  y de d ife r e n te s  diám etros in te r n o s .

2&.- A lisador a diám etros d iferen c ia d o s para 
a l is a r  c o j in e te s  de sop orte de á rb o les de lev a s  para mo 
to r e s  a lte r n a t iv o s  de combustión in te rn a , según la  r e i ­
v in d ica c ió n  1§, ca ra cter iza d o , además, por que sus cu­
c h i l la s  presentan zonas de ataque progresivam ente aumen 
tadas y acompañadas de un d is p o s it iv o  s e le c t iv o  de esa 
zona de ataque o empleo.

3 8 .-  A lisador a diám etros d iferen c ia d o s para 
a l is a r  c o j in e te s  de soporte de árb o les de le v a .
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Todo según se d escr ib e  y r e iv in d ic a  en la  pre 

sen te  Memoria d e sc r ip tiv a  que consta de s e i s  hojas debí 
damente fo lia d a s  y e s c r ita s  a maquina por una so la  de -  
sus caras y se representa  en la  adjunta hoja de p lanos.

Madrid, 28 de noviembre de 1.972
L A  .p .
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