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PATEYXYTE DE INVEHRNCIOTN

a favor de
COMPANTA ESPANOLA PARA LA FABRICACION MECANICA DEL VIDRIO,
SeAs =~ de nacionalidad espafiola -~ domiciliada en BARCELONA,
Calle, Diputacibn ne 239,
por;
» perfecclonamientos en las méguinas para el astirado mecd-
nico de tubos y varillas de vidrio 7,

vz s 000 2 =z e———
M emorx ia Desgsczriptive

Las ﬁéqninas del tipo Danner para la fabricacién

de tubos ¥ varillss de vidrio, comprenden un cilindro de ma-
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terial refractario dispuesto con el eje inclinado y animado
de movimiento de rotacidén, sobre el cual cae un chorro de
vidrio gue sale por el orificio de una cuveta 0 dep6éito del
normno acoplado a la méguina. Il vidrio recuvre el cilindro
de material refractario, y desde all¥ eg estirado por meca~-
nismos convenientes, para formar el tupbo o la vafilla.

Para que el vidrio gue sale por el orificio del hor
no y cae encimg del cllindro de metarial refractario no se
enfrie mfs deprisa de lo conveniente, se dispone este cilin-
dre y el chorro qﬁe gsale del horno, en el interior de una mu~
fla o c#mara, en la que desembocan mecheros que calientan el
cilindro y el vidrio. Este calentamiento del cilindro y el
vidrio por llama dirécta presenta el inconveniente de gue,
cuando la comoustidén no es perfecta, se ocasionan defectos
en la masa del vidrio gque se traducen en irregularidades o
detectos en el tubo fapricado. '

_Para evitar esto, se ha intentado ya hacer que las
llamas no penetren en la mufla o cdmara, siné que calienten
egta desde el exterior. BEsta solucién evita desde luego los

defectos de vidrio, pero tiene en campnio el inconveniente de

‘que exige un consumo de comoustivle mucho mayor, lo cusl si

es slempre grave y antieconémico lo es m4s en los paises es-
cagos en compustible en los cuales el ahorro de combustivle
deve ser postulado generale

La presente patente tlene por odvjeto ciertos per-
feccionemientos en la construccidn de la mufla, mediante los
cuales se aevitan todos estos incomvenientes, pues la combus~—
ti6n se efectum en el interior de la mufla pero de tal manera

gue las llamas no llegan a ponerse emn contacto con el vidrio,

Estos perfeccionamientos, consisten en esencia, en

digponer los mecneros para combustibles lfguidos o 3ase0s08,
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en direccién tangencial, dando al mismo tiempe 2 la mufla, una
seccidn apropiada, para que en su interlor y en sentido cone
veniente, se estaplezca una circulacifén ciclémica de las lla-
mad-:: y de los productos de la comoustidén. De esta manera,
las llamas rozan la superticie interma de las paredes de la
mufla, calenténdolas enérgicamente. La turoulencia gue se
crea, favorece tamvién la buena combdustidn,

El sitio mds conveniente para hacer la combustién
tengencial es en la parte paja de la mutla, la cual tendré
preferentemente una forma geométrica de revolucidn, pudiendo
ser, como més sencilla de forma cilfndrica.

' gobre esta parte baja de la mufla, se dispone la
parfe superior gue es la de trabajo del vidrio. Las llamas

y productos de la compugtién pasan a esta cdmara haviendo
perdido su movimiento ciclénico y de allf pasan a la chimeneag.
En esta cémara de trapajo, hay el manguito gue recive el cho=-
rro de vidrio procedente de un horno y gue por los métodos
hapituales se transtorma en tuvo o varilla,

Con la combusgtién ciclénica se logra que las impu~
rezas y cuerpos extrafios, qﬁe tenga el combustible,‘o'que se
Tormen en la combugtibn, como cenizas, gotas de asfalto o
brea, partfculas carvonizadas, etc., por el roce contra las
paredes, queules imprime la fuerzsa centrifﬁga origingda por
el movimiento ciclénico, se mdhieran a estas paredes calien—
tes, para luego irse guemando, si son combustivles, o escu-
rrirse hacia el fondo, s1 son fusibles,

Las llamas y productos de la compustién, pasan a
la cdmara superior o de trabajo, alejados del tubo o varilla
que se produce, con 1o gque el contacto es mInimo, obteniéndo~
se una mejora en €l producto elepvorado, especialmente si .ge

utilizan combustivles 1fguidos o gaseosos, mal depurados o
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depurados inguficlentemente.

En el plano adjunto, se indica ssquemiticamente
un ejemplo de construccién de una mufla perteneciente a une
méguina para faoricar tupo o varilla de vidrio, en cuya mu-
fla se han aplicado los perfeccionamientos ovjeto de esta
patente, sin que este dioujo sea exhanstivo de las que se
puedan construlr con dichos principios.

La figura 1, representa la mufla en seccifn ver-
tical, por la lfnea I-I de la figura 2.

La figura 2, representa la misma mufla, en sec-~
cién vertical, por la lfnes II~II de la figura 1.

La figura 5, representa en planta, la seccidén proe
ducida en la nmutla, segdn la linea III~III.

Pasando a descrivir dicha muflas, se la observa
formada de dog cémarasg, la inferior ~l- gue es la de cambus—
t1ién ciclénica y la superior =2- gue eg la de trabajo.

La cénara infeérior -1~ se la ha gupuesto de forma
exterior prismftica, para mejor apoyo de la cfmara -2- y de
forma interior cilindrica para facllitar el movimiento ci-
clénico, pero podria presentar también cualquier otra forma
apropladae.

En el dibujo, se ha supuesto gue la combustidn del
coupustivle 1iguido o zaseoso, se produce en dos mecheros
~%= (pudiendo ser en nimero distinto de dosg) que por su des-
centramiento producen un movimiento ciclénico de las llamas

y gases seiialado por la flecha =4~
por el movimiento ciclénico se produce una turbu-

lencia, que favorece el contacto fntimo entre el combustilble
y el compurente, logrdndose mejor comoustién. Ademds, por el
roce contra las paredes, depido a la fuerza centrffuga, se

adhieren las impurezas, a las paredes. Las que sean fusitles,
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a la temperatura de la mufla, rezuman & lo largo de lss pa=-
redes y por el fondo de forma cénica, pueden gotear al ex~-
terior, saliendo por un agujero 45-, convenlentemente dispues~
to.

Los productos de la combustién y la poca llama aun
existente ascienden por los pésos laterales =be=, perdiendo su
movimiento ciclénico y sin ponerse prdcticamente en contacto
con el manguito ~7=- y el vidrio ~8=- que se egtd elavorando
anlfomna de tuvo o varilla. =1 calentsmiento de este mangui-
to =7~ y vidrio -8-~, se verifica especialmente por la radia-
cién de los humos calientes que ascienden en forma laminar,
por los pasos laterales ~b~ y por la de las paredes -9- ca=
lentadas por el vuen contacto con dichos humog calientes.

Los productos de la compbustidn continuan ascen-
diendo y se reunen, para salir al exterior por la chimenea
~10~. El tiro puede regularse con un registro conveniente,
representado en -ll-,

Entre la cdmara de combustién -1~ y la de tradbajo
-2, hay un-techo ~12~ gue cierra la comunicacién por la par-
te central,, dejando solo los pasos laterales =~6- ya indice-
dos, entre este techo y las paredes de la cémara de trabajo
~-2=-, que aquf se ha supuesto de seccidn rectangular.

Ademds, este techo =12~ puede estar congtruido
como en la figura, con pendiente, a fin de permitir gue el
vidrio que pueda caer sobre é1, se escurra hacie el exterior,
sin ir a la cémera de compbustidn.

rambién este techo -12- impide la radiscidn direc~
ta de las llamas y el contacto de los productos de la combus—
t1dén sobre el manguito y el vidrio gue se trabajsa.

El vidrio, procedente de un hormo apropiado, con-

venientemente re ulado por un registro de inmersién, llega
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por el confucto -1%- a la zdrgola -14- y cae sobre el mangui-
t0 ~7=~, que en rotacibn y posidién conveniente, es el gue
forxma la masa =8~ de vidrio, que se transformaréd en varilla

si no se le sopla y en tubo si se le sopla por 6l tuvo -15-,
———omi N 0 T A ==mee—

Se relvindica como objeto de esta patente;

l.~ Perteccionamientos en las méiquinas para la fa-
bricacién de tubos y varillas de vidrio, carxacterizados por
calentai la mutla en cuyo interlior se forma el tubo de vi-
drio, por medio de uno o més mecheros dispuestios en direccidn
tangeﬂcial, de manera gque las llamas y productos de la can=-
pugtidn, adguieran un movimiento ciclénico y vayan sscendien-
do aplicadas contra las paredes de la mufla, sin ponerse préo-
ticamente en contacto con el chorro de vidrieo que cae del
hormo ni con el cilindro sobre el (ue se forma el tubo 0 va-
rilla.

Low Perfeccionamientos segin la reivindicacién an-
terlor, caracterizados porque la parte inferlor de la mufla,
en 1la gue vén dispuestos log mecherosg tiene una& seccidn ho-
rizontal curva, apropiada para favorecer el movimiento ciclde
nico de las llamas y gases mientras gue la parte superior en
la que se elabora el tubo o varilla, puede tener una seccidn
diferente e la paxrte inferiors

3 e~ Pexfeccionamientos segin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizados por disponer debgjo del oilin-
dro formador del tubo una pequefla solera o techo gue recoge
el vidrio gue pueda caer, perc que no ocupa la totalided de
1la seccién de la mufla, siné que permite el paso de las lla-

mas. y productos de la comvbustién en su movimiento ascendente.

Z



4.~ Perfeccionamientos en las médguinas para el
estirado mecdnico de tubos y varillas de vidrio.
Esta memoria consta de sicte pégimnas, escritas
por urna sola Carae
BARCELONA, 2 3 NOV 1948
P.A.
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