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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

a favo r de

COMPAÑIA ESPAÑOLA PARA LA FABRICACION MECANICA DEL VIDRIO, 

S.A . -  de n acion alidad  esp añ o la  -  d o m ic iliad a  en BARCELONA,

C a lle ,  D iputación  ns 239, 

por:

"  perfeccionam ientos en l a s  máquinas para  e l  e s t ira d o  mecá­

n ico  de tubos y v a r i l l a s  de v id r io  " *

— = : s  :  O 0O  :

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

L as máquinas d e l t ip o  Danner para l a  fa b r ic a c ió n  

de tubos y v a r i l l a s  de v id r io ,  comprenden un c il in d ro  de ma—
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t e r i a l  r e f r a c t a r io  d isp u e sto  con él e je  in c lin ad o  y animado 

de movimiento de ro ta c ió n , sobre e l cu a l cae un chorro de 

v id r io  que s a le  por e l  o r i f i c io  de una cubeta o d ep ó sito  d e l 

horno acoplado a l a  máquina. El v id r io  recubre e l c il in d ro  

de m ate ria l r e f r a c t a r io ,  y desde a l l í  es e s t ir a d o  por meca­

nismos convenientes, para  formar e l tuoo o l a  v a r i l l a .

Para que e l  v id r io  que s a le  por e l  o r i f i c i o  del ñor 

no y cae encima d e l c i l in d r o  de m eta ria l r e f r a c t a r io  no se  

e n fr ie  más d e p r isa  de lo  conveniente, se  dispone e s te  c i l i n ­

dro y e l  chorro que s a le  d el horno, en e l in te r io r  de una mu­

f l a  o cámara, en l a  que desembocan mecheros que c a lie n ta n  e l 

c i l in d r o  y e l  v id r io .  E ste  calentam iento d el c i l in d r o  y él 

v id r io  por llam a d ir e c ta  p resen ta  e l  inconveniente de que, 

cuando l a  combustión no es p e r fe c ta , se ocasionan d e fe c to s  

en l a  masa d e l v id r io  que se  traducen en ir r e g u la r id a d e s  o 

d e fe c to s  en e l  tubo fa b r ic a d o .

p ara  e v it a r  e s to ,  se ha in tentado  ya hacer que l a s  

lla m as no penetren en l a  m ufla o cám ara, s in ó  que c a lie n te n  

e s t a  desde e l  e x te r io r .  E s ta  so lu ción  e v ita  desde luego  l o s  

d e fe c to s  de v id r io ,  pero tien e  en cambio e l  inconveniente de 

que ex ige  un consumo de com oustible mucho mayor, lo  cu al s i  

es siempre grave y antieconóm ico l o  e s  más en lo s  p a ís e s  e s­

caso s en ccm oustib le en l o s  c u a le s  e l  ahorro de com bustible 

debe se r  postu lado  gen eral#

La p resen te  p aten te  tien e  por ob je to  c ie r t o s  per­

feccionam ientos en l a  co n stru cc ió n  de l a  m ufla, mediante lo s  

c u a le s  se  ev itan  tod os e s to s  in con ven ien tes, pues l a  combus­

t ió n  se  e fe c tú a  en e l  in t e r io r  de l a  m ufla pero de t a l  manera 

que l a s  llam as no l le g a n  a ponerse en con tacto  con e l  v id r io .

E s to s  perfeccion am ien tos, c o n siste n  en e se n c ia , en30

disponer lo s  mecheros para  com oustib les l íq u id o s  o g a se o so s ,



en d ire cc ió n  ta n g e n c ia l, dando a l  mismo tiempo a  l a  m ufla, una 

sección  aprop iada, para  que en su  in te r io r  y en sen tido  con­

ven ien te , se e s ta o le z c a  una c irc u la c ió n  c ic ló n ic a  de l a s  11a- 

maárn y de lo s  productos de l a  com oustión. De e sta  manera, 

l a s  llam as rosan l a  su p e r f ic ie  in te rn a  de l a s  paredes de l a  

m ufla, ca len tán d o la s enérgicam ente. La tu rb u len cia  que se 

c re a , favorece  también l a  buena com bustión.

El s i t i o  más conveniente para hacer l a  combustión 

tan gen cia l e s  en l a  p a rte  b a ja  de l a  m ufla, l a  cu a l tendrá 

preferentem ente una forma geom étrica de rev o lu c ió n , pudiendo 

s e r ,  como más s e n c i l l a  de forma c i l in d r ic a .

Sobre e s t a  p a rte  b a ja  de l a  m ufla, se  dispone l a  

p a rte  su p erio r que e s  l a  de tr a b a jo  d e l v id r io .  L as llam as 

y productos de l a  comoustión pasan  a  e s t a  cámara haciendo 

perdido su  movimiento c ic ló n ic o  y de a l l í  pasan  a l a  chimenea. 

En e s ta  cámara de t r a o a jo ,  hay e l manguito que re c io e  e l  cho­

rro  de v id r io  procedente de un horno y que por l o s  métodos 

h a b itu a le s  se  transform a en tuco o v a r i l l a .

Con l a  comoustión c ic ló n ic a  se  lo g r a  que l a s  Impu­

rezas y cuerpos ex trañ o s, que tenga e l  com bustib le , o que se 

formen en l a  com bustión, como cen iza s, g o ta s  de a s f a l t o  o 

Crea, p a r t íc u la s  carb o n izad as, e t c . ,  por e l  roce con tra  l a s  

paredes, que l e s  imprime l a  fu e rz a  c e n tr ifu g a  o rig in ad a  por 

e l  movimiento c ic ló n ic o , se  adh ieran  a e s t a s  paredes c a lie n ­

t e s ,  para lu ego  i r s e  quemando, s i  son co m cu stic le s , o escu­

r r i r s e  h ac ia  e l fondo, s i  son f u s i b le s .

L as llam as y productos de l a  com oustión, pasan a  

l a  cámara su p erio r o de t r a b a jo , a le ja d o s  del tubo o v a r i l l a  

que se  produce, con lo  que e l contacto  e s  mínimo, obteniéndo­

se una mejora en áL producto e laoorado , especialm ente s i . s e  

u t i l i z a n  com bustib les l íq u id o s  o g a se o so s , mal depurados o
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depurados in su fic ien tem en te . ^

En e l  plano ad ju n to , se  in d ic a  esquemáticamente 

un ejemplo de con stru cción  de una mufla p erten ec ien te  a  una 

máquina para  fa o r ic a r  tubo o v a r i l l a  de v id r io ,  en cuya mu­

f l a  se  han ap licad o  l o s  perfeccion am ien tos ob jeto  de e s t a  

pa ten te , s in  que e s te  d io u jo  se a  exhaustivo  de l a s  que se 

puedan co n stru ir  con d ichos p r in c ip io s .

La f ig u r a  1 , rep resen ta  l a  m ufla en secc ió n  ver­

t i c a l ,  por l a  l ín e a  1-1 de l a  f ig u r a  2.

La f ig u r a  2 , rep resen ta  l a  misma m ufla, en se c ­

ción  v e r t i c a l ,  por l a  l ín e a  11-11 de l a  f ig u r a  1 .

La f ig u r a  3) rep re se n ta  en p la n ta , l a  secc ió n  pro­

ducida en l a  m ufla, según l a  l ín e a  111-111.

pasando a d e s c r ib ir  dicha m ufla, se  l a  observa 

formada de dos cám aras, l a  in fe r io r  -1 -  que e s l a  de combus­

tió n  c ic ló n ic a  y l a  su p erio r  - 2 -  que e s  l a  de t r a b a jo .

La cámara in f e r io r  -1 -  se  l a  ha supuesto de forma 

e x te r io r  p r ism á tic a , para mejor apoyo de l a  cámara -2 -  y de 

forma in te r io r  c i l in d r ic a  p a ra  f a c i l i t a r  e l movimiento c i ­

c ló n ico , pero podría  p re se n ta r  también cu a lq u ie r  o tra  forma 

ap rop iad a .

En e l  d io u jo , se  ha supuesto  que l a  combustión d e l 

comoustlDle l iq u id o  o gaseo so , se  produce en dos mecheros 

-3** (pudlendo s e r  en número d is t in to  de dos) que por su  d e s-  

centrsm iento producen un movimiento c ic ló n ic o  de l a s  llam as

y g a se s  señ alado  por l a  f le c h a  -4—.
por e l movimiento c ic ló n ic o  se produce una turbu­

le n c ia ,  que favorece  e l  con tacto  íntim o en tre  e l com bustible 

y e l comburente, lográn dose mejor com oustión. Además, por e l  

roce con tra l a s  p ared es, decido  a l a  fu e rz a  c e n tr ifu g a , se 

adhieren l a s  im purezas, a l a s  p ared es. Las que sean fu s ib le s ,
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a  l a  tem peratura de l a  m ufla, rezuman a  lo  la rg o  de l a s  pa­

redes y por e l  fondo de forma cón ica , pueden g o tear  a l  ex- . 

t e r lo r ,  sa lien d o  por un agu jero  - 5 - , convenientemente d isp u es­

to .
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Los productos de l a  combustión y l a  poca llam a aun 

e x is te n te  ascienden  por lo s  p a so s l a t e r a l e s  - 6 - ,  perdiendo su  

movimiento c ic ló n ic o  y s in  ponerse prácticam ente en contacto 

con e l manguito - 7 -  y e l  v id r io  -6 -  que se  e s t á  elaoorando 

en f  orna de tuco o v a r i l l a .  31 calentam iento de e s te  mangui­

to  -7 -  y v id r io  -8 - , se  v e r i f ic a  especialm ente por l a  r a d ia ­

c ión  de l o s  humos c a l ie n te s  que asc ien d en  en forma lam in ar, 

por l o s  p aso s l a t e r a l e s  -6 -  y por l a  de l a s  paredes - 9 -  ca­

le n ta d a s  por e l ouen co n tacto  con d ich os humos c a l ie n t e s .

Los productos de l a  combustión continúan ascen­

diendo y se  reúnen, p a ra  s a l i r  a l e x te r io r  por l a  chimenea 

-1 0 - . E l t i r o  puede re g u la rse  con un r e g i s t r o  conveniente, 

representado en -1 1 - .

Entre l a  cámara de combustión -1 -  y l a  de tr a b a jo  

- 2 - ,  hay un techo -1 2 -  que c ie r r a  l a  comunicación por l a  %ar- 

te  c e n tr a l ,  dejando so lo  l o s  p aso s l a t e r a l e s  - 6 -  ya in d ic a ­

d os, en tre e s te  techo y l a s  paredes de l a  cámara de tr a b a jo  

- 2 - ,  que aqu í se  ha supuesto de sección  re c ta n g u la r .

Además, e s te  techo -1 2 - puede e s ta r  con stru id o  

como en l a  f ig u r a ,  con pen diente, a f i n  de p erm itir  que e l 

v id r io  que pueda caer sobre á l ,  se  e scu rra  h a c ia  e l  e x te r io r , 

s in  i r  a l a  cámara de com bustión.

También e s te  techo -12— impide l a  ra d ia c ió n  d ir e c ­

ta  de l a s  llam as y e l con tacto  de l o s  productos de l a  combus­

tió n  sobre el manguito y e l v id r io  que se  t r a b a ja .

El v id r io ,  procedente de un hom o aprop iado , con­

venientemente regulado por un r e g i s t r o  de inm ersión , l l e g a

30
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por e l conducto -13— a l a  g á rg o la  -14— y cae sobre e l mangui­

to  - 7 - , que en ro tac ió n  y p o sic ió n  conveniente, e s el que 

fo r r a  l a  masa -8— de v id r io ,  que se tran sform ará en v a r i l l a  

s i  no se  l e  so p la  y en tubo s i  se  l e  so p la  por é l  tubo -15—.
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Se re iv in d ic a  como ob jeto  de e s t a  p a ten te :

1 .  -  P erfeccion am ien tos en l a s  máquinas para l a  f a ­

b r ica c ió n  de tubos y v a r i l l a s  de v id r io ,  c a ra c te r iz a d o s  por 

c a le n ta r  l a  m ufla en cuyo in t e r io r  se forma e l  tubo de v i ­

d r io , por medio de uno o más mecheros d isp u e sto s  en d irecc ió n  

ta n g e n c ia l, de manera que l a s  llam as y productos de l a  cem­

b u stían , adquieran un movimiento c ic ló n ic o  y vayan ascendien­

do a p lic a d a s  con tra l a s  paredes de l a  m ufla, s in  ponerse prác­

ticam ente en con tacto  con e l chorro de v id r io  que cae d e l 

hom o n i con e l c i l in d r o  sobre e l que se forma e l  tubo o va­

r i l l a .

2 .  -  perfeccion am ien tos según l a  re iv in d ic a c ió n  an­

t e r io r ,  c a ra c te r iz a d o s  porque l a  p a rte  in fe r io r  de l a  m ufla, 

en l a  que ván d isp u e sto s  l o s  mecheros tien e  una sección  ho­

r iz o n ta l  cu rva , aprop iada para fav o recer e l  movimiento c ic ló ­

n ico  de l a s  llam as y g a se s  m ientras que l a  p a rte  su p erio r en 

l a  que se  e labora e l  tubo o v a r i l l a ,  puede ten er una sección  

d ife re n te  de l a  p a rte  in fe r io r ,*

3 .  -  perfeccion am ien tos según l a s  r e iv in d ic a c io ­

nes a n te r io re s , c a ra c te r iz a d o s  por d ispon er debajo  d e l c i l i n ­

dro formador del tubo una pequeña so le r a  o techo que recoge 

e l  v id r io  que pueda c a e r , pero que no ocupa l a  to ta lid a d  de 

l a  secc ió n  de l a  m ufla, s in ó  que perm ite e l paso de l a s  l l a ­

mas, y productos de l a  combustión en su movimiento ascen den te.
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4 . -  P erfeccionam ientos en l a s  máquinas para  e l

e s t ir a d o  mecánico de tu bos y v a r i l l a s  de v id r io .

E sta  memoria co n sta  de s i e t e  p ág in as , e s c r i t a s  

por una so la  c a r a .

BARCELONA, 2 3 NOV 1948

t 86175

P.A.
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