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La patente de Invención que se s o l i c i t a  se r e ­
f i e r e  a un desecador a fuego d i r e c t o ,  de producción 

continua para toda c l a s e  de m a te r ia s ,  previamente d i ­

v id id a s  y especialmente a p l i c a b l e  a l o s  oru jos  de a c e i ­

tuna g r a s o s  o d e sg ra sad o s .

Dicho desecador  presenta l a  novedad de que es 

alimentado de c a lo r  por un d i s p o s i t i v o  perfeccionado 

en que se quema e l  propio orujo desgrasado ,  y a l  que­

marse e l  orujo  se obtiene un subproducto, picón de 

o ru jo ,  que se produce en cantidad s u f i c i e n t e  para com­

pensar con exceso e l  g a s to  de l a  primera materia  a 

quemar y l a  mano de obra,  re su ltando  g ra tu i to  e l  c a ­

l o r  necesario  para a l imentar  a l  desecador*

Por tanto e s t e  desecador,  t i e n e  l a  gran venta ja  

y novedad que le  hace su p e r io r  a todos los  desecado­

re s  conocidos en l a  i n d u s t r i a ,  de que no t iene gasto  

alguno de c a l o r  para su a l im entación .  En lo s  demas 

desecadores se alimentan de carbón, leña y aún d e l  

mismo orujo desgrasado ,  que dado e l  a l t o  precio  que 

hoy t ienen en e l  mercado e s t o s  combustibles ,  supone 

una economía digna de tenerse  en consideración*

En l a  patente de invención que se s o l i c i t a ,  e l  

desecador forma un cuerpo con e l  d i s p o s i t i v o  de ca­

lentamiento y funcionan ambos simultáneamente por me- < 

dio de engranajes y p o le a s ,  como se verá más ade lan-  j 

te a l  d e s c r i b i r  su funcionamiento.

Tanto e l  desecador ,  como e l  quemador, e s tá n  pro- j 

v i s t o s  de una novedad en l a  toma de l a s  primeras ma- ¡

t e r i a s  a de secar  y quemar, regulando de una manera 

per fecta  y segura l a s  cargas  de ambos, y que c o n s i s -



A

5

10

15

20

25

te en unas h é l i c e s  por medio de l a s  cu a le s  se regu­

l a  e l  t r a b a jo .  E s te  s istema de r eg u lac ió n  s e r í a  a p l i ­

cab le  a toda c la se  de in d u s t r i a s  y s u s t i t u y e  con gran 

v e n ta ja ,  seguridad y perfección  a l  sistema de tubos 

y l l a v e s  que hoy se  usa en toda c l a s e  de maquinas que 

sea necesario  graduar l a  entrada de l a s  primeras ma­

t e r i a s .

También e l  d i s p o s i t i v o  de l a  producción*del ca­

lo r  es a p l i c a b le  a toda c la s e  de i n d u s t r i a s  en que se 

emplee e l  c a lo r ,  y sobre todo a l a s  que se al imentan 

con oru jos  d e sg ra sad o s .

Pasemos ahora a la de scr ipc ión  d e l  aparato y 

su funcionamiento.

En e l  plano adjunto se representa  en á-B la  hé­

l i c e  en que se produce la  combustión de l a s  m ater ia s  

a quemar, que se introducen por l a  to lva  -7 - .  La hé­

l i c e  e s t á  d iv id ida  en dos secc ion es  de d i fe ren te  d i á ­

metro. La sección de menor diámetro M-M tiene por ob­

je to  a l imentar de combustión la  parte  de h é l ice  de ma­

yor se cc ió n ,  donde se produce la  combustión.

Entre l a s  dos se cc io n es  de l a  h é l ic e  va un t a b i ­

que T-T cuya f in a l i d a d  es impedir  que pase a l a  h é l i ­

ce de mayor sección  más cantidad de orujo a quemar 

que l a  que contiene l a  h é l ic e  de menor secc ión ,  con­

sigu iéndose  de e s t a  manera que la h é l ic e  de mayor s e c ­

ción, donde se produce l a  combustión, no se  l len e  más 

que hasta  l a  a l tu ra  de su e j e .

E l  tabique T-T t ie n e  no o r i f i c i o  de dos centíme­

t r o s ,  con objeto  de dar paso a l  orujo para in t r o d u c i r ­

lo en l a  cámara de fuego, o sea en l a  hé l ice  de mayor
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se cc ió n ,  donde se  v e r i f i c a  l a  combustión. la  h é l ic e  

d e s c r i t a  va envuelta por una c a n a l  de fundición E-H, 

H-H cerrada por e l  extremo de la  h é l ic e  de menos 

sección  que l le v a  un o r i f i c i o  para dar paso a l  e je  

de la  hé l ice  á -B .  Por e l  extremo opuesto l a  envol­

vente va a b ie r ta  para dar  paso a l a  corr ien te  de 

a i r e  que se e s ta b le c e  una vez encendido. Por a r r i ­

ba va cerrada la  h é l i c e  de c a l o r  o su  envolvente por 

una plancha de fundición S-S con un vaciado para que 

pase l a  llama directamente a la envolvente d e l  d e se ­

cador.

Finalmente e l  extremo de la  envolvente t iene  

un o r i f i c i o  de ocho o d iez  centímetros  de diámetro 

y en dicho o r i f i c i o  l l e v a  un tubo /L-L a l  f i n a l  del

15 cual  va una v á lv u la  automática de ba lanza ,  cuya v á l ­

vula  se abre cuando e l  peso d e l  picón de orujo que 

se ha producido a l  quemar e l  orujo y que se acumula 

en e l  tubo de s a l i d a  es mayor que e l  contrapeso P, 

en ese momento se produce la  s a l i d a  automática,  v o l -

20 viendo a ce r ra r se  la vá lvula  en su otra descarga*

E l  desecador propiamente dicho e s tá  separado 

d e l  d i s p o s i t i v o  de combustión por una plancha de fun­

d ic ión  H ' - E ' ,  como ya hemos dicho anteriormente, cu­

ya plancha l l e v a  unos vaciados para que l a  llama a t a -  

25 que directamente a l  fondo de l a  envolvente de l a  hé­

l i c e  d e l  desecador*  E sta  envolvente E '-E '-H *-E4  va 

colocada a lo la rgo  de los  v ac iad o s  cerrando e l  paso 

a l a s  llamas d e l  foco de c a l o r  y a l o s  humos y g a ­

se s  que se escapan por l a  chimenea CE-CE*

la  h é l ic e  d e l  desecador es exactamente ig u a l  en30
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tamaño, diámetro y d i s p o s i t i v o  de l a  mateiia  a s e ­

c a r ,  l levando asimismo un tabique T'-T* que separa 

la s  dos secc iones  de la  h é l i c e ,  cuya f in a l id a d  es 

la misma que en la  h é l ic e  de combustión, teniendo 

és ta  por f in a l id a d  que no pase a l a  hé l ice  de d e se ­

cación,  que es l a  de mayor tamaño, más que la  c a n t i ­

dad s u f i c i e n t e  para que solo  cubra la  mitad de la  

h é l ice  de mayor se cc ió n .  Encima de la  ca ja  de recep­

ción T'-T* H '-E '  va colocada la  to lva  de a l im enta­

ción - 7 ' -  cuyo tubo alcanza hasta  cerca de l a  h é l i ­

ce de menor se cc ió n  M' -M' .  La envolvente d e l  d e se ­

cador va a b ie r ta  por uno de su s  extremos y cerrada 

por e l  opuesto, l levando un o r i f i c i o  para dar s a l i ­

da a l  e j e  de l a  h é l i c e .

Tanto l a  h é l ice  d e l  d i s p o s i t i v o  de combustión, 

como la  h e l ic e  de l  desecador propiamente dicho, l l e ­

van unos c o j in e te s  C-C en l o s  que van montadas l a s  

ruedas dentadas R de la  h é l ic e  de combustión y de 

la  h é l ice  de de secac ión ,  y entre ambas una rueda de 

menor diámetro r  para dar movimiento a la s  dos h é l i ­

c e s ,  movimiento que se transmite  a e s te  e j e  por me­

dio de engranajes  cónicos y po lea s  para graduar la  

marcha de l a s  h é l i c e s ,  que o s c i l a  entre uno y ocho 

la  h é l ic e  de combustión y de 10 á 15 l a  d e l  d e seca­

dor .  Esta  graduación se hace en cada maquina que se 

construye,  pues l a s  h é l i c e s  se pueden m u l t ip l i c a r  y 

también puede aumentarse de diámetro con objeto  de 

que e l  foco de c a lo r  aumente en intensidad  y r e n d i­

miento de materia a quemar y e l  desecador aumente 

también en rendimiento.
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Todo e l  ap ara to  va montado en una mesa P - J ,  

formada de h ierro  de ángulo y r e v e s t id a  de plancha 

de h ierro  para so p o r ta r  e l  peso d e l  d i s p o s i t i v o  de 
combustión y d e l  desecador.

Para poner en marcha e l  aparato  se procede, 

primero, a l  encendido d e l  foco de c a l o r  s in  l l e n a r  

la  to lv a  d e l  desecador .  Se enciende por e l  extremo 

de l a  entrada de a i r e ;  para e l l o  se  humedece e l  oru­

jo desecado que debe l l e n a r  la  h é l ic e  hasta  unos 

d iez  centímetros d e l  tubo de caída d e l  picón, con 

cualqu ier  substancia  apropiada ,  por ejemplo p e tró ­

le o ,  también puede cargarse  v i ru ta  previamente hume­

decida de petró leo  o a c e i t e  pesado.  Una vez prendi­

da con una mecha se  produce e l  encendido, se  pone 

en movimiento l a  h é l ice  con muy poca velocidad a l  

p r in c ip io  y mayor después cuando se  nota que e s ta  

prendido e l  o ru jo .  Después de un cuarto  de hora de 

e s t a r  bien encendido se procede a cargar  la  tolva 

d e l  desecador y a d a r le  la marcha correápondiente, 

sa l ien d o  l a  materia desecada por e l  tubo F-F.

N 0 T á

Se re iv in d ican  como prop ios  y nuevos para que 

sean ob jeto  de r e g i s t r o  de una Patente de Invención 

en España, por veinte anos, l o s  puntos s i g u i e n t e s :

1 . -  Perfeccionamientos en l o s  ap ara to s  de de­

secac ión  de producción continua,  c a r a c te r i z a d o s ,  

por un d i s p o s i t i v o  de combustión formado por una 

h é l ic e  d iv id ida  en dos s e c c io n e s ,  una menor que r e ­

cibe la carga d e l  orujo a quemar por intermedio de 

una to lv a  y que t i e n e  por ob jeto  in t r o d u c i r  e l  oru­
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jo  a quemar en l a  parte  de l a  h é l ic e  de mayor s e c ­

ción donde se produce la  combustión.

2 .  -  Perfeccionamientos en l o s  ap ara to s  de de­

secac ión  de producción continua, c a r a c te r i z a d o s  por  

un tabique que se interpone entre l a  h é l ic e  de ma­

yor sección y l a  de menor secc ión  para e v i t a r  que 

pase a l a  segunda gran cantidad d e l  orujo a que­

mar.

3 .  -  Perfeccionamientos en l o s  apara to s  de de­

secac ión  de producción continua,  según l a s  r e i v i n ­

d icac io n es  1 y 2, c a r a c te r i z a d o s  por l a  envolvente 

de l a  h é l ic e  que l l e v a  un tubo para dar s a l i d a  a l  

picón d e l  o ru jo ,  por intermedio de una v á lvu la  de 

ba lanza .

4 .  -  Perfeccionamientos en l o s  ap a ra to s  de de­

secac ión  de producción continua,  según l a s  r e i v i n ­

d icac io n es  1, 2 y 3 ,  c a ra c te r iz a d o s  por e l  d i s p o s i ­

t iv o  de desecación co n st i tu id o  por una h é l ic e  de 

i g u a le s  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a  e s p e c i f i c a d a  en la  

re iv in d ic a c ió n  1=, y en la que la  h é l ice  de menor 

sección  tiene l a  f in a l id a d  de d i s t r i b u i r  l a  materia 

a de secar  en la h é l ic e  de mayor secc ión .

5 .  -  Perfeccionamientos en l o s  a p a ra to s  de de­

secac ión  de producción continua,  según l a s  r e i v i n ­

d icac io n es  1, 2, 3 y 4 ,  c a r a c te r i z a d o s  por una en­

volvente de l a  h é l ic e  en l a  que van s i tu a d o s  en uno 

de l o s  extremos un o r i f i c i o  en e l  que va montado un 

tubo para dar s a l i d a  a la materia desecada, a s im i s ­

mo l le v a  otra  abertura  para co locar  la  to lva  por 

donde deben in t ro d u c i r se  l a s  m aterias  a d e se c a r ,
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la  envolvente da paso a una chimenea por donde s a ­

len los  humos y ga se s  de l a  combustión.

6 .  -  Perfeccionamientos en l o s  ap ara to s  de de­

secac ión  de producción continua, según l a s  r e i v i n ­

d icac io n e s  1, 2 ,  3 ,  4 y 5 ,  c a r a c te r iz a d o s  por l a s  

ruedas dentadas montadas sobre sus correspondien­

t e s  c o j in e te s  y entre l a s  cu a le s  va montada una 

te rcera  rueda dentada de menor diámetro para dar mo­

vimiento a l a s  dos mayores.

7 .  -  Perfeccionamientos en l o s  apara tos  de de­
secac ión  de producción continua, según l a s  r e i v i n ­

d icac io n es  1, 2, 3, 4 ,  5 y 6,  c a ra c te r iz a d o s  por 

un pie de h ierro  de ángulo, donde va montado todo 
e l  a p a ra to .

8 .  -  PERFECCIONAMIENTOS BN LOS APARATOS DE DE­
SECACION, DE PRODUCCION CONTINUA.

Todo conforme se  d e sc r ib e  en l a  memoria que 
antecede,  se i l u s t r a  como ejemplo de e jecución en 

lo s  planos unidos a e l l a  y se r e iv in d ic a  en su No­
t a .

Ls^a memoria consta de ocho hoqas f o l i a d a s  y 

e s c r i t a s  a maquina por una s o l a  cara y una hoja de 
p lanos ,

Madrid, ¡̂**4DtC.1348 

Luis Tafur Funes

P.
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