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PATENTE DE INTRODUCCION
a favor de

FABRICA DE ARTICULOS DE MATERIAL AISLANTE,SeA., socie-

ded mercentil eepafiocla, domiciliads en Barcelonsa, calle
Gerona n%. 2, 22,
Por: "UN PROCEDIMIENTO PARA METALIZAR SUPERFICIES DE lMiA-
TERIAL PLASTICO"

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta vatente de introducecidn se refiere a un proce-
dimiento para metalizar la guperficie de un materisl
pléstico organico, tal como camncho duro, productos de
condengacidén de fenol, resinas de urea, resinas sinté-
ticas, materiales plésticos celuldsicos o materiales
revestidos de'ellos, y tiene por objefo ofrecer un pro-
cedimiento conveniente, seguro y relativamente barato
para dicho fin.

Otro objeto de la pater te es ofrecer un procedimien—

to mevo y perfeccionado para tratar la superficie de
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un materiel pléstico del tipo mencionado para que pueda
aplicidrsele una cape de metal adherente.

Otro objeto es ofrecer un método nuevo y perfeccio-
nado para aplicar a la superficie de un meterial plésti-
co una capa conductora que tiene caracteristicas adecua-
das para la subsiguiente galvanizacién.

Otro objeto es ofrecer un procedigiento del tipo men-
cionado propio para aplicar la capa metalizada & de re-—
vegtimiento en forma de un dihujo.

Otro objeto es ofrecer un procedimiento para estar-
cir una capa metalizada sobre un material pléstico.

Otro objeto.es ofrecer un material pléstico con un
revestimiento del tipo mencionado.

Otro objeto e s afrecer un procedimiento del tipo men-
cionado éspecialmente adacnado para metealizar la superfi-
cie de productos de acetato de celulosa.

Otro objeto es ofrecer composiciones de tratamiento
adecuadas para su usgo en el procedimiento anterior.

Este procedimiento de metalizar la superficie de ma-
terial pléstico, comprende un tratamiento previo con una
golucién de ecloruro estennocso y écido clorhidrico, lavar
la superficie después de este tratamiento previo y luego
aplicarle una solucidén metalizante de nitrato de plata,
amoniaco y un agente reductor fal como formaldehido, pa-
ra efectuar la precipitacidén de una capa de plata sobre
la superficie. S1i se quiere puede depositarse metal eléc-
tricamente en dicha capa de plata.

Se ha descubierto que los materiales plésticos del
tipo mencionado y particularmente los sintéticos, requie-

ren cierto tratamiento previo antes de poderse realizar
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eficientemente la operacién metalizadora. Dicho trata-
miento previo puede producir un cambio fisico o quimico
en la misma superficie o puede dar por resultado la dis-
posicibén de una pelicula de material altamente reactivo
gobre lé superficie sungue no nos limitamos alningunaa
de estas explicac iones. Cualquiera que sea la éccién del
material de tratamiento previo, se ha descublerto que la
operacibn es esencial para obtener el subsiguiente depd-
gito de una capa metel izada adherente.

Al realizar el procedimiento, la superficie del mate-
rial pléstiéo puede, si se guiere, daslustrarse en pri-—
ner término. Luego se la aplica el tratamiento previo
mencionado para acondicionarla para la operacidén metali-
zadora. Luego la superficie se lava y se suministra una
solucidén adecuada de plata para depositar este metal

en la superficie como una capa metalizada. Este revesti-

miento es 1o bastante adherente para pulimentarse y usar+

ge como tal, o0 bien puede usarse como un vehiculo para
la subsiguiente galvanizacién de la poreidén metalizada.
Como ejemplo especifico de un método de realizar es-
te proced imiento, al material, tal como un prodﬁcto de
condensacién de fenol u otra resina sintética, puede
primero deslustrarse, bien por medios quimicos, por ejems
plo, usando -un reactivo que tenge la propiedad de des—
lustrar dicha superficie o por medios mecénicos tales
como, por insuflacién de arena. Tratfndose de prodactoa
de acetato de celulosa, el deglustrado puede reemplagar-~
gse por ¢l uso de una aolﬁcién de hidroxido sbdico, con
preferencia en solucidn normal. Esta solucién, que lla-

memos de imprimacidn, tiene la propiedad de limpiar o
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acondiciomar la superficile para reeibir elrtratamiento
subsiguiente. '

Después de la imprimacidén o insuflgcidn de arena
arriba deseritas, el material se }impia de todas las
sugtancias extrafias empleando un disolvente o liguido
lavador adecuado, tal como gasolins 0 agua. Luego, el
material se somete g la produécién de tratamiento pre-
vio, la cudl puede ser una solucién acuosa de cloruro
astannoso, que puede ser de tal concentracién que se
obtenga una consistencia lechosa. Pero hemos descubier—
to que la adicidén de &cido clorhidrico a la solucién
disminuye en gran manera el tiempo reguerido para el
trapamiento previo. El #cido clorhidrico se emplea en
cantidad tal que la solucién sge vuelva didfana y perma-
nezca asi{ en las condiciones de su uso. La solucidn pue-

de tener la composicidn siguiente:

cloruro esbtannoso 360 gramos
gcido clorhidrico 216 cmy
agua 4000 n

Esta solucién permanece constantemente didfans y
puedé efectuar en un tiempo extremadamente corto el tra-
temiento previo deseado. El material puede, por ejemplo,
gsumergirse en esta solucidn, la misma puede aplicarse a
la superficie durante un perfodo de 45 segundos a un mi-
mto. Debe entenderse, por supwe sto, que el tiempo exac~—
t0 ¥y las concentraciones pueden variar y que se necesi-
tard mas tiempo para una solucién menos concentrada.
Ademés se ha descubierto, en general, que se necesita
un tiempo mucho masvlérgo cuando se reduce la cantidad
de dcido clorhidrico,
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Pfrateda debidamente la superficle, como arriba se
degecribe, se separa la solucidn de tratamiento previo y
la superficie se lava z fondo para quitar la expresads
gsolucidén lo mas completamente posible. As{ la superfi-
cie estd pronta para la operaecidn de metalizecién. Esta
consiste en someter ls superficie a un bafio de plata pa-—
re precipitar la plata sobre ella. El baflo de pléta pue-
de ser una solucibn acuosa de tartrato de sodio y nitra-
to de plata o una solucién acuosa de formaldehido com—
binada con una solucidén de nitrato de plata y amoniaco,
en condiciones tales que la plata precipite de la solu-
¢idén de nitrato de plata en la superficie del articulo.
La solucidén de formaldehido, puede, por ejemplo, conte-
ner 22 cmy de formaldehido al 40% en 16.000 cmy de agua.
Ung pequefia cantidad de nitratd de pléta puede incorpo-
rarse o no & la misma. La solucién de nitrato de plata

y emoniaco puede ser sproximadamente de la siguiente

composicidns
Nitrato de plata 33,3 gramos
Amoniaco (28%) unos 28 cm3y, o sea, bas-
tante para clarificar la
solucién.
Agua ' 16,000 cmy

Con preferencia, estas solw iones se preparan por
separado y sélo se mezclan cuando se ha de realizar la
operacién metalizadora. El formaldehido o el tamtrato de
sodlio y potasio sirven para reducir la placa y hacer que
la misme #e deposite en la superficie. La_solucién debe
agitarse durante toda la operacibén de metaligacién.

El grueso de la capa de plata as{ precipitada depen-
deré en general, del tiempo en que la solucién de nitra-

to de plata esté en contacto con le muperficie y de 1ls
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concentrecidén de plata de la solucibn, con preferencia,
de manera que la molueidn esté siempre en contacto hasta
con una parte nmueva de la solucibn. Si después de un tra-

tamiento de este 1tipo el obJeto no queda revestido uni-

formemente, la operacién puede repetirse hasta que se for+
Jme en la superficie tratada una capa de la consisteneia y
gruepog deseesdos. La superficie metelizada puede ashora
pulimentarse y puede ser adecuada pera ciertos fines or-
mamenteles. Pero, si se guiere, la muperficie metaliseda
uede emplearse como conductor para la galvanigacién de
cualquiler metal deseado sobré la migms.
Para este fin, el objeto se coloca en el electrolito
habitual cuya composicién depende del metai e deposgitar,
iy la capa metélica puede usarse como un catodo al cual se
bplica el metal en la forma ordinaris, La capa metélica
bsi aplicada se adherird io bastgnte para permitir el pu-
Liﬁentb con ante u otro, y para producir un scabado sgeme-
iante a un artfeulo metélico.
En el procedimienta anterior debe entenderse que algu-
has de las operaciones pueden omitirse en varios casos, .
Begin el estado del material y el tipo de revegtimiento
Hegeado. Por ejemplo, si la superficie metalizada ha de
hbarcar toda la superficie acabada, especialmente si se
trata de resinas fundidas y materiales termoplisticos pue-
fle omitirse el deslustrado preliminar. También puede omi-
tirge si so0lo ge ha de saiiadir una capa delgada que no tie-
he la suficiente fuerza tensil para ser desprendida de la
orteza, 0 si se ha de aplicar una capa en extremo gruesa
Iue tendria por si misma la fuerza suficiente para resis-

tir la tendencia a descascarillarse. Pero traténdose las
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capas de grueso intermedio, lo bastante fuertes para ser
descascarillada de la superficie pero no lo bastante r%-
gldas para resistir esta accidn, el deslustirado se ha com
pProbsdo ser ventajbso.

Este procedimiento se adapta mriticutarmente z la or-
namentacidn de materiales plésticos del tipo arriba men-
¢ionsdo, por cuando puede aplicarse mediante un estarci-
do. 8i, por ejemplo, la superficie se cubre con un ester-
cido adecuado, las operaciones de tratarle previamente y
limpiarla, de tratarla con cloruro estennoso y de deposi-
tar en ella la plata de la solucidn de nitrato de plata
pueden realizarse todas en presencia del estarcido y de-
positarén el metal en forma del dibujo estarcido. Luego,
gi se quiere una galvanizacién suficiente, la capa meta-
lizada serviré para fdrmar la base de aquélla y hard que
la misme tome también un dibujo predeterminado.

Los objetos asi tratados tienen el aspecto de metal,
pero tienen un peso correspondiente al de la sustancia
pléstica y ademiés la ventaja de que pueden formarse ©
moldearse en cualquier forme deseada mucho més fécilmen-—
te y mas barato de lo que podria serlo un articulo meté-
lico, y que, cuando estén revestidos sirven como sustitu-
tivo del articulo de metal.

El procedimiento es especialmente adaptable a noveda-
des, tales como bisuteria, ceniceros, figuras de adorno,
etcso. v

Debe entenderse que se pueden hacer varias modifica-
ciones en los procedimientos especificos descritos sin

apartarse del objeto del procedimiento.
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N O T A

Se reivindica como objeto de ests Patente de Intro-
ducoeidn: \

1¢= Un procedimiento para metalizar superficies de
material plégtico, caracterizado porque la superficie del
material se trate “previamente con una solucidén de ecloru-
ro estannoso y 4cido clorhidrico, se lava la superficie
después de egte tratamiento previo, y luego se le agplica
una solucidn metalizada de nitrato de plata, amoniaco y
un agente reductor tal como el formaldehido para efectuar
la precipitacidén de una capa de plata en la superficie.
2+= Un procedimiento pare metalizar superficies de
material pléstico, segin reivindicacién 1, caracterizado
por el hecho de que la solucidn de tratamiento previo

tiene aproximadamente esta composicidn:

Cloruro estannoso 360 gramos
Acido elorhidrico 216 cmjy
Ague 4000 cmy

3¢~ Un procedimiento para metaligzar superficies de
material pléstico, segin reivindicacién 1, caracterizado
por el hecho de gque la solusibn metalizante se forma de
una mezcla de las siguientes soluciones que tienen apro-

ximadamente la ¢ omposgicidnt

(1) Nitrato de plata 33,3 gramos
Amoniaco - 28 cmsy
Agua 16000 "

(2) Pormaldehido 22 "
Agua 16000 "

4.~ Un procedimiento para metalizar superficies de

matérial pléstico, segin reivindicaciones 1 o 3, caracte-
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rizado por el hecho de que la superficie se trata para
deslustrarla antes de dicho tratamiento previo.

5.— Un procedimiento para metaligar superficies de
material pléstico, segﬁn cualquiera de las reivindica-
cionés anteriores, caracterizado por la aplicacidn de
las gsoluciones de tratamiento previo y metalizacidén én
presencia de un estarcido sdbre la superficie.

6.=- TTn procedimiento para metalizar superficies de
material pléstiéo, segin cualaq iera de las reivindica-
ciones anterioryes, caracterizado por la ulterior opera-
cidn de depositar eléctricamente metal sobre la capa
de platae.

7.— UN PROCEDIMIENTO PARA METALIZAR SUPERFIC IES DE
MATER IAL PLASTICO.

Consta la presente lMemoria Bescriptiva, de nueve
hojas foliadasg, mecanoBrafiadas y escritas por una sola

Car8ae.

Madrid,a # de diciembre de 1948
FABRICA DE ARTICULOS DE
MATERIAL AISLANTE, S.A.
P.A.
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