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RECIPILNTE DE PRESION,

SHobicitante, IMPERTAL METAL INDUSTRIGS (KYNOCH) LIMITED,

entidad inglesa, residente en Kynoch Works,

-~ VWitton, Birmlngham 6, Inglaterra.

Este invento so refiere a i1ecipiente
de presidn y, en particular pero no exclusivamentc, se re-
fiere a envoliuras do motores para cohctes,

Con los recipientes do presidn en ge-

neral, y'con 1as envolturas de motores para cohetes vn parti-
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cular, frecuentemente surge la situq01on en qﬁe un cuerpo Eu-
bul:x necosita llevas adaptudores sujetos.en sus extremos.v En
las envolturﬂa para motorus para cohetes en espcclal, suele:
ser convcniento que estos adaptadorcs extremls no bobresal ran
radialmente mas qila de una continuacion 1x1a1 de la supurfl-'

clc perlferica del_cuerponiubularr—"No—ebsttntem—tuando—eiﬁcuor
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po se¢ fabrica de muterial no soldable Yy, Qn particular, cuando
es de didmetro relativamente pequeiio, se ha averiguado que es

diricil hacer una unién interna satisfactoria entre un adapta-

“dor coxtremo. y el cderpo_tubulur,'per lo que se ha tenido por

cons tumbre uhir'el-udaptador extremo a la supérficie éxferna
dei cuorpo por a@lutinumlanto adh051vo. .

“Segtn el 1nvento, un resipicnte do pre-
sién'COmprénde un-cuérpo tubu}ar; un adaptador extremo adherie .
do al-interior-de un extremo del éuerpo tubular;‘un manguito
con una pufte extroma de espesor de puped en seccidn deérecien;
Le formundo purte el agaptador extrémo, éituudo deﬁtro de di;
cho ektremo dé cuerpﬁ‘tubuiur y sepafado'deljmismO'pbr unasu-
porficie en el aduptaﬁor g@yacenbe ai_manguito.ylalzﬁﬁdose des-
de el mismo en Intimo céntuctb con lalsuperficieiinterna &el
cuerpo y mediante una araundela separadora o aro situado ai me~
nou porcialmente entre‘el extremo conificadd de la citadapar--
te extrema y la superficie interna del cuerpo, para forma una
cavidad; y un material aglutinanté que ‘llena préctibamente 15 “4
cavida y aglutina el adaptaddr o#tremo al cuerpo, |

Preferentomente, el cuefpo tubular‘esté
previsto, al menos, de uﬁa ubortur# para éuminigtrar el mateg
rial aglutinunte a la cayidad y, por 1lo menos, ﬁna abeftura

adlcional para permiiir el oscape de alre deudo 14 cavidad.

A continuacién se describe un ejamplo
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quo es una ‘vista en seccidn transversal de la parte de um ex- B
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tipico (lel invento, tomando como . referencia cl dibuJo unJunto,

tremO'de una carcasa de motor para coheto,’debiendo tenorse -
prosente que el invento es aplicable en general a otros tipos

de recipientos de presidn,
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'comprende un manguito 4., £l wanguito 4 tiene una-parfe prin-

“tral 11 se unen al extremo interno oel mwuguito L4 por una su~

. Eﬁ el dibujo, una carcasa de mbtor para
cohete 1 comprende un cuerpo tﬁbular cilindrico 2 que,'nofﬁalp
mente tiene forma de laminudo en bénda, por éjeﬁplo segﬁnléé:
describe en la patente britinica n® 898,194. E1 cuermo 2 tie-
ne preferible@ente una construcciéh de tres capas, para puede‘
ser también aprqpiadovcualquier otro nlmerode capas. ‘

_Eltextremo_B"déJ’cuerpo 2, que se ilus-

tra on el dibujo, estd provi to de un ad. .tador extremo que

cipal 5, que es.generalménte_cLlindrica'en su forma externa‘y
esta prévistd de una cabeza cilindrica difigidaia#ialmente 6

de menbr diametro que el Qiémetro e#terné de la parfe 5', La .
parte 5.tieno un séiieﬁfe'anhlgr'7 qﬁe, pérvun extremo,_se.en?

cuentra inmediatament: adyacente a la cabeza 6 y, por el ot;wf/

e

extremo, esté definido por un resalte 8 que conduce alftesto

cillndrico 9 .de la superificie extorna de la pirte/ .
e

-

La configuracion 1ntg;ua del manguito
e :

L es mds compleja, saliendo la cabeza G,dﬂi canal complejo 10

S

que separa ln cabezu de una parte,r¢llndrlca 11. La parte cen

porficie frustrocénica 12, 'por lo que la parte extrema interna

del manruito L se conica hacia un borde. 13 de espesor impercep-

tible.

Segin se observara por el dibujo, el

nanguito 4 se adapta en el extremo 3 del cuerpo 2, poniéndose
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en contacto intimo el saliente 7 con. la superficie iﬁterha del
cﬁerpo 2, para fdfmar unﬁ cavidad 17'cuy§ eSﬁesor junté al sﬁQ
licnte 7 esté coﬁtfolodo por eﬁté, Para éonfrola; el espesor

del ofro éxtremo axial de la cavidad 17, él‘borae 13‘esté pro-

visto de un aro o arandela 14, El afo 14 es generalmente rec-
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vidad. E1l aro 1k puede estar previsto:de'un canél para alojar

‘raleza elAgtdémera o plastica, pero necesita ser resistente al

‘agente cuando se hn llevado a cabo la operacidén desengrasante.

tangular en seccién transversal y esta provistoidé un séliehfe
axial 15, que es uﬁg prolongacion reétiiinea de la superficie
externa dei aro 14 y que se adapta entre el bordé 13 v la su-.
porficic interna del cuerpo tubular 2., Yor 16 tanto, la pro-

yeccidn 15 controla la anchura del extremo adyacente de la ca-

al borde 13. Ln este ojenplo, el aro es de neopreno; el mate-

rial elegido para el aro puede variar en tanto,Que sca de natud

agente deéenarasunte quo se utiliZa_después‘en el cuerpo 2, pox
cjemplo tricloroetileno. El néopreno'es un.buen material por;,
que no- absorbe cantidades_nqtables<de tficloroetileno, por 16

qﬁu no puede producir emanacidén de cantidades notables de este |

n dos puntos diémetralmonte opuesfos,
el cuerpo tubulaf”esté provisto de una abertura correspondiend
te a un par de aberturas 16 quo conducen a‘la cavidad adyacen-
te al saliente 7. Cuando el manguito 4 y.el aré 14 ae han
introducido en el cuerpo tubular, segin so ilustra en 51 dibuje,
el aro 14 se premnsa rudialmente'haciuffuerg para tener_ld se;
guridad'de que foruwe un ciefre positivo de estanquidad con el
extremo adyacente de la cdvidad. " Esto se puode'rea;izar empléu
ando’cualQuiqf medio conveniente. -‘Ademas cualduier posible fust

- i o ! . /. .
¢ del extremo 3 y del saliente 7 se cierra hermeticamente por

la aplicacidén de un anillo externo (no ilustrado), y el manguito
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_—— —————— | naite apropiada, pero normalmente se ha elegido de la; resina

en componente ambar resinoso es: el mi smo epiclorhidrin/difeni-

_compononte endurecedor comprende basicamente tri-2- etilhexoato

' dos por espacio de una a tres horas; si fuera necesario, seA'? ;

‘ticupo considerable RA ademas, se cree que ‘el algutinamiento

L y ol cuerpo 2 se quotan con segur¢dad en su sitlo. " La cavi;v
uad,1,'se llena entonces: con una resina aglutinante por 1nye<«
ci6p a presiodn a través 09 una de las aberturas 16, permitlen—
do la otra -uuctura i eséapé de uipé 9n'1a‘Qavidad 17.

So puede emplearvcualquief'resiﬁﬁ agluti-

A

" Araldite "'X-33/1202.quefsé puede adquirir'débla Ciﬁa.(A.R.L.
Lfd. "Aialdite"‘és una ma:éa registfada. .Conéiste eanOO ﬁar-

tes en peso de componente b1anc§ resinbso; BOC pa?teside compo;
nente ambar'résinoao y 32{pﬁrtes de componenté.endure;edor. 'Ei

componente blanco resinoso os una disposicion uniforme de trio--

xido de antimonio finamente dividido en apiclorhidrin/difen1101

"lol propano que se utiliza en el componentie blancoresinoso, Yy ﬂl

2: 4 6 - tri(d1motilaminomet11) fonolo-
) Fstos componentes se mezclan entrb si
poco antes de inyoctarse a presion a traves de una de las abexr-
turas 16} y dejan gelificar a una temperatura de aproximadamenr
te 105¢ centlgraaos. Después de la gelificacidn se quitan to-
dos 1los elementos fisicos do contenclon y el agente aglutinan;.

te se endurece normalmente ‘a una temperatura de 80¢ cehtigra—»
puede efectuaxr un endurecimiento en frio, pero se noceslta un

es menos fuerte que el que se consigue.con endureqimiegto en -

caliente,
Cuando_se_ha 1leVadoja cabo el endure-

cimionto, se jueden cortar a mono, si se desea las partes del’

aro 14 que =9 .-ssalen del contorno general de la superficie
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internas.del cuerpo tubular 2 y el mangulto 4.  Norwalmonte,

después de la colocacién de revestimientos, etc., se moldea ol | i

propulsante en la carcasa del motor d?l'cdhete 1,
~ Se ha posido_éveriguér que el empleo del

salienté 7 en el manguito 4, en el ext?eﬁb 3 del cuerpbAtubﬁlar

guito 4 deniro del cuerpo;»controla apropiadameﬁté el esbeqor
-de la éavidau 17,entré.e1 manguifo-h y3eilcuerpo 2, por lo éﬁe
se puede obtener una capa'uniforme‘dg adhesivo éntrg.el mangui;
to vy el cuerpb.: Esto da por resultado un buen-aglutinamiento?

uniforme entre el manguito y el cuerpo.f Ademés, el aro cierra

herméticémente'el extremo interior de la cavidad para evitar el

desperdicio‘de aggnte_agiutinante y para evitar también la cong
taﬁinacién pér el mismo‘dél depogitivo-qgé prensa gl aro jh
radialmento haéia fuera dﬁrante la 0pefacién dé gelificacidn,
| En la préctica,»l#s cqhsiderableé va;
‘riaciones dimensiﬁnaies del cuerpo t#bular 1igero:2,:causadas

por las presiones acumuladas en el cuerpo cuando se enciende

el moton, son seguidas con fidelidad por el borde relatiyamen-‘

te flexible 13 del manguito 4, por lo que el cuerpo tubular no

tiende a desprenderse de dicho manguito 4, Ademis, se compren

dera que no queda en modo alguno propulsién del monguito U4 més|-

alld que cualquier continuaciéﬁ axial de la superficie perifé-

.rica del cuerpo 2,

En este eJjempli, el manguito U constituia

el adaptador extremo, pero se comprenderd que el manguito U4 se
puede unir ulteriormente a un adaptador extremo que cierre un
extremo del cuerpo 2.

NOTA

Descrita éuficientémentp la naturaleza
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—|—vigory—siendo lo que constituye la esencia del referido inven~

© con una parte extrema_dp espesor de pared en‘seccién decreciend

del invento, as{ como la manera de realizarlo on la pfﬁﬁtié&,
debe hacerse-constar_qué 1gs diSpdsiciones antéribrmenté'deém
critas son suceptibles de‘modificacidnés de detgllé en Cuénto
no alteren'su priﬁcipio fundamenta1, dcogiéndose por’lb ténto

a los beneficios que conceden los Convenios Internacionales en

to y por lo qge se solicita un Modelo de Utilidad por 20 aios
en Espaﬁa,:sobre:'RECI?IENTE DE PRESION,.éaracterizéndbse por
lo siguiénteé '

1.- Recipiente de presidn, caracteriza-
do porqﬁe;comprendé un cuérpo fﬁbular; un adaptadSr extremo

unido al»intéribr de un extfemo del»cuefpb‘tubular; un maqguitc

te, que forma pdrte del adaptador oxtremo; situada‘dentro del
citado extremo del”cuerpp tubular. y sebarada del mismo por gna‘
§upepficie en elipdaptador'extremo adyaéente #l_manguifo y al-
zéndose‘desdo el_mismern.intimé ééntacto con la superficie
interna ael cuerpo y’poﬁ una arandéla-d; separackén 0 aro'si-
tuado al: menos parciahnente.entre,él-éxtrémo conificado dé la;“
citada parte extrema y ;a superficie interna del cuerpo, para-
forﬁar una cavidad; y material agluﬁiﬁante-que'llena précticaé
mente la cavidad y aélutina el'adéptador~extrgmo al cﬁerpo.
' "2.- Recipionte seéﬁn la reivihdicac;6n

1, caracterizado porque el cﬁerpo'tubular esté provisto al me-
nos de_una abortura para abastecer matepiél aglutinanfe‘a la
cavidad y'por lo menos otra aberturavpara pérmitir ellescape-
de alre desde la cavidad, |

- 3.;‘Recipient§ segtn la_reivindiéaciépn‘b

1 6 2, caracterizado porque la arandela de separacién es elas-

tbémera,
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T Recipiente segin la rOIVindiCd01on

3 caracterizado pOrQué la arandela.de separacipn es de caucho

de neopreno,

'3.-'Rocipiente de presiodon, tal y como

queda sustancialmente descrito en la presente memoria,
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