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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente ae'InvencirSn, por 20 afios, solicitada a favor

de Don Imis SAWZ DE MATRID Dubé, de nacionelidad Espafiols,
regidente en\vBarceiona, Av. de José Antonio Primo de Riverm,
numero 636, por * UN PROCEDIMIENTO PARA RECUERIR PIEZAS DE VI -
TRIO Y ORISTAL, PROPIAS PARA TA FATRICACION DE FERIAS IMITACION
Y ARTIOULOS DE BISUTERIA HN GENERAT: ", |

‘Esta Patente se refiere a un nuevo procedimiento pare con -
seguir el recubrimiento total o percisl de piezes de cristal,
vidrio' o materiales andlogos que se utilizan ﬁara la fabrica -
ciémr de perlas imitacién y art{culos de bisutéria en general.
' Ina caracteristice eséncial del procedimiento de que se

_ trete la constituye el hecho de que las capas de recubrimiento

que qe/ﬁis ponen sobre las piezes de que en cada caso se trate, .

‘ ciue&aé fuertemente adlierides s las superficiee en que 86 apli-

cen, 8in que en caso alguno se de‘spr'enda.n ni agrieten,
Otra caracteristice consiste en que permite conseguir una

aenplis gema de tonalidades dentro del mismo coior,-q_u& ad lu-

. ger & efectos de acabado sumamen{:e variados en leas piezas trg-

tadas, , N
Le primera se logre mediante la espécial composicidénm del
ma-.byerie:‘.f. de recubrimiento que se emplea; lo segundo por el
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méfodo de seceje qi;.e se adopta. 1 86 i 4 7

En su esencialidad el procedimiento de que se irata con -
siste en primer términoc en la preparacidén de las piezes de
vidrio o cristal que se hayan de recubrir, que comprende le
limpie za y desengrasado de las miemaa; valiéndose para ello de
cualquiere de loe productos que en la actualidaed &e conocen
para el indicedo fin. En casc conveniente se cmmpletea con el
esmerilado de las mismas & chorro de arens o mediante dcidos..
Limpies y perfectamente secas las referidas pieges, se procede,
por medios mecénicos, & su inmersidén en un bafio de leoax o bar -
niz preperado el efecto, con 1lo que se consigue su recubrimien-
to, segin una capa de mayor o menor espesor de materisgl, gque
dependeré de la mayar o menor fluidez del miemo. Seguidamente
ge lleva & cebo el secado de diche cepe de recubrimiento y se
‘i'epi'ben dichas opsraciones hasta lograsr un grueso previamente
eetsﬁleoid‘o pare le propie capa de recubrimiento.

‘Por lo que se refiere al material de recubrimienta que se
emplea, sé obtienen por meceracién durante 72 horas, #e tripas
¥y escames de peces, las particulas cblorantes y nacarades que
contienen dichos produc'bos:, llevéndose a- cebo la operacidn de
referencis: en cémars cerrade y a una temperatura del drden de
los 20¢; al producto resultante se le agrega éter amilecético
Yy se deja en reposo durante 24 horas, y finalmente se le =fia~
de acetato de etilo y algoddn nitrado y disuelto éste se pro -
cede sl fil'brado i-epetiio del mroducto a la tempereture del

. ambiente,

- ILss riezas de vidrio que se han de recubrir, por lo genersal
en forma de bola: y atravesadas por un sgujero, se ensarten,
en hilos o elambres y éstos se monten en unoe tableros o mar-

cos en la forme que se representa en la figura 1, de los dibujo
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aedjuntos o en otra cuglquiera, quedando las bolas —~l— un tento

separades del propio tablero -3—y sujetdndose los extremos del

'hilo o] aléznbre ~2- en Que ven montadaes en unos salientes adecua—

dos Ao
Dispuestas las boles en este forme, se sumergen en el bafio

preparado al efecto y seguidamente se monta el tablero —3-
en un tembor -5- de seccidy pligonal, generslmente de seis ca -
res, y cuando en todas ellas figura uno de dichos tableros, se
le imprime un movimiento de giro para conseguir no tan solo el
secado de la capa de recubrimiento siné una dis 'bribucidn uni -
forme de la capa de recubrimiento sobre la superficie de la
pieza que la ha recibido. e parte constructiva tanto del immbor
como del tablero podrén ser variables, como 1o serdla forme de
accionamiento de aquel y las condiciones del medio en que el
mismo gire ya gue podréd hacerlo al descubierto y & l= tempe -
rature: del medlio embiente, ya en una cédmara o bien = jo la
accidn de una corriente de aire a una temperatura previamente
determinada. |

Por lo que se refiesre a la ap;l.icacién del bafio que s reali-
za por inmersién, tendrd luger a 1s temperatura ordineria o

bien a la gque en cade caso se considsres apropiada.', segun sean

- las caracteristicas y composicién de aquel y al efecto o efec -
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'toe que se deseen obtener con los recubrimientos eplicedos.

Una vez secas las piezas tratadas de la ultima capa de recu -
~brimiento que se les aplique, se retiran del teblero en que
ven montadas, se esoyrren del hilo o elembre en que iben enhe -
~bradas y si es qon'(renier'rten se someten & lag opersaciones de

acabado y pulimentaciém que se estimen apropiadé,a en cade &B0e

N O T &4

Se reivindioa como objeto de esta Patente:=
12 .~ Un procedimiento pera recubrir piezas de vidrio y cristal
Yropias para la fabricacién de perlas imitecién y de ertfculos
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de bisuterfs en generel que en su esencialidad consiste en
limpier, desefigraser y secar las piezas que se han de tre -
tar y, facultativemente, en proceder.a su esmerilado total o
parcial; en someterlas>luego; por inmersidn, & un bafio de la~
ce 0 barniz apropiado; en proceder seguidémente a su secado
por,corriente‘de eire y en verifiéar el acabado de las mis -
mas, 8l ea preciso.

20 - E1 précedimiento de le reivindicacidén 12., en la que el
bafio de las plezas que se sefiale en la misma se lleva a cabo
por medios mecédnicos y a la temperature normal del ambiente
N'g el.refefido bafio se obtendfé por meceracidn, durante 72 ho-
rés, de tripes y escamam de peces con lo que las particules
solorantes y naceradas que contienen se seperan llevéndose
a cabo la operacidén de referencim en cémara cerrada y & uns

femperatura del érden de los 209 ¥y al producto resultante se

" le agrega éter amilacético y se deja en reposo durante 24

hores, afiadiendo luego acetato de etilo y slgodén mitredo

¥y una vez disuelto éste se filtra el producto resultante
quedando listo pars su aplicacién. |

32.~El propio procedimiento en el que para 1a aplicacidén de
le capa de recubrimiento a las plezas de que se trate que por
lo general afectan 1a.formé de bolés‘y presenten un agﬁjero
diemetrel, se enfilan o enhebran en un hilo o alembre que

se monta en un teblero o marco segin un dibujo cualquiera,
thMoRamwmd%mmmwe@wnwsymewaﬁ@wi-
cién se someten &l bafio de la reivindicacién 28,, para lo
cual colocado el tablero de manera gue queden en la parte
inferior las piezas que se han de regubrir, se sumergen en
aquel empleando para elle medios panuales o mecédnicos con -~
venientes, |

42 ,~E1 proyio procedimiento en el que para el secado de las

"~ piezas una vez recubiertas se establecen los tableros de -
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tellados en la reivindicacién anterior adosados e las carss
110 de unoa tambores de smeccidn poligonel, dotados de movimiente

de giro, pars corisem el secado ¥ simulténeemente el re -~

varto uniforme del’ recubrimiento sobre la superficie de cada

ung de las plezeas tra‘:ta;das-.

59 o Un procedimiehto para recubrir pieza.s de vidrio y cris -
115 +tal, propias para la fabricacidn de perlas imitecién y arti -

culos de bisuterfes en general.

Consta la rresente memorie descriptiva de cinco hojas foliadad

118 escritas por una sole carea.

-~

Barcelona, 27 de NOVIEMERE de 1948,

P. A.
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