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PATENTE
DE
INTRODUCCION

a favor de la sociedad espsfiola "AISMALIBAR, S. 4.7,
domiciliada en Moncada (Barcelona), Carretera de Ri-
pollet, 2, por »NUEVO SISTEMA DE FABRICACION DE CA-

BLES ELECTRIGOS EXTENSIBLES”.

kELORIA DESCRIPIIVA

‘La presente invencién sé refiere a on nvevo sis-
teme de fabricecién de cables conductores eléctricos
extensibles, oon el cuval se logre elsborar cables en
bhélice permanente, que puveden ser extendidos mediante
le gimple distensién de svs hélices, y que luego, 8l
cesar el esfuerzo o soltar el cable, vvelve éste av-
tométicamente @ su posicidn inicial, sin posibilidad
de roces ni deterioros de lo= condvctores eléotricos
Yy Sin perder con el uvso su propBedad extensible.

Consiste esencialmente €l sistena de la invencidn
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en elatorar un cable conductor eléctrico a base de un
recubrimiento de caocho o similar, e ouna plorelidad

de alembres condvctores eléctricos aislados entre si,
arrollando el artfcuvlo resvltante sobre on mandril re-
sistente con regates en hélice, vulcanizando el ceble
dispuesto sobre el mendril y sacando lvego el articulo
terminado de dicho mendril, con lo cusel el ceble resuvl-
tente resvlta errolledo en hélice permanente.

Para mejor comprensifn de la presente memoria
descriptiva, se acompalia un dibujo en el que, esguemé-
ticamente y tan s6lo a titvlo de ejemplo, =e represen-
te vn caso préctico de reslizecidn del objeto de la
invencidn.

En dicho dibujo la figora 1 representa un alzado
lateral del cable eléctrico; la figurs 2, una vista
frontel de la extremidad del cable; la figvra 3, una
seccibn por III-III de la figure anterior; la figura
4, vne vista en secoibén parcisl de un mecenismo para
la fabricecién del cable; la figura 5, uvn slzedo la-
teral parcial'del mandril vsado en la fabricacibn; la
figura 6, vne seoccidn de vr cable modificedo; la fi-
gora 7, vna vista en seccibn percisl de vn mecanismo
para la fabricecidén de este cable modificado; y la fi-
gura B8, otra variante del cable modificado.

7l cable -1- comprende vn hilo condvotor eléctri-
co -3- formado por diversos alembres conduvctores el éo-
tricos -2- introduvcidos en la envolvente -3- que los

gisla entre s8{, ls cval esté formede por un materiel
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eislante flexible, tel como cawsho, estando a su vez
esta envolvente recuvbierta por uvna funda de cavciho o
gimiler -4-,

Para la fabricacién del cable -1- el conjunto de
los aleambres conductores -2- con su en?olvente -3~ se
dispone eu vna méquine adecvada, tel como se represen-
ta en lea figuora 4, en la gue se forms el recubrimiento
o funda -4~, 8 vese de cavcho en bruvto, alrededor del
nGeleo =3-. Después que el cavcho en bruto -4- ha sido
dispvesto como funds alrededor del cable centrel, el
conjonto resultente eas dispvesto en el mendril giratorio
-5~ provisto de una regata continva en hélice -6-, so-
bre la gue se arrollé el cable salido de la méquing,
sin vulcenizer. Cvendo se ha arrollado toda la longitod
disponible del mendril, se coloca éste con el cable
arrollado en vn horno para la vulcanizacién del cauvcho
o similer en bruto de la fundes -4- del cable.

Despuée de vulocanizado el caucho en bruto de la
funda -4-, el caeble formedo y terminado, =e s8sca del
mandril y conserva permesnenteuente el arrollemiento en
hélice que representa le figura 1.

En el empleo de este cable, tal como cuando es
degtinado @ conduvcir corriente eléotrice desde vna fuen-
te de energfe a un utensilio eléctrico, sea plencia,
hornillo, eto.,, cuvasndo eate vtensilio 8e aleja de la
fuente de energfs, lom arrollamientos del cable -1- se
extenderén, permitiendo el libre movimiento del vtensi-

lio o dispositivo, y cvando el mismo se mueve en direc-
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¢ién opveste, la tensién del materisl de la funde -4-

del cable, volveré sl mismo e sv forma de arrollaniento
inicisal.

En le figora 6, se ha indicedo vna ligera variante

. del caso anterior, en la gue el cable de la invenocidn

viene representado por -7-. Este elemento -7- compren-
de vn hilo condvctor eléotrico -8- seuwejante el -3- del
elemento -l1-, gue cowprende vna pluralided de alambres
condvctores eléotricos -9- 108 cueles estén introduvcidos
en el interior de la envolvente -t- que los efsla entre
8{, y que esté formede de materiel sislente flexible,
tal como ceucho. Rodeando ls envolvente -8~ va dispues-
te le funde de camvoho -9?-~ seumejente a la ~-4- del caso
anterior, y e esta funda va fijado uvn elemento longituv-
dinal -10- postizo, que esté formedo de cauvcho de ua-
gor resistencla y consistencia. Sobre el conjonto des-
orito, o sea la funda -9- y elemento -10-, se dispone
vn revestimiento ~-11- de waterial textil, tsl como por
ejemplo, tejido, fibre, hilo de algodén o similar.

Para la febricacién del cable -7- el hilo -8- se
introdvce en uvna méquina adecveda, tel como la represen-
tada en la figora 7, semejante & 1la de la figora 4, en
la gve se forma el recubrimiento de cavcho en brvto -9’-
sobre dicho hilo -8~ y asf constituir la funde referida.
Al conjunto gve sele de la méquine se aiiade el elemento
longitudinal -10- arrolléndose todo sobre el mandril
-12- giratorio, provisto de la regate continve en hélice

-13-, disponiéndose zobre este mandril el elemento lon-
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gitvdinel -10- de manera que ajuste con la funda -9-.

Una vez completada toda la regata del mendril,
se separa éste de la méquina y se coloca en un horno, don-
de a temperatura adecvada se volcaniza el caocho de la
fuonda -9’- y el del elemento adicional -10-. Despuvés se
saca el ceble formado del nendril, y se conserva aguél
en arrollamiento en hélice permanente en la forma re-
presentade en la figuora 1. Despuée el cable as{ forme-
do, se coloce en un telar circular en el gue 2e forme
el revestimiento -1l-.

Como consecuencia de la accién del elemento adicio-
nal -10- de oavcho o similer de meyor resistencia, el
ocable asf{ formedo, presenta svs arrollemientos més
consiatentes gue los del caeble primeresmente descrito.

En el caso de la figure 8, el ceble formedo -14-
es vna variante de los anteriormente desoritos, y e=té
constitufdo por el hilo condvctor eléctrico -15-, se-
mejante al =3- y el -8- de los ossos anteriores, el cuval
comprende también ona plnralida@ de alambres-aonducto-
res eléctricos -16-, que gvueden introdvcidos en la en-
volvente -15- que los8 afsla mitvemente, y gue esté cons-
titufde por un meteriel sislante flexible, tal como el
cavcho. Rodesndo la envolvente -155 ve dispuestes la de
cavcho brvto -17- y envolviendo & ésta el revestimiento
-18~ da materisl textil.

La fonde =17~ presenta vne ranuvra longitudinal en
su superficie exterior, en le gque se dispone vne tira de

cavcho -19- distendide & vna tensién determinada, vulca-
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nizéndose gquimicemente la referide funda -17- y la

tira -19-. Despuvés gue la tires -19- ha quedado acopla-
da fuertemente a la funda -17~ me svprime la tensién
ejercida msobre aguélla, con 1o cual tiende a recobrar
Sv primitiva longitud, obligando al ocable -l4- a ad-
guirir uvna forme helicoidel.

Serén independientes del objeto de la presente
patente, los meterieles, formad y dimensiones del oca-
ble, nfmero de condvctores y de capas aislantes del
mismo, y, en general, todo cuanto no altere, cambie o

modifique la esencialidad de la invencidn.

NOTaA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de introdvcoidn: -

l.'Npevo sisteme de fabricecién de cables eléc-
tricos extensibles, que consiste esencialmente en dis-
poner mediaente mecanismo sdecvado, sobre uvn cable cen-
tral de varios alambres conduvotores introdvcidos en
vnae envolvente eldatica y aislante que los afsla mituva-
mente, vne funda de material pléstico en bruto, tal
como cavcho en bruoto; despvés enrollar el conjunto
formedo sobre vun mendril provisto de vna ranvra heli-

coidal, rellenando con el cable diche ranuvre; segvi-
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damente someter al mandril con el cable arrollado a la

accidn de uvn horno o similar paras ®Wulcanizar la referida
funde; y, finelmente, despvés de la vulcanizacidn sacar
el ceble del referido mendril, con lo cuval resvlta aquél
en arrollamiento permenente en hélice.

2. Nvevo sistema de fabricacién de cables eléo-
tricos extensibles, segdn la reivindicascidn anterior, que
se caracteriza por el hecho de que se arrolls sobre el
mandril el propio cable que lleve introducidos en suv ma-
sa aislente y eléstica los alasuwbres conductores, vulca-
nizéndose el conjunto y sepsréndose después de ls vul-
canizacién el cable formedo, que gueda en errollamiento
permenente en hélioce.

5. Nuevo sistema de fabricacién de cables eléc-
tricos extensibles, megfn las reivindicaeciones 1 y 2,
que 8o caracteriza por el hecho de gue 8l arrollar el
cable con el elemento pléstico sin vulcanizar sobre el
mandril con le regata helicoidal, se dispone entre el
cable y el fondo de la regate del mandril, un elemento
adicional, tira o anélogo, de cauvcho o similar de ma-
yor resistencia, volcanizéndose el conjunto sobre el
mandril con lo que Se vnen totalmente el elemento plés-
tico del cable y el de mayor resistencis del elemento
adicional, ressltando el cable formado después de sepa-
rado el mendril, con arrollamiento permanente en hélice.

4. Nuevo sistems de fabricacidén de cables eléo-
tricos extensibles, segln laes reivindicaciones 1 & 3,

que se caracteriza por el iecho de disponer en la oo-
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berture pléstice del cable ain vulcanizar uvna regaets lon-

gitudinal en la que se diapone vna tira eléstice distendida,
vulcanizéndose el conjunto y despvés de la completa sdhe-
rencie entre ambom elementos, el cesar la teunsién de le
tira, adquiere el cable la forme de arrollsmiento perma-
nente en hélice.

5. Noevo zistems de fabricacidén de cablea eléc-
tricos extensitbles, segbn les reivindicasciones 1 a 4,
gque gse caracteriza por el hecno de que se dispone sobre
el cable elaborado y con srrollaemientc en hélice perma-
nente, vna cobertora textil.

6. Nuevo sistewa de fabricacién de cables eléctri-
cos extensibles.

La presente memoria consta de ocho hojas foliedas,
escritas por vna sola cera,.

Barcelona, & 22 de noviembre de 1948.

AlSuALTBAR, 3. 4.

i




F

ll&'ﬂitlﬂiﬁ. S A
—-

-




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



