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INVENCTIOUN

por “PERFECCIONALIEZENTOS EN La OBRTZNCION D& FULDICIONES D&
HIERﬁO Y S5US NOLDES PUEYaRaDOS PaRa Tal »IN", a favor de
los Sres., Don Jogé lig Figueras Vall y Don Rambn Berenguer
Valls, de nacionalidad espafiola, domiciliado en Barcelona,

calle Llacuna, n¢ 98,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La préeente invencidén se refiere a unog perfecciona-
mientos en la obtencidén de fundiciones de hierro y sus moldes
preparados para tal fin.

Iids concretamente, son aplicables pars aquellas fundi-
ciones que requierep caracteristicas especiales, como son las
gue se emplean para camisas de motor y aros de pistén;

Actualmente lusg camisas de motor y aros derpistén se
obtienen, previa fusién del hierro, wmoldedndolo en cogquilla
metdlica, para llegar a un producto de moldeo formado por un
tubo, que se trabaja adecuadamente o se corita, para poder Ob-
tener, sean lasg camisas, sean los aros.

La fundicién en coquilla presenta la véntaja de la
uniformidad y dureze en el producto obtenido, pero esta du~
reza es excesiva, alcanzando varios milimetros de pfofundidad

Y se precisa reducirla mediante recocidos, que si bien la me-
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joran, en caubio restun por completo elasticidad a la parte
gue no estaba endurecida.

La invencidn consiste en un procedimiento que elimina
por completo este defecto, obteniéndoge sin necesidad de reco-
cido ulterior, cuerpos tubulures compactos y homogéneos, do-
tados de elasticidad muy uwniforme, que los hace aptos, indis-
tintamente, para canisas de motor o paru aros de pistén.

Consiste la invencidn en lograr gque lua masa de hierro
fundido vertido en el molde, irradle su calor lentamente, de
una manera uniforme en toda su masa, evitando la formacidén de
fundicién blanca en la periferia, o de zona endurecida similar.

Esta irradiacién uniforme, a velocidad menor gue la
irradiucibn a travéds del metal de la coquilla, proporciona un
recocido con el propio calor interno, gque evita los inconvenien
tes descritos.

Los productos obtenidos son exentos de porosidad, es—
tdn dotados de una elasticidad perfecta y no reguieren trata-
miento ulterior térmico, por lo cual reunen, ademds, la condi-
cibn de ger més econdmicos.

Bl procedimiento se realiza interponiendo entre el
metal de la coguiila, por su zona interior, un medio receptor
¥y trunsﬁisor del caloxr, de poca conductibilidad térnica; este
medio ha dé congtituir el molde propiamente dicho, en sl cual
se ha de colar el hierro fundido.

Este medio de interposicidén se puede formar o consti-
tuir de varias maneraé, dentro de la esmencia de la invencifén.

Bn un caso puede estar constitufdo por un revestimien~
to moldeado de arena de moldeo, bien aglutinada; en otro caso
puede estar constitufdo por un tubo o material refructario,

forumandoc antes o en el propic molde y, finalmente, puede estar
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organizado por una o varias capas de amianto o material si-
milaf.

Una vez constitufdo el molde de coquilla con ests
capa intermedia, se cuela el hierro fundido y sc sonete a
centrifugacién, hagta el momento de su total enfriamiento.

El calor del metal en fusidn es recibido y transmi-
tido al exterior, por el medio poco conductor del calor in-
terpuesto, pasando al exterior por irradiacidn a través de
la parte metdlica de la coquilla.

r?ara facilitar la explicacién, se aconpafia a la pre-
sente menoria una lémina de dibujos, en la cual se ha repre-
sentado un caso de ejecucibn, que se cita solamente a titulo
de ejemplo.

| En el dibujo:

la figura representa, en forma esquemdtica, un molde
cilindrico segin la invencién.

En dicha figura, el molide de coyuilla o metdlico se
indica enr-l—, el revestimiento intermedio o0 transmisor lento
del calor en -2-, y el bebedero en -3-.

Este molde gqueda montado en las mdquinas conocidas
para esta clase de fuhdicién centrifugadu, sea cualgquiera la
{ndole de la citada miquina.

La invencién, dentro de su esencialidéd, puede ser
llevada a la prdctica en otras formas de ejecucién que las ci-
tadas a titulo de ejemplo, a las cuales alcanzard igualmente
la proteccibn que se recaba. Podré, pues, ser'construida en
cualquier forma y tamafio, empleando para su fabricacibén los
medios y materiales mds adecuados a cadu caso: por entrar to-
do éllo comprendido dentro del‘espiritu de las reivindicacio-

nes.
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Hecha la descripcién del presente invento, se declara
como nuevas y de propia invencidn, las siguientes reivindica-
ciones:

12,- Perfeccionamientos en la obtencién de fundiciones
de hierro y sus moldes preparados para tal fin, caracterizados
egencialmente por el hecho de‘obtener cuerpog tubulsares de
hierro fundido, aplicables como camisas &8 cilindro de motor o
para aros de pistén, mediante un moldeo en wmoldes preparados
de tal suerte que se impida la irradiacidn rdpida del calor
de la masa fluida, a cuyo fin se interpone entre la mesa flui-
da colada y la pared del molde de coguilla, una muteria poco
conductora térmica, la cual materia forma de por sf el molde
propilamente dichoy dentro de la cual se obtiene la pieza mol-
deada.

28 .~ Perfeccionanientos segin la anterior reivindica-
cién, en los que, la materia aislante térmica conductora regu-
ladora de irraGiacibn se obtiene por moldeo contra las pare-
des de l1la coquilla, de una capa de arena de moideo bien traba-
da, cuyo espesor puede varizr potestativaments, constitﬁyendo
el hueco de este revestimiento e¢l molde propiamente dicho.

38,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 12, en
loé que el medio aislante interpuesto, conductor regulador
de irradiacién, pue&é estar constituldo por material refracta-
rio, o bien por capa o capas de anlanto o similar.

&,. Perfeccionamientos seglin las precedentes reivin-
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dicaciones, en los cuales, la obtehcién de lz pieza moldeada
se logra por centrifugacibn en el molde preparado seglin las
reivindicaciones anteriormente citadas, produciéndose un en-
friamiento, con 1éntitud previgta, o los fines de lograr una
dureza uniforme con su elugticidad correspondiente, en todos
los puntos de la masa, sin necesitar dsta ningidn tratamiento
térnico ulterior.

&8,- Perfeccionamientos en la obtencién de fundicio-
nes de hierro, y sus moldes preparados para tal fin.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que conste de cinco hojas, foliadas y escritas
a miguina por una sola cara, acompafiadas de una lémina de di-
bujos.

Madrid, a 29 de noviembre de 1948.

JOSE M2 FIGUERAS VALL
RAMON B#REWNGUER VALLS.
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