o . - e »‘0.: o . ' f:':v efn .'3 o . ‘ . - . | E | /gG 0 Xg
- e | - ' MODELO DE UTILIDAD
REF: 157-—887Pa -

A7 . 7 ‘ . .' ..
~ '(,2_,///‘(4¢7mzm @wcu/zdwa -
 dothes | |
DISPOSITIVO DE UNION PARA TUBERIAS DE PRESION

el | Solbeitante DIPL.-ING. JURGEN GUIDO de nacionalidad alemana,
i-~3 v r931dente en Borsigstraase 4 Neutraubling bei

Regensburs, Repfiblica Federal Alemana.

ooooo

la invencién B8e refiere a un dlspositivo
de unién de tuberia de presl6n, con boquilla de tu-
beria de presién, contrapieza y tuerca de racor, en el

_que el cono interior de 1la contrapieza y un: cono

5¢ . - hueco de apoyo de la tuerca de racor t:enen éngulos
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'nes de tuberia de preslén de este tlpo, como por eaemplo en

‘los sistemas de tuberfas de inyeccién de motores de combust;6n

| cen estas boguillas," hoy. dia adn normalizadas, fljadas por re-

| neceslta tener unlcamenl e un cono hueco de apoyo adaptado a
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*"H,covlcoé{aproxlmadamente iguales en. la zona de’ 60° y le super-

f1c1e de apoyo trasera de la boqullla, en forma de collarin
exterior de la tuberia de presi6n, tiene la forma de una zona‘
esférica. '

Los sistemas de tuberias equlpados con unio

interna, poseen a continuacién.delbpﬁntbide unién precitado,
por regla'geheral, unos tramos de tuberigs més o menos largos
sin,sﬁjetar, que no sélopeétén‘expﬁeStos.a.1as pulséntes pre-‘
siones.de,trabajo del medio deAimpulsi6n t?ansportado,-sino '
también a las vibfaciones-de.servicio,7qn la mayoria de los
casés‘inevitables. Comolla boqﬁilla de presién'esté rigidamen-

te apretada por la tuerca. de racor contra la contrapleza, con

calcadp a la tuberfa de presién con.unuescalon_anulap.trgsero,
de curso trahsversalmente con-relacién s ésta, éon'muéha fé-
cilldad a roturas por. entalladura en e1 punto de translcl6n .
de la tuberie de presién a 1a boqullla. Desde hace algin tlemﬁ
po se pasd, por este razén, a formar las boqulllas en forma de
zona esférica en su superficle de apoyo trasera, con lo que
no solo se aumenta, vistO-en secci6n longltudinal de~la ‘boquid
lla, considerablemente el éngulo enﬂerrado entre la superflcl
de apoyo trasera de la boqullla y- ‘la _tuberia de 1mpu1516n a
continuscién, reduciendo g31 gonslderablemente~en este lugar
el peligro de rotura por'entéiladura, sino'porque.tambiéh_ge
pudo,reducir_qonsidérablemente,ei'tpabéjo_dé_dqformaci6n nece-
sario para el récalcado della boduillé ﬁna uhi6n de'tuberia

de presidn del tipo citado al principio, cuya tuerca de racor
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1sin embargo, en comparacién con la un16u de tuberia de presién

|se 1nicialmente 1a tuberia de presmén con 1a contrapieza algo

|de posihles fallos en la alineaci6n de. la boquilla, al fijar

:las figuras 3y 4 de la Patente Briténicas 888 053. Este tiene,

»la boquilla al apretar a continuacién la tuerca de racor.‘Como.

,metice con seguridad en el cono interior de la contrapieza, ‘

estagguperficie de apoyo . trasera, se describe por eaemplo en.

normalizada y. precitada la desventaja que,ven el caso de unir-

1adeada, no se. pueden ejercer esfuerzos autoalineadores sobre

en la mayoria de los casos no se pueden ‘evitar del todo. los
defectos de . alineaci6n al unir tuberias de presién, existe por

lo tanto el peligro que el cono de Junta de la boquilla ‘no hér-

pesanpfe. apretar fiaamente la tuerca de racor.:~
' . Ia 1nvenc16n tiene por cometido perfeccionar

la. uni6n de tuberias de’ pr0516n citada al pr1n01plo con. un pe-=

ligro reducido de rotura por entelladura de manera que, a ‘pesar

la tuberia= de presién estos se eliminan por si solo,: tal ¥-

como hasta ahora. s6lo era’ posible en las. boquillas de. tuberia

de presi6n normalizadas con una superficie anular de apoyo tra'

sera dlspuesta transversalmente con relacién al ege de la tube
ria.u_. | v |
.El‘eemetide planfeadb se eelﬁciona,'segﬁn
la invencién, porque con una introduccién ladeada de. la boqui-
lla en el cono interior de la contrapieza y por lo tanto un
apoyo unilateral correspondiente de la boquilla en un punto
del cono hueco de apoyo de la tuerca de racor, la direccién,.
que parte del punto de intersecci6n de las direcclones de
fuerza desde este lugar y del punto de apoyo contiguo de la

boquilla en el cono interior, haciabl unico 1ugar de apoyo

opuesto de la boquilla en el cono interlor encierra con 1la. ge-
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- no solamente una componene auto—allneante suflclente, sino =

.bajando ba jo condlciones de serv1clo desfavorables.

'la boquilla 1ntroducida alabeada con la contrapieza v con. la

neratrla &el cono interior, que pasa vor el punto de contacto

en d1recc16n hacia su vértxce, un éngulo, ‘que es con relac16n§

a un dngulo recto mis pequeno que el. éngulo de frlccién de g
deslizamiento de la boqullla con relaci6n al cono 1nterior._
Con un desarrollo asi de la un16n de 1a

tuberia de pr6816n se garantiza - como se explica més adelante

que la boquilla, con81derablemente menos ensanchada sobre el.
diémetro de la tuberia rrente 8 las boqulllas usuales hasta
ahora, se.puede recalcdr ahora a la tuberia préctlcamente-li
bre de flujo de manterisl y, por lo tanto, ¢on un recalcado
minimo, Esto signlfica no. solo una fabrlcaci6n més sencllla |
de la boqullla, sino también uns reducclén con31derable de la
solidzficaclén en frio del materlal de la boquilla, que se
presenta durante el. recalcado, y que esindeseabledebldo a. qu¢
el material se vuelve asi més frégll J provoca un peligro

de rotura por entalladurd. Por con31gulente, las roturas por
entalladura en un empalme de. tuberia de 1mpu1816n de . este

tipo quedan excluidas tamblén con el s1stema de. tuberias tra-

Mediante unazeleucl6n segun.la 1nven616njdg
las condiciones de difmetros y de éngulos mencionados ante-.

riormente queds garantizado que en los lugares de'contacto def

tuerca de racor aparecen en su ulterzor apriete componentea
de fuerza eficaces slempre en 01 sentldo de la autoallnea-
ci6n y que superan la normal adherencia por frlccl6n en las
Buperflcles de’ contacto.

Después del estudlo empirlco de 1as medl-

das que garantlzan el resultado buscado se ha mostrado en la
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| de zonas esférices, cuys relacién. de diémetrbs'exteriores*y de

‘Jo dichos valores de relac16n. Slendo 881 8e’ pudo hacer cons-

"tar sorprendentemente que la deseada autoallneacién en las

LR

y»préct*ca qpe también presentan el deseado efecto de autoallnea;

cién aquellas boqulllas con caras de apoyo traseras en rorm§;~

éngulos antes mencionsdos sobrepasen hacia arriba y. hacia aba~

mencionadas boquillas queda: garantizada 81empre cuando segln
la 1nvenc16n el éngulo entre el plano de 1ntersecc16n formado
entre el cono obturador Yy la esfera receptora de la zona esfé-
rica de apoyo de la boquilla, y la’direccién de'lag tangentes
de 1s superficie esférica se h‘_allé en la v_zo'na.ex.ltre o(y '].,‘_20_( R
¥y la relacién de}diémétros entre el didmetro exterior 'de la bg
quilla y el didmetro exterlor de su cara frontal extrema se
halle en la zona de 1 130 (2 {1465 %‘ . o

‘ En el dlbugo esté 1lustrada ls invencién
a modo‘de Qjemp10. . ,v v

| - 1se figupa l.muéstra-en.éecci6n longitudinél
una unién para tuberias de presibén segln la invencién» |

. | La figura 2. muestra un diagrama que aclara
el significado de 1= formula segln la invencién.

' El lugrr de-unlén.devtuberlas de'presién re
presentado en la figura 1 se encuentre en un extremb de una
tuberia de 1nyecc16n 1, que puede -ser ror ejemplo parte com-
ponente del sisbema de inyecclén de un motor de combust16n 1n-
terna. El extremo representado de 1a tuberia de 1nyecc16n 1l

presenta una boquilla de empalme recalcada que en su extremo

libre presenta un cono de Jjunta uaual ? cuya cara de‘apoyo trj
sera 3 forms en su zona de apoyo'una zoha ésférica'u qué'en' 1

borde exterior de 1a boquilla hace tranalclén al ‘cono de jun- |

ta 2 sobre una parte redondeada 5.
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10, la tuerca de racor 8, esta dotada de un cono hueco de apo-

-rresponde.al migmo tiempo a aproximadamente el 20% més que. el

inyecci6n 1l se aproxima del modo representado, no exactamente

‘en el ulterlor apriete de la tuerca de racor 8 comlenza cuandoj

186@88

Sy v

.ug'*‘f SRS E1l cono de Junta 2 .3 el cono 1nter10r 6 de

‘una contrapiezs 7, del lugar de un16n, presentan 4mbos un éngﬁ

lo de conicidad de aprox. 609. Para xljar 1a tuberia de- preslém ,,ﬁi

1, a la. contrapleza 7 sirve una tuerca de racor 8 que se puedd
enroscar con su rosca interior sobre una rosca exterlor 9 de

la contrapleza 7. En el extremo 1nterlor de su taladro axlal

yo 11 con un dngulo de 00n101d8d 5~de 609 aproxlmadamente.
El diémetro exterlor D de 1la boquilla " gobrek
pasa 8l didmetro exterior d de su cara frontal extrema en solo}
el 31% aproximadamente. El plano de 1nterseccl6n 12 entre la
cara e;ﬁérlca 13 que presenta lahqna;esrérlqa 4 y la Qara,céni
ca delAéono,dé.junta 2 comprende'conila _tangente 14 de la cara
esférica 15, en su lugar de 1nterseccl6n con el plano de.in-

teraeccién 12, un éngu10/3 de 722 aproxlm damente lo que co-

éngulocx que corresponde a8 la mitad de lo que vale la dlferen-
cis entré 1802 y el édngulo de con1c1dad 5“ del cono hueco de .

apoyo de 1ls tuercatb racor.v

A cont1nuaci6n se supone que la tuberla de

alineads & la contrapleza 7 Y concretamente girada hace fuera
en direcclén axlal en el.sentido de las aguJas del reloJ. En el
primer apriete de la tuerca de racor. 8 la bOQUllla hace contac
to en el cono 1nter10r 6 de 1la- contrapleza 7 en los lugares
14 y 15, y en el cono hueco de apoyo ll de la tuerca de ra~f‘

cor 8 solamente en el lugar 16, la autoalinsacién pretendida

en ello para los lugares de contacto ;4’,_16 y 15 son_pqglbleS'

tales direcciones de fuergza de rotucién, segln la :;gura'l'las:
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contacto 14’, 16 y 15 forman con respecto a los extremoa de f

| que es en mas de. 90° mayor que el éngulo de rozamlento 9 . El

"éngulo de rozamlento ? se ha de considerar en el presente caso

~ .

60

diremcloneg 17, 18 y 20, que parten de un punto comﬁn en la -

boquilla, el punto 19 en la flgura 1 que en 1os lugares de -

generacl6n, en la deseada alin93016n, un. éngulo §‘en cada caso

con 68 de contacto de rozamlento de partes dé acero ligerament

W

engrasadas., _ L
Como se desprende de 1a flgura 1 los éngulo#
5 1 y52 suponen’ en- los lugares de contacto 16 y lll-' aproxima*

L

damente 96, 59 .en. cada caso, mientras que el éngulo é;a supo-
ne en el lugar de. contacto 15 aproximadamente 999 Si se aprie
ta més la tuerca de racor 8 se producen en los trea lugares -de’
contacto 16, 14° y 15 derOCIOnes de fuerza 18, 19 y 20 que X

actuan todqs.en el sentido de rotaclén de la-boqullla en. sen~
tido contrario al de lss
las menclonadas ‘magnitudes de los éngulos<§i, oY 6'3 condu-

cen a una rotacién de la boquilla en el sentido de su autoali-

neaciGn.

En el supuesto de ‘que’ en los tres lugares de

contecto 16 1u y 15 dominen resistenclas de rozamiento exacta-

mente iguales, al segulr apretando la tuerca de racor se pro-
dueen en la préctica por si mlsmas desde un punto comﬁn _en la|
boquilla hacia los tres lugares de contacto las direcciones de
fuerzas que con los extremos de generacién esociados forman la$
tres éngulos G'iguales. En este caso el punto 19 se hallaré al
so més alto de lo que esﬁé representado en la flgura 1,

| Rl dlagrama representado en la figura 2 .

muestra el resultsdo de una preqisa ipyestisaclén de las dimen|

siones eéleccionableé'de_la boquil;é §§;a las que.ée producg‘ i

ST TN S 48 4 D S e e s

agujas del reloj, y a consecuencia de» R
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-nﬁpdavla lp deseada autoalineaci&n antes mencionada de la bo--
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quilla. Partmendo de un diémetro a de la cara frontal extrema
de la boquilla recalcada-de 6 mm'esté.representado graflcamenta

sobre la ébacisa‘un camro de 7'8-é 9’9'de diémetro exterior de

’5; v la boquilla. Otra escala paralela a 1a absc1sa muestra las
| ‘;relaclones de dlémetro asocladas E } La ordenada esﬁa d1v1d1-'
da en grados angulares desde 90 a 1209 y muestra los éngulos”
S 1guales en cada caso paras las tres direcclones de fuerza
18 »19 y 20, que.se producen para un numero de boqulllas con
10, diferente relacidn de]éngnlosléﬁ. yfdiferente elecciéh*de_la'
relacién de diédmetros g « Conforme §”e5§o1gl-diagrama muestrq.

| en cuatro curvas a,b,c y 4 quc;tomandd-como base ﬁn‘éngulo ﬁég

8l ot de 602 corresponden en cada césova-hna-relacién de &ngu-

: :",Jf los: é% de 1,00, 1,10, 1,15 y 1,20..qur9éta_9”que.c6p'un én-
ng._l gulo.é'de 962 transcurre paralela aila‘ébgcisa esté,represen-,

tada de trazo fuerte en el diasgrams y d§ el éngulo de rozamienko L
Qae 69;despuéé.de ﬁrazar un éngulo recto. desde el éngulb

En el disgrama es facilmente visible que
la deeeada autoallneaclén queda garantlzada donde para la bo-
20.2~': quilla se seleccionen relaciones de diémetros g vy relaclones de
T éngulos éi que trancurran por encima ‘de la 1fnea 59 de 969 |
horizontal que marca el éngulo de rozamiento 9 La cara f

S rayadd en el diagrama, ilustra cuanto mayor se halla en 1a préc

tica el posible campo- de dlmenslones de la boquilla en el que
25= todavia estf sarantizada la deseada allneacl6n. En esto seria
te6ricemente imaginalbe ampliar el diagrama todavia més hacia
la izquierda, reduciéndose mas la relacidén de dlémetroq 3 .

Ya que sin embargo medisnte una reducci6n semeaante queda dema

slado pequertia la cara‘de contacto de la boquilla en el cono

%04 hueco de 1la cohtrapiezé no se cqnsidefa prﬁctiéémente ninguna.
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,hacerse constar que las disposiciones anteriormepte indlcadas

|alteren su prlnclplo fundamental, slendo lo que constituye ls

"sién, contrapieza de tuerca de racor, en el . que el cono 1nte-
. de racor tienen‘éngulos cénicos aproximsdamente iguales eﬁ

con forms . de collarin exterior de la’ tuberia

- de zracor,. la direccién que parte del punto de. 1nterseccién de

-gar de apoyo opuesto de 13 boquilla en el cono 1nterior encie-

"9ﬂ86@@?

.

- N OTA - _
Descrita:nficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe

son susceptlbles de modificaciones de detalle en cuanto‘no

eséncia del referido invento y paf lo que~se solicité un Mode-

lo de Utilidad por 20 anos en Espana sobre DISPOSITIVO DE

te, . - :
- Dispbsitivo de. uni6n para tuberias de Iz

8ibn, . del tlpo que comprenden una quuilla de tuberfa de pre-
rior de la‘contrapleza ¥y un qono‘hueco_de,apoyo,de laJtuerca

uns zona de 602y la superficie de apoyo trasera de la boquilla

de preslén, tiené
la forma de una zona esférlca, caracterlzado porque con una 1n-
troducc16n ladeada de la boquilla en el cono interior de la

ncontrapieza Y por lo tanto un apoyo unllateral correspondiente

1as direcciones de fuerza desde éste lugar ¥ del punto de apqu

contiguo de la boquilla en el cono 1nterlor hncla el ﬁnico lu-

rra con la generatrlz del cono interior, que pasa por el punto
le contacto en direccién h.cia su vértice, un éngulo 5’, que es

pon relacidn a un gngulo recto més pequeno que el éngulo de

kricoi6n de deslizamlento de 1la boquilla con relaci6n al cono

UNION PARA TUBERIAS DE PRESION caracterizéndose por lo slguien'

l('D

de la boquilla en un punto de apoyo del cono . hueco de la tuerca" e
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o 'eeférica receptorath la zona esferica de apoyo de 1a bOQuilla :

 |sa el dlémetro de la tuberia de preslén y, por lo tanto, la '

'.fmadamente de un 3 hasta un, 10% mayor que aquél éngulochue co~ |

o '-racor.-,_. »
LIS T
":'.'ﬁﬁanteriores caracterizado porque el éngulo,5 , entre el plano dé

R ,interaeccién, formado entro el cono obturador y la superficie

édh-..?"entro u,y l 2q:, P 1a rolacién de diametros entre el diémetr05

_caracterizado porque el diémetro extermor de la boquilla reba-

o superflcie rrontal termlnal de la boquilla recalcada, s6lo eﬁ .f
;fﬂaproximadamente un 55 hasta ﬁn 40% y porque el 6ngulozg entrelﬁfﬁﬁ
:;el plano de penetraclén rormado entre el cono de Junta y la '
L'zona esférica, de apoyo. trasera de la- boqullla, que aloJa le
"-esfera, superficie esférlca, y la’ direccién de 1a tangente,,!

o de ls superficie esférica en. el punto de . penetraci6n es aproxiq'

'frreeponde a la mitad del valor de 1la dlferencia de 1809 ¥ del

'jéngulo de conlcidad del cono hueco de apoyo de- la tuerca de

,presian, tal y-como queda sustanclalmente descrito en. la pre-{@

Anf erigr"."" ,'. .

' 2.- Dispositivo segﬁn la reiv1ndicaci&n 1;-

y 13 mencionada direccién de laa tangentes, ee halla en la zonq_,

‘exterior de la boquilla y el diémetro exterior de su cera fron-'
tal extrema se halla en la gona de fif;v_ ‘_ o o
1 5045 <1 65 %;‘,

4.--Disposlt1vo de’ ‘unién para tuberlas de

sente Memoria e ilustrado en el dlbUJO addunto.-_;_-_'“

:3 - Disposltlvos segun las reiv1ndlcacionea_:_,,
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¢,afi-,1vﬂﬁ;2 Esta Memoria consta de once hojas escrltas

11 00T, 1672

DIPL.~ ING, JURGEN GUIDQ«

Madrid

J. GOMEZ ACEBQ.
pe o Ftemedat L Gaolh B




Dipl.-Ing. Jurgen suido l g7 H0J A UNIZA
- (.‘ !\ .

- - ’_ v :z

o Rl

/% ESC AL A
/e 10 VARIABLE

14—

G

\\\
\\\
I?‘.

l IQ):/\ '
2R\
N

vyl
I . Z r\l
N

foe ———— — — — ——— —

N

77//_

yyyvs:

11 0CT. 1972

- . T"
4

78 &7 74 a7 90 \Qz”.ﬂ [mm]

beid:6

' . y . . — ' — /)
13 195 76 145 15 165 {6 165 o




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



