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"Nuevo tubo porogenizado".
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En l a  a c tu a lid a d  lo s  tubos fa b ric ad o s  con m aterias 
te rm o p lá s tic a s , como puede se r  e l  P.V.C. r íg id o ,  se emplean 
abundantemente, en tod as l a s  órdenes de l a  in d u s t r ia ,  cons­
tru c c ió n , e tc .  No ob stan te  su campo de empleo se  reduce cuan 
do l a  r e s i s te n c ia  a l  ap lastam ien to  re q u e rid a  e s  su p e r io r , 
en comparación a l a  r e s i s te n c ia  a p re s ió n  in te r n a ;  ya que 
por e s ta  causa hay que aumentar e l  espeso r de pared d e l tu ­
bo. Al e fe c tu a r  e s te  aumento se increm enta proporcionalm ente 
e l  gasto  de prim eras m aterias  y e l  n a tu ra l  aumento d e l cos­
te  d e l p roducto , por lo  cu a l se hace oneroso su uso en e s ta s  
co nd ic io nes.

P ara poder so lv e n ta r  lo s  inco nv en ien tes expuestos 
se ha ideado un nuevo tubo en e l  cu a l se puede aumentar e l  
esp eso r de pared de forma muy s e n s ib le , manteniendo constan­
te  l a  can tid ad  de m ateria  prima empleada. Esto se consigue 
creando en l a  masa unas c e ld i l l a s  o esp ac io s  c e lu la re s ,  ce­
rrad o s  y a i s la n te s ,  mediante agen tes porógenos (lo s  agentes 
porógenos pueden s e r  orgánicos o in o rg á n ico s , t a l e s  como e l  
b ica rb on ato  sód ico , lo s  su lfa h id rá c id o s , e t c . ) .

De e s ta  forma se consigue ob tener además de la  r e ­
s is te n c ia  a l  ap lastam ien to  deseada, un aumento no tab le  en 
l a s  propiedades de a is lam ien to  térm ico y sonoro , que son su­
mamente in te re s a n te s  a te n e r  en cuenta en la s  nuevas tenden­
c ia s  de l a  co n stru cc ió n  para increm entar e l  co n fo rt de la s  
v iv ie n d a s .

A lo  expuesto se agrega la  dism inución d e l peso 
d e l tub o , ya que la  densidad de e s te  m a te r ia l e s  sensiblem en 
te  in f e r io r  a l a  del m a te r ia l empleado en su  es taco  compacto,
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Para una mejor comprensión de como es e s te  tubo po 

rogen izado , se ad ju n ta  un dibujo i lu s t r a t iv o  y s in  ningún 
sen tid o  l im i ta t iv o .

_ _ E n l a  f i g .  1 tenemos un tubo porogenizado ( l )  a l  
cu a l hemos desprendido, seccionado, un trozo  (2) ampliado 
p a ra  poder ver lo s  espacios (3) c e lu la re s  cerrados y a i s ­
la n te s .

N T A

E l p resen te  modelo de u t i l i d a d ,  comprende la s  s i ­
g u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1 .  -  Nuevo tubo porogenizado compuesto de m a te ria l 
te rm o p lá s tic o s , p rincipalm ente de p o lic lo ru ro  de v in ilo  r í ­
g ido , c a ra c te riz a d o  porque en su masa l le v a  unos espacios 
c e lu la re s  cerrados y a i s la n t e s ,  con lo  cu a l su densidad es 
sensiblem ente i n f e r io r  a l a  d e l m a te r ia l empleado en su es­
tado  compacto.

2 .  -  "Nuevo tubo porogenizado".
%Según se d esc rib e  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  me­

moria d e s c r ip t iv a ,  i lu s t r a d a  en lo s  planos a d ju n to s , l a  cu a l 
c o n s ta  de dos ho jas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a 
so la  de sus c a ra s .

M adrid, a
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