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PATENTE BE INTRODUCCION 
por 10 aaos

por "Uh perfeccionam iento en l a  fab rio ao ió n  de baldosas 
y  azu le jo s  de m ate ria le s  p lá s t ic o s  s in tá t io o s " -  -  -  -
a  favor Ae; ROCALLA, SocieAaA Anónima, Ae nao i  onal i  AaA 
española, AomieiliaAa en BARCELONA, Canuda, na 2,

MEMORIA DESCRIPTIVA
He b ien  conocida y Ae Aominio pdblioo la  fab ricac ió n  

Ae balAosas y azu le jo s  Ae m ate ria les  cementosos y eerámi^ 
eos pero la  p rá c tic a  ha demostrado que la s  cualidades de 
r e s is te n c ia  química y mecánica Ae la s  p iezas obtenidas no 

5 son en muchos casos la s  que p re c is a r ía n , por lo  oual ha 
re su lta d o  n ecesario  r e c u r r i r  a  p iezas fab ricad as  con gres# 

Esta m ateria^ cuyas cualidades Ae r e s is te n c ia  química 
y mecánica son ex ce len te s , p resen ta  no obstan te  e l  incoa* 
venien te de que t ie n e  que cocerse a una tem peratura muy 

10 e levada, y que e l lo  suele  provocar deformaciones de la s  
p iezas fa b ric ad as , a s í  como e l  de que por e l  aspecto  mate 
que la  p ro p ia  m ateria p resen ta  carecen ta le s  p iezas d e l
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va lo r decorativo  que ofrecen la s  que pueden ten e r ana su* 
p e rf io ie  perfectam ente p a liz a  y  b r i l l a n te .  S i se p ró ten le  
subsanar e s te  inconveniente m ellante un barn íza lo  a l  fuego, 
se hace carecer a  la s  p iezas le  la s  p ro p ic ía le s  c a ra c te r ís ­
t ic a s  l e  la  n a te r ia  co n stitu y en te  le  la s  mismas.

Los llám alos azu le jo s  o b a llo sa s  le  v a len c ia  tien en  
una su p e rf ic ie  b r i l l a n te  y químicamente b a s tan te  re s is te n *  
t e ,  pero e l  ba rn iz  o esm alte le  lo s  mismos l e  cu a rte a  fá#  
alim en te , y su f ra g il id a d  hace que pueda s a l t a r  por cual*  
qu ier go lpe. Alamás, razones f í s i c a s  l e  tensión  su p erfi*  
c i a l  lan  a  l a  su p e rf ic ie  l e í  esm alte una forma redondeada 
en lo s  b o r le s , que hace que per cuy p e rfe c ta  que se haga 
l a  yuxtaposición l e  l a s  p iezas queden claram ente maro a la s  
la s  lín e a s  l e  ju n ta . E ste mal e fec to  se subsana empléenlo 
az u le jo s  l e  b o rle  b is é la lo ,  pero e l lo  c re a  l i f i o u l t a l e s  por 
l a  r e i t é r a l a  lim pieza que exige e l  aoentaar l a  f a c i l i l a l  l e  
depósito  l e í  polvo en lo s  e n tran te s  producíaos por e l  b is é ­
la lo .

E l perfeccionam iento que co n s titu y e  e l  ob jeto  le  la  
20 pa ten te  l e  in troducción  a que se r e f ie r e  e s ta  memoria des* 

o r ip tiv a  so lven ta  to talm ente ta le s  inconvenientes* permi* 
tiendo obtener a z u le jo s , b a llo sa s  u o tra s  p iezas s im ila re s  
cuyas medidas pueden v a r ia r  desde la  más pequeña baldosa a l  
mayor plafón deco ra tiv o , absolutam ente p e rfe c to s .

26 Consiste esencialm ente e l  perfeccionam iento en cuestión
en fa b r ic a r  lo s  a z u le jo s , baldosas o p iezas de ap licac ió n  se* 
majante empleando m a te ria le s  p lá s t ic o s  s ln tá t i c o s ,  tarm oesta- 
b le s  o tarm o p lástio o s , t a le s  como la s  re s in a s  a r t i f i c i a l e s
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d e l t ip o  ¿Lo la  baque l i t a ,  cuya acumulación se configura 
en mold.es de acero  re e u b ie rto s  de un cromado duro como e l  
silvercrom o, con lo  cu a l se obtienen p iezas de una perfeo* 
t a  forma y de su p e rf ic ie  tan  b r i l l a n te  como se  desee, lo# 
g rab le  por l a  l i s u r a  y pulimento d e l molde, o b ien  p ro v is- 
ta s  de grabados im itadores de l aspecto  de l a  p ie l ,  de la  
madera u o tro s  m ate ria les  o de granulados, rayados o bajo 
cu a lq u ie ra  o tra  conformación dependiente tan  so lo  de l a  
que premeditadamente se haya dado a l a  s u p e rf ic ie  moldeado** 
r a .

La r e s is te n c ia  mecánica a  l a  compresión de l a  baque# 
l i t a ,  con cargas adecuadas; h a rin a  de madera, an ian to , 
k ie sse lg u r , cuarzo, corindón, e tc .  (segdn l a s  cualidades 
de re s is te n c ia  a l  fuego, a l  d e sg as te , quím ica, etc# que 
q u ie ra  d á rs e le ) :  es muchísimo mayor que l a  de o tro s  ma-
t e r i a l e s ,  y d e l orden de unos 1400 a  8400 kg. por o e n tí-  
metro cuadrado# La presión  de moldeo ha de s e r  de unos 
160 a  800 kg# por cen tím etro  cuadrado, y l a  tem peratura 
de unos 1709 0#, aegón e l  t ip o  de re s in a  fe n ó lie a  o eresó* 
l i c a  empleada. En e s ta s  condiciones, l a  p resión  n ecesaria  
para un azu le jo  de 16 x 16 om# es solamente de 34 a 45 to -  
n e lad as, o sea  tip o s  de prensas que se fa b ric an  c o rr ie n te ­
mente en Espada#

Con e s te  m a te ria l fen ó lieo  o c re s ó lic e  (b aq u e lita ) 
pueden fa b r ic a rse  a z u le je s  de cualqu ier c o lo r , excepto 
blanco y tonos puros muy claros#  S i l a  re s in a  ha sid o  fa ­
b ricad a  con todo cuidado, eliminando completamente e l  ex# 
ceso de fe n o l, y es de reaooión lo  más n e u tra  p o sib le , l a
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gama ¿Le co lo res o b ten ib les  aumenta, perm itiendo tonos c^s 
c la ro s , pero nunca e l  blanoo puro.

La r e s i s te n c ia  química de la s  p iezas fab ricad as  es ex** 
c e la n te  y  r e s i s t e  perfectam ente l a  acción d e l ácido c lo rh i*  
d r ic e  puro y concentrado, a s i  como la  de lo s  demás ácidos 
m inerales y orgánicos, con poqueHas excepciones. Los d iso l*  
ventas orgánicos no la s  a tacan , y tampoco lo s  á l c a l i s  s i  no 
son de muy fu e r te  concentración .

Para obtener tonos c la ro s  y  blanco puro, asá  como p ie ­
zas tra n sp a re n te s , ha de re e u r r ir s e  a  o tro s  m a te r ia le s . No 
es recomendable e l  empleo de re s in a s  am inoplástioas, t ip o  
urea-form al& ehido, por su poca r e s is te n c ia  a l  agua, n i  aón 
la s  de th io u re a . Pero dentro  de l a s  re s in a s  d e l t ip o  termo- 
p lá s t ic o  hay una especialm ente adecuada, e l  p o l ie s t i r o l ,  
que perm ite la  fab ricao ián  de a z u le je s  en máquinas moldeado­
ra s  por expu lsión , y por inyección con la s  mismas o muy pa* 
re o id a s  cualidades que la s  an teriorm ente d e s c r i ta s .  Otros 
tip o s  de re s in a s  se p re s tan  tambián a e s ta  fa b r ic a c ió n , y 
permiten obtener baldosas tran sp a ren te s  a  opacas, y cuya 
r e s is te n c ia  a l  c a lo r es d e l orden de 100b 0. o más.

Los procedim ientos de fa b ric ac ió n  podrán s e r :  por
compresión y c a lo r ;  por expulsión y  c a lo r en máquinas de 
moldeo adecuadas: por inyección a  p res ió n  y c a lo r ;  por
colada de l m a te ria l c a l ie n te ,  y con o s in  p res ió n  y  por 
lam inación de p an a les, obtenidos por cu alqu ie ra  de lo s  
mátodos h a b itu a le s , y con o s in  ap licac ió n  p o s te r io r  de 
c a lo r y p res ió n .

Las su p e rf ic ie s  de la s  p iezas fab ricad as  podrán se r
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l i s a s  mate, b r i l l a n te s ,  o grabadas, y e l cuerpo de la s  
mismas podrá s e r  opaoo o tra n sp a re n te , y de cu alqu ier 
co lo r o mezcla de co lo res por ejemplo imitando mármoles.

Para f a c i l i t a r  l a  adherencia a l  m ortero, l a  su p e rf i­
c ie  p o s te r io r  de la s  p iezas podrá s e r  grabada con e s t r í a s  
u o tra  forma adecuada, o b ien  p resen ta r rugosidades obte­
n id as por medio de arena gruesa u o tro  m a te r ia l incorpora­
do a  l a  re s in a  en e l  proceso de fa b ric a c ió n .

Las ba ld o sas , azu le jo s  o paneles podrán fa b r ic a rse  
con re s in a  s in té t i c a  pura o mezclada con cu a lqu ie r pro­
ducto o carga adecuada a la s  cualidades que se desee ob­
te n e r . Por ejemplo; p a ra  baldosas altam ente r e s is te n ­
te s  a l  desg aste , se  u sará  cuarzo, corindón o esm eril, so­
lo s  o mezclados en tre  s í ,  o con o tro s  m a te ria le s .

Como es n a tu ra l ,  podrán se r  v a ria b le s  s in  que se a l ­
te re  l a  esen o ia lid ad  del ob jeto  de l a  pa ten te  cuantas c i r ­
cunstancias puedan c o n c u rrir  en la  e jecución  de l mismo que 
puedan co nsid erarse  acceso rias  de dicha esen o ia lid ad .

N O T A
Por l a  pa ten te  de in troducción  a  que se  r e f ie r e  la  

p resen te  memoria d e sc r ip t iv a  se  REIVINDICA la  explotación 
exclusiva  de;

1 . -  Un perfeccionam iento en la  fa b ric ac ió n  de baldo­
sas  y azu le jo s  de m ate ria les  p lá s t ic o s  s in té t ic o s ,  que 
co n s is te  esencialm ente en fa b r ic a r  lo s  a z u le ja s , baldosas 
o p iezas  de ap lica c ió n  semejante empleando m ate ria le s  s in ­
t é t ic o s ,  term oestab les o term op lástio os, ta le s  como la s  r e ­
s in as  s in té t i c a s  d e l t ip o  de l a  b a q u a lita  o e l  p o lie s t ire n o ,
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o aya acumulación se con fig u ra  en moldes de acero recu b ie r- 
toa  de un cromad.o duro, como e l  silverorom o o simplemente 
acero a in  recubrim iento alguno, oon lo  cu al ae obtienen 
p iezas de una p e rfe c ta  forma y de su p e rf ic ie  tan  b r i l l a n ­
te  como ae desee, lo g rab le  por l a  l i s u r a  y pulimento d e l 
molde, o b ien  p ro v is ta s  de grabados im itadores d e l aspec­
to  de l a  p ie l ,  de l a  madera u o tro s  m a te ria le s , o de g ra­
nu lados, rayados, o bajo  cu a lq u ie ra  conformación dependían 
t e  tan  so lo  de l a  que premeditadamente se haya dado a  l a  
su p e rf ic ie  moldeadora.

2 . -  Uh perfeccionam iento en l a  fab ricac ió n  de baldo­
sas y  azu le jo s  de m a te ria le s  p lá s t ic o s  s in té t i c o s ,  t a l  co­
mo e l  especificado  en 1, ca rac te rizad o  por e l  hecho de que 
para f a c i l i t a r  l a  adherencia  de la s  p iezas a l  m ortero, en 
l a  colocación en obra, ae moldean la s  mismas de manera que 
presenten ranu ras u o tra  configuración  en l a  p a r te  po ste­
r i o r  d e l azu le jo  o baldosa , o bien se  da a  dicha p a rte  una 
rugosidad ob ten ida mediante arana gruesa incorporada du­
ra n te  e l  proceso de fa b ric ac ió n .

3 . -  Dh perfeccionam iento en l a  fa b ric ac ió n  de baldo­
sas y  azu le jo s  de m ate ria le s  p lá s t ic o s  s in té t i c o s ,  t a l  Co­
mo e l  espec ificado  en 1 , ca rac te riza d o  por e l  hecho de que 
e l  configurado de la s  p iezas  se  ob tiene mediante máquinas 
moldeadoras de expulsión .

4 .  -  Un perfeccionam iento en l a  fa b ric a c ió n  de baldo­
sas  y  azu le jo s  de m ate ria le s  p lá s t ic o s  s in té t i c o s ,  t a l  co­
mo e l  especificado  en 1 , ca rac te rizad o  por e l  hecho de que 
e l  configurado de la s  p iezas se ob tiene mediante moldes en



- 7 - i 86 G6 4
máquinas moldeadoras por p resión  y calor#

6*- Un perfeccionam iento en l a  fab ricac ió n  de baldo** 
sas  y azu le jo s  de m ate ria le s  p lá s t ic o s  s in tó tic o s  t a l  oo- 
mo e l  especificado  en 1, ca rac te riza d o  por e l  hecho de que 
e l  configurado de la s  p iezas fab ricad as  es producido por 
lam inación, con o s in  ap licac ió n  p o s te r io r  de ca lo r y pre­
s ió n .

6 . -  Un perfeccionam iento en l a  fab ricac ió n  de baldo­
sas  y az u le jo s  de m ate ria les  p lá s tic o s  s in tó t ic o s  como e l  
especificado  M 1+ ca rac te rizad o  por e l hecho de que e l 
configurado de la s  p iezas fab ricad as  es producido por co­
lad a  de l a  m ateria  p lá s t ic a  fundida, s in  ap licac ió n  de 
p resión  o c a lo r posterio rm ente .

7#- La explotación ex c lusiv a  d e l ob je tó  de l a  paten­
t e ,  sean cuales fueren  la s  c irc u n stan c ias  que concurran 
oon su esen c ia lid ad  d e fin id a  en la s  a n te r io re s  re iv in d ic a ­
ciones, oual objeto  es :

"Un perfeccionam iento en l a  fab ricac ió n  de baldosas 
y a z u le je s  da m a te ria le s  p lá s t ic o s  s in tó t ic o s " .

Consta l a  presen te  memoria de s ie te  ho jas fo l ia d a s , 
e s c r i ta s  por una so la  oara .

Barcelona, 18 de Noviembre de 1948.
P. p . de: ROCALLA, Sociedad Anónima,
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