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MEMORIA DESCRIPTIVA

Es bien conocida y de dominio piblico le fabrioscidn
de baldoses y azulejos de materiales cementosos y aerémie
aos pérc la préotioa he demostrado que las cualidaaQé de
reaistencie quimica y mecénice de las piezas obtenides no
son en muchos casos las que precisar{en, por lo ocual ha
resultado necesarioc recurrir & piezas fabripa&as aon gres,

'lbt&.materiig cuyas cualifdedes de resistencie guimica
¥y meeénica son exgelentes, prementa no obstante Ei inoon#
veniente ds gue tiene que cocerse a wna temperstura muy
elevada, y que ello auelé provocar deformaciones fe 1as

plezas fabricadas, as{ como el ae qué por el aspecto mete. -

que la propia materis presenta cerecen teles piezas del
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valor decorativo que ofrecen las que puefien tener une sue

perfiole perfectamente pulida y brillente. si se pretende

_ subsan&r este inconveniente mediante un barnizsde al fuego,

se hace oareder & las piezas de las propiedades cerecteris-
ticas de la materie sonstituyente de las mismes.
Los llamsdos &zulejos o baldosas de Valencis tienen

‘una superficie brillante y quimicamente bastante resistene

to, pero el barniz o esmalte de los mismos #e cuartes 6o

.cilmento, y su fragiliaaa hase que puede saltsr por ocusle

quier golpe. Ademés, razones fisicas de tensidn superfis

. olal 4an & la suyérricie del esmalte una forme redondeade

en los bardes, que hace que por muy perfecta gue se haga
la yuxteposioién de las piezas queden olaramente marosies
las l{neas de junte. Bste mal efecto se subsans empieanaov
azulejos de borde biselslo, pero ello crea dificultades por
la reitorasde limpieza que axige el acentumr la féoiliaaa de
depdsito @el polvo en los entrantes producidos por el bise-

“lado.

El peitbecionamiento gue constituye el objeto e la
patente de introduscidn & gue se refiere ests memorie dese
oriptiva -solvente totalmente tales inconfenientes, permia
tiendo obtener azulejos, baldosas u otras piezas similares
ouyas medildas pueden varier desde la mds pequefia baldosa al
meyor ‘plefén decorativo, absolutamente perfectos.

Consiste esencislmente el perfesccionamiento en ounestidn

- en febriocer los azulejos, baldosas o piezaa de aplicecién se=

mejante emplesndo materiales plésticos sintéticos, termoeste-

bles o fermopl&aticos, tales como les resinas ertificiales
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‘del tipo de la baquelita,«cnya.annmnlaeiéﬁ se oconfigure

en moldes de acero recublertos 4s un cromedo Aduro como el
silverseromo, oon lo cusl se'obtienen piezas de una perfecs
te forms y de superficie tan brillente somo se desee, low
grable ﬁor le lisura y pulimento ael moldc,‘o bien provise
tes 4o grabedos imitadores del aépeeto 4e¢ la piel, 4e l&
meadera u otros materiales o de granulados, raysades o bsjo
cuslquiera otra sonformeeifm dependieﬁte tan solo de la

gque premeditademente se haya dafo 2= la superficie moldaado-
re. | o o

Ie resistensia mecénica a la eompresién'ae la baguee
lita, con carges edecusdas harine de maders, amianto,
kiesselgur, ocusrzo, corindén, ete. (segiin las oualidades
de resistencia alvfuege, &l desgaste, quimica, etc. que
quiers dérsele}; es muoh{simo mayor que 1a de otros mae
teriales, y del orden &e unos 1406~a 2400 kxg. por centi-
metro cusdrado. La presidén de moldeo ha de ser de unos
160 & 200 kg. por oentimetrd__euaa.raao, ¥y la temperaturs
de unos 1704 C., segdn el tipo de resina fenéliocs o cresde
lice empleada. En estas condioiones, la presidén neceseria
b&ra tm azulejo de 16 X 15 om., o8 sclamente de 34 & 46 to=
neladss, 0 sea tipos de prensas que se fabrican corriente~
mente en Espafia. -

Con este material fendliso o oresdlico (baquelita)-
pueden fabricarse azulejos de cuslquier color, excepto ‘
blanco y tonos pures mny~claros. Si le resina ha sido fa~
bricada con todo ouidsdio, eliminando completamente el exe

ceso de fenol, y es de reacoién lo més neutra posible, le
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gama Qe éolozas obtenibles auments, permitiendo tonos més
claros, peroc nunc& el blenao purb,

Ia resistencis quimice de les plezas fabricadss es ex=
celente y resiste perfectamente la @acaién ael €o1d0 olorhie
arico puro y consentrsdo, as{ oomo la de los demés doidos
minerales ¥y orségicos, con pequefias exaepciones, Ios disole

ventes orgénicos no las atacen, y tempooo los &loalis si no

son de muy fuerte concentracidn.
Para obtener tonos olaros ¥ blaneo puro, esf{ como ple=

zas transperentes, he ge recurrirse & otros materiales. No

e2 recomendsble el emplec de resinas eminoplésticas, tipo
urea-formsl&ehiao, por su poca resistencis sl =gus, ni afn
lag de thiénroa.. Pero dentro &e las resinas ael‘tipo termo-
pléstico hay une especialmente &decusds, el poliestirol,

que permite la fabricacidn de azulejos en méquinas moldeedoe
ras por expulsiém, y por inyecoidn con lss mismss ¢ muy pae
recidas ouslidades que las enteriormente descritas. Otros
tipos de.resines se prestan‘también & esta fabricacifmn, y

permiten obtener baldosas transparentes u opases, y ouys

resistencia al calor es del orden de 1002 0. o més.

Los procedimientos de fabricacién podrén ser: por
compresién y oalor; por expulsién y oslor en méquinas de

_moldeo adecusdas; por inyeoccién & presiémn y calor; por

colada del materiel oaliente, ¥y con o sin presién y por
lemineoién de peneles, obtenidos por cualquiers de los
métodos habitusles, y oon o sin aplicacidén posterior de

esalor y presién. 7 )
Las supeorficies de las pilezas fabriocadas podrén ser
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lisas mate, brillentes, o grabadaé, ¥ el cuerpo de les
mismas podrd ser opaoco o transparente, y de cualguier
golor o mezcle de aolores por ejemplo imitendo mérmoles.

Para faciliter la asdherencia al mortero, la superfie
cie posterior de las piezas podréd ser grabade con estries
u otrs forms 2decuadé, o bien presentar rugosidades obtew
niaas‘por medio de aren& gruesé u otro material incorporae
40 & la resina en el proceso de fabricacién.

~ las bsldoses, azulejos o paneles podrén fabricarse
aon resins sintética pura o mezolada con cualquier prow
ducto o aarga &decuade & las cualidades que se d#s&e obe
tensr., Por sjemplos paia baldoses altamente resisten=
tes al desgaste, se usard ocuarzo, corinadn o esmeril, so=
los o mezolados entre sf{, o oon otros materiales.

Como es natural, podrén ser variables sin que se ele

tere 1s esenoilslidad del objeto de la patente cuentas olve

- ounstencias puedan concurrir en la ejecuoién del mismo que

puedan consijerarss 2ocesorisas de dlcha esenscialidsd,
NOTA

Por la patente de introduecidn a que se refiere la
presente memoria descriptiva se REIVINDICA le explotacidn
qx&lusiv& aes .

1wt perfeccionamiento en la fabricacién de baldoe
sas y azulejos de meteriales plésticos sintéticos, gue
consiste esencialmente en fabricar los azulejos, baldosas
o piezas de aplicacidén semejente empleando materiales sine
tétioos. termoestablés o termopléetioos, tales como las rew

sinas sintéticas ael tipo de la baquelitea o el poliestireno,
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ouya acumulscién se configura en moldes Ade agero recubier-
tos de un aromedo duro, como el silvercromo o simplemente
ecero sin recubrimiento alguno, oon lo ousl se obtienen
plezas de una perfecta form& y de suparficie tan brillane~ .
té eomo se desee, lograble por la lisura y pulimento del
molde, o bien provistas de grabados imitadores del aspece
to Qe la piel, de la madera u otros materisles, o de graw~
nulados, rayados, o bajo ocuslquiers canformacién dependien~
te tan solo de la gque premeditaldamente se haya 4dado & la
superficle moldeadora.

2.~ Un perfeccionamiento en le fabricasién de baldo=
ses y azulejos de meteriales plésticos sintéticos, tal co-
mo el especificado en 1, carascoterizado por el hecho de que

pare faclilitar la adherencis de las plezaa al mortero, en

'la coloc=oién en obra, se moliean las mismas de maners gue

presentsn ranuras u otra cnfiguracién en la parte postew
rior del_azulejo o baldosa, o bien se as amaiqha parte uns
rugosidsad obtenida ﬁediante arena gﬁuesa inocorporade Adu-
rante el proceso de fabricacién.

" 3.~ Un perfeccionemiento en la fabricaoidn de baldow
éas v azulejos de meteriales plésticos sintéticos, tal do=
mo el especificsdo em 1, caracterizado por el hecho &Ze gque

el configurado de las piezas se obtiene medisnte méquinas

moldeadoras de expulsidn.

4,~ Un perfeccionamiento en larfabrioaoién de baldo=
s&s y azulejos de materiales plésticos sintdticos, tal co=
mo el especificslio en 1, caracterizesdo por el hecho de que

el sonfiguralo de las plezas se obtiene mediante moldes ‘en
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méguinas moldeadoras por presidn y calor. .
6.~ Un perfeccionamiento en la fabricscién de baldow

sas y azulejos de meteriales pldsticos sintéticos tal com
mo el especificado en 1, caracterizado por el hecho &e que
el oqnfignr&@o de las piezas fébrioadas es producido por
lamiﬁaci6n, con o sin aplicacidn posterior de calor ¥ pree
aién.

6.~ Un perfecoionamiento en le fabricacidn de baldos

sas y &szulejos de materiales plédsticos sintéticos como el

"especificado en 1, caracterizado por el hecho de que el

econfigurado de las piezas febricsdes ea producido por coe
lads 4o la materia pléstica fundida, sin aplicsoién de
presiln o oalor posteriormente. a

7.« I& explotacidn exclusive del objetd de la peten=
te, sean cuales fueren las oircunstanciss gque conourran
gon su esencialided definide en les anteriores reivindica~
olones, oual obJeto est |

"Un perfecoionamiento en la fabricacidén de baldoses
y agulejos &e materiales plésticos sintéticos".

Constea la presente memoria de siete hojaé foliéaas,
escritas por uﬁa 20la careg,

Barcelona, 18 de Noviembre de 1948.

P. p. Qe: ROCALLA, Sociedad Anbnime,
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