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Memoria descriptive

para une patente de Invencidn, por veinte afios, por: = Procedimien -

to pare le febricacién de jebdn = & favor de Don José Santamarfa

Zemors, residente en Bilbao - Vizcaya = Gran Via, 56. ==

La presente patente de invencidn tiene por objeto.un pro -
cedimiento para la rabrioacién de jabén, mediante la hidrogenasidn
y seponificacidn simultédnea de grasas no seturaias destinedas a
tel efecto, ocon el cusl se consigue la obtencidn de tal artfeculo
de primera necesidad con mds bajo coste de rabricaci6n, a cuya ven .
taja se une la de gue el procedimiento permite el empleo de acel -
tes de pescado.

Caracteriza el procedimiento el uso de esmalgama devmercu -

"rio y sodio para la hidrogenscidén y saponificacidn simulténea de

greses, lo cual presenta indiscutibles ventajas de drden eaadémico
y de mano de obra en la fabricacién de jabdn, ya que se aproveche
el hidrégeno naciente, gue se desprende &l reassionar el sodio de

la emelgams gon el agua, incorporsads previeamente y en oantided de -

_terminade a la grasa, de ocuya reaccidén se forms as{ mismo sosa caus

tice, la cual saponifice inmedietamente a la grase, ya 0 simulte -
neamente hidrogenadsa.

Esta hWidrogenacidn se lleva a efecto sin el empleo de ca .
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telizadores, por operar con hidrigeno mmciente, gue como es sabldo,
tiene un extraordinerio poder de combinecidn.

Lg sosa cadstica obtenida, ofrece la importante ventaja
en el drden econdmico e industrial, por lo gue = la industria ja -
bonere se refiere, de ger utilizada en el momento de su formaeidn,
eon lo gue se eviten las laboriosas menipulaciones a gue 44 lugar
le concentracién de la misma, asf gomo su fabricacidén, operseio -
nes ambes ajenas a esta industria, con 10 que en cierto modo lo -
gre la industrie Jabonera independizarse en el abastecimiento de
materia tan importante pars ella.

Las grasss endureoidas,»asi oomo la estearina y gresas ss -
ponificables de punto de fusidn elevado, admiten elevadas canti Z
dédea de dcidos resfnicos, no ocurriendo lo propio con los acei -
tes no saturados, como por ejemplo, 61 aceite de oliva, en el cual
centidades superiores sl 5 % de colofonfa impiden el endurecimien -
to del jabdn fabricado.

Los'aceites de pescado deben su olor tesn desegradable y
persistente a la existencis de aminas disueltas en el aceite, pro-

cedentes de la descomposicién de la materia orgédnica del pescado,

‘arrastradas por el aceite en las operaciones de prensado pere la

obtencidén del mismo. La hidrogensoidén reduce estos compuestos

emfnicos & sus componentes originales, tales como el amonfaco ¢

k hidrocarburos, con lo que desaperece por lo tanto el olor fétido

del acelte de'pescado gl ger hidrogenado. _ .
Dentro del proceso de fabricacién que se reivindica, o8 -

ben diversas modelidades de aplicgcién, tanto enrel detalle de

las operaciones gue se realizan, eomo en la elecoidn de medios

auxiliares pera la misma, 0 en la proporcidén de las centidades

de les diversas sustancias utilizadas, segin sus caracter{stiocas,

asf como en su posible sustitucidén por otras de andlogos resul ~
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tados; pero como gualquiera de tales variaciones no efectan a la

- esenclalidad reivindicada los diversos procésos gue puedan seguir -

se, introduciendo esas modificaciones, estardn iguslmente compren =
didas y protegidas por el presente registro.

En esta idea, la marcha operatoria gque a continuacién se
expone es Unicemente un ejemplo aclaratorio de un proceso tipo a
seguir, sin cardcter alguno limitativo. Tel marcha general es eomo
sigue ¢t en un auntoclave ocon calentamiento a vapor indirecto y re -

glmen de trabajo de 9 a 10 atmosferas de presidén, con turbe agite -

dor instalado lateralmente y en la parte beja de la misma, se in -

troduce el aceite al cual se ha incorporado previamente la canti -
dad de colofonfa sonveniente segin las necesidades {pero general -
mente nunce superior al 40 % del aceite empleado) y un 36 % de
agua de la masa total de aceite y resina.

Puesto en merche el agitador se dd paso al vapor de cele -
faceidn, hasta alcanzar una presidén de unas 3 atmosferas, dando
pPaso a la amalgama de mercurio y sodio a través de un tubo pro -
visto de finos orificios e instalado en el fondo de la autoclave,
gon 10 que se introducird en forma de finss venae de 1fguido me -
diente compresor o cafda de sltura.

La amalgema en contacto con la masa de aceite y con el
agus fusrtemente egiteda, se descompone reacclonando el sodio son

esta $1tima y formendo sosa cadstica que saponifica, mientras
se desprende hidrdégeno gue reduce la masa endureciendola.

El mercurio se deposita en el fondo de la auntoclave y se
evacua perfodicamente por una vélvula y tubo en sifdn dispuesto
8l efecto, par@ proceder a la preparacidén de nueva am&lgama.

Esta se prepara disolviendo sodio metélico en el mercurio

o bien por electrolisis del cloruro sédico, por el eldsico proce i

dimiento de cédtodo de mercurio,.
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1a presente patente, consta de las sigulentes reivindica -
oiones: ,

1. - Procedimiento para la fabricecidn de jabdn, carcteri -
zado por la hidrogenacidn y seponificacién simulténea de las gra -
ses no satursias, econ gque se obtiens el mismo, haciendo pasar a
través de la masa total de sceite, colofonfa y egua en proporeio -
nes sdecuasdas, una amalgame de mercurio y sodio en forma de finas
venas, & las debidas presién y temperatura, de modo que al contac -
to con agquells ﬁasa fuertemente agitada ge descomponge la amglga -
ma, resccionando el sodio con el agus, para former eosas.eaﬁsti -
cas que efestue la saponificacidn, y desprendiendose hidrégeho que
reduzca la grass endureciendola; mientras, gue el mersurio, que
se depositard en el fondo del reecipiente donde se efeotuan leas
operaciones, se‘recoga para éon é1 y sodio metdlico preparar, por
digolucidn de éste en aquél o por electrolisis dsl clorurc de so -
dio, la smalgama pare otra operacidn.

2. - Procedimiento pera la febricacidn de jabén, segdn lo

reivindicado en el punto anterior, caracterizado por que el proce -

- 80 Se realiza en un sutoclave eon calentsmiento a vapor indirecto

Y para un régih;ﬁ de trabajo de 9 & 10 atmésferas de presién, pro -
vista de turbo:agitador instaledo lateralmente y en la parte infe -
rior de le misma, en la cuel se introduce el aceite al gue se ha
incorporado prevismente le cantidad necesaria de colofonfia (nunee
en proporeién superior al 40 % de aceite empleado) y un 35 % de
ague de la masa total de aceite y resina, paras une vez en marcha
el agitador y alcaenzada la presién de unas 3 atmdésferas, dar paso
e la amelgama de mercurio y sodio, mediante un compresor, caifdo

de eltura u otro modo adecusdo, & través de un tubo provisto de
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de finos orificios e instalado en el fondo de la autoclave en for -
me que la amalgamas se reparta oon le mayor uniformidad por toda
la mesa, para gue se verifigue el proceso reivindicado.

3. - Procedimiento para la fabricacidn de jabén -

Segin se describe y reivindice en esta memoris descripti :
ve.

La cual consta de einco hojas, foliadas y escrites a md <

guina por une sola de sus caras.

Medrid, e 24 de Noviembre de 1948, =
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