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MODELO DE UTILIDAD

Gtyo reg istro  se  s o l ic i t a  a  favor de DONA AGUSTINA -  
IPARRAGUIRRE MIGUELEÑA y de DONA MARIA LEONTINA GOBER-ÍA 

PENA, ambas de nacionalidad española, y dom iciliadas en 
Apartamento Rías Baixas, CORUJO-VIGO y F igueirido  na 24, 

Goya-VIGO,respectivamente, por:

"CIERRE ESTANCO A PRESION"

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de U tilidad se re fie re  a una inven­

ción, mediante la  c u a l,se  consigue un c ie rre  estanco per­

fecto  en cualquier abertura, en la  que la  estanqueidad , 

debe se r  efectuada entre un marco f i jo  y una hoja o p ie- 

5 za movible sea cual fuere e l  nombre que se le  de,por —

ejemplo: puerta ,com pu erta ,esco tilla ,ven tan a,p ortillo s , 

e tc . (p ieza 1 de la  hoja na 1) .
La estanqueidád a que se hace re feren cia , se consigue 

por medio de un tubo fabricado con m ateria l e lá stico  que 

10 rodea bián e l  marco (parte  f i j a )  o bien la  hoja (parte -

m óv il).-  A e ste  tubo e lá st ic o  se  le  inyecta flu ido  a  pre­

sión  por medio de una bomba o inyector.

En e l  dibujo de la  hoja na 1 , se  indica con e l na 2 , 

una bomba o inyector manual. Haciendo funcionar este  apa- 

15 ra to , e l  tubo e lá stic o  na 4 experimenta un aumento de vo-



lumen debido a la  inyección de f lu id o , haciendo que la  

banda e lá s t ic a  indicada con e l nS 5 en e l mismo plano, 
se comprima oontra e l marco metálico na 6, produciándo- 

se de esta  manera un c ie rre  p erfecto . La p ieza na 5 pue- 

20 de se r  independiente o tambián so lid a r ia  o parte in te­
grante de la  pieza na 4 .

E l c ie rre  estanco e x is t i r á  mientras tanto ex ista  pre­

sión dentro del tubo e lá s t ic o . Bastará con suprimir la  -  
presión para que la  hermeticidad cese , y la  hoja o pieza 

25 movible pueda se r  desplazada de su posición de c ie r r e ,-
despuás que se hayan abierto lo s c ie r re s  mecánicos de se­

guridad que integran e l  conjunto.

Lo que hemos dado en llamar bomba o inyector, puede -  
se r  accionado mecánicamente o manualmente, automaticamen- 

30 te  o valiéndose de cualquier medio que nos permita accio­

narlo lo ca l o remotamente. E sta  misma bomba o inyector, -  

puede se r  u tiliz a d a  para accionar e l  c ie r re  de una o va­

r ia s  hojas a  un mismo tiempo o independientemente.
La parte o componente marcado en la  hoja nS 1 con e l 

35 n3 4 y que ha sido denominado como tubo fabricado con ma­

t e r i a l  e lá s t ic o , puede tener una o v ar ia s  cavidades in te­

riormente o tambián puede montarse v ario s tubos en un so­

lo c ie r re , a l  objeto de proveer la  máxima seguridad, -  

cuando á sta  sea requerida. Asá en caso de párdida del -  

40 flu ido  de una de e l l a s ,  se preveo que l a  estanqueidad per­

s i s t a  a l  segu ir actuando la  o tra  u o tra s  cámaras.
En la  hoja nS 2, se presentan algunas de la s  variantes 

a que puede adaptarse e l c ie rre  estanco a presión, obje­

to del modelo de u tilid a d  que se s o l i c i t a ,s in  que lo s  mis-
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mos agoten la  d iversidad de casos en que este  sistem a -  

de c ie rre  hidráulico puede se r  adoptado.

VENTAJAS DEL OBJETO DEL MODELO DE UTILIDAD.-

E1 presente c ie rre  estanco a presión ,presenta la s  s i ­

guientes ven tajas:
a) Para lograr una p erfecta  estanqueidad, no se requie­

re tan ta  exactitud en e l  a ju ste  entre e l marco y la  hoja 
móvil, como se requiere en lo s  hasta hoy empleados, en -  

lo s  que se u t i l iz a  una junta e lá s t ic a  (a  base de caucho)
o sem ie lásticas (a  base de f ib r a s  vegetales o s in té t ic a s ) .

b) Los contornos del tubo e lá stic o  a que e sta  s o l ic i ­

tud hace referen cia , son sometidos a presión , se adaptan 

automáticamente a  lo s  contornos de la s  partes a estancar, 

aun cuando la  separación entre ambas partes no sea regu­

la r .
c) Para lograr una p erfecta  estanqueidad en e l  c ie rre  

de puertas, compuertas, e sc o tilla s ,lu m b re ra s ,e tc ., se re­

quieren muy pocos esfuerzos y tiempo, cuando se u t i l iz a  

e l c ie rre  d e scrito .
d) Permite la  p o sib ilid ad  de accionar tan tos c ie rre s  

estancos como se  necesiten , valiéndose solamente de un -  

inyector de presión que puede emplazarse donde más conven­

ga, con la  tínica salvedad de que tenga conexión con lo s  

c ie r re s  a que alimente.
e) Ofrece l a  ventaja de que puede automatizarse to ta l  

o parcialmente un sistem a general de c ie r re s  estancos de 
una p lan ta, nave o aeronave, valiéndose de l a  presión e- 

x is te n te  paraactuar lo s  c ie r re s , que a l  mismo tiempo pue­

de u t i l iz a r se  para accionar sistem as de apertura y c ierre
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con mando lo c a l o remoto,general o independiente.

i )  La in sta lac ión  y mantenimiento del c ie rre  estando 

expuesto es muy sim ple.

g) Los p e ligro s de agarrotamiento del c ie r re , debido

a ambientes sa lin o s o co rro siv o s,e s prácticamente in ex is­

ten te .
h) E l costo de un c ierre  estanco según e l  modelo s o l i­

c itad o , es reducido en razón de la  e ficaz  estanqueidad -  
lograda, s i  se  compara con lo s  sistem as mecánicos hoy co­

nocidos.
D escrita suficientemente la  naturaleza de la  invención, 

es obvio hacer constar que la  misma podrá lle v arse  a ca­

bo en lo s m ateriales,dim ensiones,form atos y medios que -  

más in teresen , puesto que con e llo  no se  v ar ía  la  esen- 

c ia lid a d  expuesta, y a  t a l  f in ,  se s o l i c i t a  su exc lu siv i­
dad por tármino de VEINTE AÑOS, para todo e l  te r r ito r io  

nacional,mediante la  sigu iente NOTA de :

-REIVNDICACIONES-
i a . -  "CIERRE ESTANCO A PRESICN", que se caracteriza  -  

por comprender un p e r f i l  tubular e lá st ic o  que se expande 

por la  acción de un flu ido  inyectado a presión , su scepti­

ble de i r  montado,bión en e l propio marco, o bión en la  

parte correspondiente a l  mismo, de la  hoja o parte móvil 

consiguiente.

2&.- "CIERRE ESTANCO A PRESICN",conforme precedente -  

reiv indicación , que se caracteriza  porque e l  referido - 

p e r f i l  tubular e lá s t ic o , puede componerse de uno a varios 

conductos o cámaras independizados entre s í .
3a .-  "CIERRE ESTANCO A PRESICN",según an teriores re i-



vindicaciones, que se  caracteriza  porque como protección 

del p e r f i l  tubular sometido a p resián , se le  adosa, por 

la  parte en donde se  v e r if ic a  e l c ie r re , una banda de -  

m ateria l e lá stic o  re siste n te  a lo s  agentes atm osféricos 

y a productos químicos.
-''CIERRE ESTANCO A PRESICN", conforme" reiv indica­

ciones que preceden, que se c arac te riza  porque para pro­

ceder a la  inyección del flu ido a l  p e r f i l  tubular, puede 

u t i l iz a r se  cualquier c la se  de bomba, ya incorporada a l  -  

elemento a  ce rrar , o bien independiente del mismo, actuan­
do sobre uno o simultáneamente sobre v ario s sistem as de 

c ie r re .
$ a .-  "CIERRE ESTANCO A PRESICN", segán se  describe y 

reiv in d ica en la  presente memoria, que consta de CINCO -  

hqp.s, e sc r ita s  a máquina por una so la  cara  y de lo s  dibu­

jo s reglam entarios.

Madrid 2 2 O i í .1972
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