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ME M O R I . A  D E S C R I P T I V A

D E

UNA PATENTE DE INVENCIÓN, POR VEINTE AfíOS EN ESPAÑA,

A FAVOR DE DON RICARDO MARTINEZ CLAVERO, DE NACIONA­

LIDAD ESPAÑOLA, RESIDENTE-BN MADRID, R e lo j,10.

s o b r o ;

"PROCEDIMIENTO DE P'ABRIC ACIÓN DE GAFAS SIN SOLDADURA"
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La invención se re fie ro  a un nuevo procedimiento de 

fabricación  de gafas sin  soldadura, que ofrece grandes ven­

ta jas  frente a los procedimientos en uso, ya que permite 

elim inar una serie  de operaciones, hasta hoy consideradas 

5 -  básicas, y obtener un producto de un acabado perfecto que, 

en todo momento, &a de s a t is fa c e r  las  exigencias más r igu ­

rosas d e l usuario .

Otra do las  características  de la  invención, consiste  

en que, mediante e l  procedimiento que se protege, las gafas 

10 -  pueden ser fabricadas en chapa dura do metal,
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as i de u t i l i z a r  e l  soplete de fuego para cualquiera de sus 

partes, por lo que, de esta  forma, conserva totalmente la  

dureza propia de l metal empleado, y ev ita  roturas en los  

c r is ta le s ,  y en la  propia montura m etálica.

5 -  E l procedimiento se caracteriza  por cortar de una sola

pieza la  gafa , sin  emplear soldadura alguna, inclusive las  

charnelas de a rticu lac ión .

Una vez cortada la  ga fa , se mecaniza con fresas de d is ­

tin tas formas y diámetros, hasta su to ta l acabado, no emplean- 

10 -  do soldadura, ni en la  parte d e l frente ni en las v a r i l la s .

Las charnelas de articu lac ión  se obtienen de la  siguien­

te forma: Del cortador que saca e l  desarro llo  ex terio r, se 

obtiene e l  desarro llo  de la  charnela de a rticu lac ión , la  cual 

vá doblada a la  medida de la  v a r i l la ,  y serrada con fpesa o i r -  

15 -  cu la r , para d iv id ir  e l  o jo , y poder acoplar e l  c r is t a l .

Las plaquetas de adaptación, que apoyan en la  nariz,tam­

bién salen de una so la  vez en la  p la n t i l la  cortada. E l s is t e ­

ma de b is e l  para los c r is ta le s ,  se hace con fre sa , bien de 

60 o de 90S.

30 -  Este procedimiento de fabricación  cuyas d irectrices  que­

dan anteriormente señaladas, es u t i l iz a b le  pafa la  fabricac ión  

de toda c lase  de gafas, bien de c r is t a l  graduado o para e l  so l, 

no pudiendo practicarse para la s  gafas montadas a l  a ire , por 

tra ta rse  de marcos sin  b ise l,d e  muy d is t in ta  fabricac ión .

25 -  E l procedimiento de corte do la  p la n t i l la ,  puede efec­

tuarse, como antes queda señalado, es d ec ir , por cortador, 

o por segueteado o estampado, ya que e l lo  no in fluye dentro 

de la s  ca rac te ríst icas  d e l invento.
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En resumen: la  presente patente de invención

recaerá sobre las siguientes reiv ind icaciones:

l a . -  Procedimiento cíe fabricac ión  de gafas sin  soldadu­

ra , caracterizado porque una vez cortada la  gafa , se mecani­

za con fresas hasta su to ta l acabado, no empleando soldadura, 

hl en ía  parto del frente ni en las  v a r i l la s ,  y del cortador 

que saca e l  desarro llo  ex te rio r , se obtiene e l  d esarro llo  de 

las charnelas de articu lac ión , las  cuales van dobladas a la  

medida de la  v a r i l la  y serradas con fre sa  c irc u la r , para d i ­

v id ir  e l  ojo y poder acoplar e l  c r is t a l .

2 a .-  Procedimiento, según la  reiv indicación  an terio r, ca­

racterizado porque las plaquetas de adaptación que apoyan en 

la  nariz , se obtienen de una so la  vez en la  p la n t i l la  cortada, 

y e l  b is e l  para los c r is ta le s ,  se hacen con fresa^ bien de 60 

o de 90S.

5&.- Procedimiento, según la s  reivindicaciones anterio ­

res , caracterizado por comprender e l  empleo de chapa dura de 

metal, prescindiendo de u t i l iz a r  e l  sop lete, y e l  cor^e do la  

p la n t i l la  se efectúa por cortador, aún cuando pueda emplearse 

e l  segueteado o estampado, obteniendo as i gafas-de una sola  

pieza, sin  soldadura alguna, inclusive las charnelas de a r t i ­

cu lación . '

4 a .- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE GAFAS SIN SOLDADURA":

Según se describe en la  presente memoria que consta de 

tres hojas escritas  a máquina por una so la  cara .

Madrid, 25 de NovÁjambre de 1948
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