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MEMORTIA DESCRIPTIVA
DE '
UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AfioS EN ESPANA,
A FAVOR IE DON RICARDO IARTINEZ CLAVERO, TE NACIONA-
LIDAD ESPAROLA, RESIDENIE. EN MADRID, ReloJj,10e
8§ cbre:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE GAFAS SIN SOLDADURA"

La invencidn se refiere a un nuevo procedimiento de
fabr;caciﬁn de gafas sin soldadura, Qﬁe ofrece grandes ven-
tajas frente a los procedimientos én uso, ya que perrite
oliminar une serie de operaciones, hasta hoy consideradas
bhsicas, y obtener un producto de 'un ecabado perfecto que,
on todo momento, Ba do satisfacer las exigencies més rigu-
rosas del usuarlo, |

otre de las caracterfstichs de la invencibn

s consiste

en que mediante el procedimiento que ge protege, las gafas

pueden ser fabricadas en chapa durza do motal, y prescindir
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asf{ de utilizar el soplete de fusgo para cualqulers de sus

bartes, por lo que, 'de esta forma, conserve totalmente la

dureza propia del metal empleado, y evita roturas en loa
cristales, y en la propia montura metélica,
El prbcedimiento se caracteriza por cortar de una sola

.

pleza la gafa, sin emplear soldadura alguna, inclusive las

~charnelas de articulacidn.

Una vez cortada la gafa, se mecaniza con fresas de dig-
tintas formas y di&metres, hasta su total aoabado% no emplean-
do soldadura, ni en la parte del frente ni en las varillas,

L.as charnelas de artiéuiacién 8¢ obtienen do la siguilen-
te forma: Del cortador que saca el desarrollo exterlior, se
obtiene el desarrollo de la charnela de articulaciéh, le cual

v& doblada a la medida de la varllla, y serrada con fresa oir-

cular, para dividir ol olo, 'y poder acoplar el cristal,

Las plaguetas de adaptaclén, que zpoyan en la nariz,tam-
b1én saléﬁ de una sola vez en la plantilla corteda, El siste-
ma de bisel para los criatales, se hace con fresa, bien de
60 o de 909;

Eate érocadimiento de fabricacién cuyas direcfrices que -
dan anteriormaﬁte gsefialadas, es gtilizable pafa la fabricecién
de todsa clase de gafas, bien de crisﬁal gfaduado 0 para el sol,
no pudiendo practicemse para las gefas montadas al aire, por
tratarsé de mercosg gin blsel,de muy distinta\fabrioaci6n;

| El procediﬁiento de corte de la plantilla, puede efec~
tuarse, como antes queda sefialado, es decir, por cortador,
o por segueteado o estampado, ya quq'ellb‘no 1nfiuye dentro

de las caracteristicas del invento,
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En resumen: la presente pabenté de invencibn
recaerf sobre las sigulentes relvindicaclones:

la ,~ Procedimiento dq fabricacidn de gafas sin soldadu-

5 - ra, caracterizado porque una vez cortada la gafa, se mecani-
B : _ | za con fresaa'hgstﬁ su,tbtal acabado, no empleando soldadura,
ni en la parte del frente ni en las varlllas, y del cortador
que sace el desarrollo exterior, se obtiene el desarrollo de
les charneles de articulacidn, las cuales van dobladas a 1la
10 - medida de la varilla y serradas con fresa ¢ircular, para di-
| Viéir el ojo y poder acoplar el cristal; |

28 ,- Procedimlento, segin la reivindicacién antefior, ca-

3 , racterizado porque las plaguetas de adaptacién que &apoyen en

la nariz, se obtienen de una sola vez en la plantilla cortada,

15 - 7 el bisel para los eristales, se hacen con frese bien de 60 '
o de 90¢, '
3% ,~ Procedimiento, ségﬁn las reivindicaciones anterio-

res, caracterizado por comprender el empleo de chapa dura de

metal, preascindiende de utilizar el soplete, y el corte de la
plantilla ge efectfia por cortador, afin cuando pueda emplearse
‘el segueteado o estampado, obteniendo as! gafas de uns sola

pleza, sin soldadura alguna, inclusive las chernelas de arti-

culacién,

4e.- "PROCEDIMIENIO DE FABRICACION DEGAFAS SIN SOLDADURA"

Segfin se doscribe en la presente memoria que consta de

tres hojas escrites a méquina por uns sola cara,

Madrid, 23 de Novigpbre de 1948
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