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vﬁ—fiere—a—una—estructura formada"a"partir de uria hoja a corta-

ELl presente invento se refiere a una estructu-
‘ra para embalar asientos provistos de respaldo para su ex-
pedicidn, y mis particularﬁente el presente invento Se re-~
da y ranurada, doblada para proveer una estructura que se
sitia entre los asientos o los bastidores de asiento de si-
llas frente a frente y a una cierta distancia el uno del
otro, teniendo la estructura unas solapas que se extienden |
a partir de ella y que estén adaptadas para doblarse alre-
dedor de los bastidores de agsliento de sillas y paras suje-
targe en ellos,.

La estructura del presente invento incluye
esencialmente wm élemento de separacién hueco dispussto.en-
tre 1los asientos o 1os bastidores de asiento situados fren-
te & frente Yy a una ciérta distanqia el uno del otro, de
un par de sillas, estando los elemecntos en contacto con

los asientos o bastidores de asiento de silla y teniendo

wnas solapas superior e inferior que se extiendén a partir

'1de ellos y que estdn adaptados pars’ doblarse alrededor del

‘bastidor de los asientos Y para sujetarse en ellos.

o La estructura segin el presente invento presen-
ta un cierto nimero de.ventajas con relacién allestado ac-
tual de 1la técnica en -la que ﬁpg éstruétura de'esté tipo ne
cesita que se ciérre la parte exterior del embalaje de éar"
tén para mantener el conjunto de embalaje en su posicién,
.en el 1nterior del mismo, Este cierre del embalaje de car-
tén exterior impide la abertura de éste para introducir en

8l los asientos de sillas cuando estén separados de los bas

 tidores de silla. Por otra parte, segun el 1nvento, el pa

quete puede ser unido por cinta en varios puntos y abierto




10

15

20

‘25

30

sy ®

4'entes de su expedieidn para introducir en é1 los aeientos

de silla de acuerdo con las especificaciones del cliente.

La estruetura de acuerdo con el preeente inven

';"to hace;posible_sujetar la eetruetura separando—ioe basti-f :

dores de aeiento-de silla en_el interior del embalaje de

scartén eiterior gmapando éste a través de la pared del em-

balaje de cartén desde el exterior.
Otra ventade importante de la estruotura de

,aeuerdo con el invento coneiste en el hecho de que el paquee
e ofrece mae proteeci&n a la silla porguse 1os bastidorea

_ de asiento de la eilla estdn anclados en la estructura, la
: cual a su vez eeta sujeta al embalaje de cartéﬁ exterior. |

De acuerdo con el invento, las sillas pueden si

tuarse disponiéndolas asiento contra asiento, estando sepa~

radas tnicamente ‘por el soporte situado entre ellas, estan-

do el soporte separa&n'sujeto a cada silla por medio de so-

- lapas. que pueden coserse en el interior de oada travesaﬁo |

‘de. asiento de silla. ' TUne vez que las sillas estdn situadas

dentro del recipiente exterior, el soporte separador puede '

tanto pegarse como ooserse en el recipiente de etpedioion

exterior para-proveer un espacio libre alrededor del peri—
- metro de la caja ¥y un embalaje que resiste a la presidn de

~arriba a abajo‘por medio de las patas de sillas situadas en

&1,

El preaente invento consiste en una estructura

"~ pars, embalar un par de sillas empotrandolas la una en la
“otra, teniendo cada silla wn bastidor de asiento con was

'patae que se extienden a partir del. mismo, inoluyendo dicha

estruotura un elemento hueco de separacidn y de posiciona—

miento que esta sltuado entre un pear de aslentos o bastido-
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res de asientd de silla, dispuestos'frante a frehte Yy a una

:cierta distancia el wmo del otro, teniando dicho elcmento

' unas euperfioies superior. e inferior planaa en contacto co—

~~rrelativ0'oon*1os asientos o los bastldores superlor r e in~

| ferior del asiento de silla, y unos pares de solapas que

se extienden en direcciones opuestas a partir del elamentb

‘en las euperficies planas superior e inferior del mismo, -

- pudiendo‘cada wa de dichas solapas doblarse glrededor de

wn lado del bagtidor de asiento de silla y estando adaptado

pera sujetarse al bastidor,

Se describira ahora el invento caon referencia a

los dlbujos adjuntos, en los cuales:

Ia figura 1 es una vista en perspectiva que

muestra una'silla adaptada'para ser embalada por la eetruc-

'tura segun el presente invento, estando dicha estructura en

su posicidn en el bastidor de asiento de la gilla;

La fipura 2 es una vista en'perspectiva que
muestra la estructura de acuerdo con una forma del presente
invénto; o | B | »

. la figﬁra 3 es une vista en corge vertical to- |
mada 2 travéé de wm reéipiente de expedicidn que tiene la

estructura del invento situsda en el para el embalgje de

w par de sillas empotradas la una en la otra;

‘ La figura 4 es wa vista en planta de una pieza
plana cortada y ranuradéa para la construccion de la estruc-
tura que se representa en la figura 3;

la figura 5 es una vista en perspectiva que nues
tra un seguhdo modo ae realizacién de la eetrﬁotura que sir
ve para empotrar las sillas la una en la otra;

La figuré 6 es una vista en perspectiva que mues
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tra la estrﬁciuré que permlte empotrar las sillas la~ﬁna
en la otra, situada en wn gillém; - '
- La figura 7 es una vista en corte vertical a

————— ——~ "~ través de un recipiente de ¢ expedicicn que muestra la es- eg— .

tructura de la figura 5 en su sitio para el embalaje de wmn
8illén & de una silla, y que tiene wn par de sillas empo-
trades la una en la otra embaladas para su expedicién; y
la figura 8 es una vista en plenta de wna pleze
plana cortaﬁa y‘ranurada para formar una estructuraxdé em-
balaje en posicidn empotreda, segin se ve en la figura S.
Haciendo ahora referencia a las figuras 1 a 4

de los dibujos, se representa en ellas wna estructura‘de

embalaje de ecuerdo con un primer modo de realizacién del
‘presente invento, indicada por el nﬁmero dae referencia 10.

Estd formade a partir de wna pieza plana cortada y ranura-

da 10A que estd doblada en la posicién que se muestra en las

figures 1 y -3 para apoyarse en un asiento de silla. CS que

tiene unas patas delanﬁeras FL y traseras BL, Un respaldo
de silla CB se extiende hacis arriba a'pértir de las patas
traseras BL, -

La estructura 10 estd formada a partir de la pie

'za‘plana cortﬁda y ranurada 10A que incluye un panel trase-~

ro 11, conectado por wna linea de doblez a unmnel terminal

. 13.  Una 1li{nea de doblez i4.conecta el panel terminél 13 a

un~panel‘fr6ntal 16, él cual & su vez esté conectado. por
una linea dé doblez 17 con wn segundo panel extremo 18. El
panei tragero 11 y el segundo panel extremo 18 pueden unir-
ge conjuntamente por uné cinta de wnién T.

Los paneleé exteriores‘superior e inferior 19

se extienden a partir del panel trmsero 11 a lo largo de unas
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lineas ranurades 21, y los paneles interioreé superior e
inferior 22 se extienden a partir del panel frontal 16 a lo

largo do las 1fneas de doblez 23.

S — Bos—apén&ices~supertbr‘é‘Iﬁfé?iBf’?i%?éﬁBE_é4’m7'”
5 sé extienden a partir del panel extremo 13 y pueden doblar-
se con relacidn al mismo a lo largo de las'lineas de do-
blez 26. De la misma manera, 10s apéndices terminales 27
se extienden a partir del segundo panel terminal 18 y pueden. 
" doblarse con relacién a este a lo largo de la 1fnee renura- -
10 da 28, | |
Cada uno de los paneles 24 y 27 1leva'formada
en é1 wna solapa 31 definida por una linea de corte en for-
ma de U 32 y por las lineas ranuradas 26 y 28 segin sea el
caso, Cada una de estas solapas 31 se interseca diaganal;
15 - . mente con lasz ranuras de interseccién 33 para debilitar
la estructura de la solapa 3i para wn objeto que ge aclara-
rd mds adelante, , |
| n la construccidén de la estructura de embala je
: 10 qﬁe selmuestra'en las figuras 1 4 4, la pieza plana 104
20 gue se muestrz en la fisura 3, estd wmida por médio de la
vcinfa de uhiéﬁ T para formar un tubo. Los'paneles superior
e inferior interiores 22 se doblan a continuacidn en su po
sicidn alrededor de sus lineas ranuradas 23, y los apéndi-~
ces extrembs‘24 ¥y 27 se doblan en su poéicién alrededor de
25 sus lincas ranursdas respectivas 26 y 28, Al héccrlo, las
solzpas 31 se separzn (e gus paneles reapéotivos 24 y 27
y zirun a la posiciim que aa‘muuntru en ln flmure 3, oistin-

do los paneles zuperior e inferior ezteriores 1Y gujetos on

su posicidn sobre los apéniices extremos intermecdios 24 y

30 27.
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Después de construlr la estructura de embalzje
10 de la menera indicada, se c¢oloca en su posicidén como se

ve en la figure 1, encima del asiento 0 del bastidor de

——---ggiento-de—silla-CS—tal y como se musstra; ~ S ¢O610ca una -

segunda gilla C en posicidn invertida encima de la estruc—
tura 10 como se muestra en la fisura 3. A continuvacidn se
doblan las solapas 31 alrededor de sus bastidores de silla
adyacentes CS y se grapan o sujetan de otro modo en sus ca~ .
ras interiores. Despues de ensamblarlos de la manera que
se acaba de describir, se introduce el conjunto .completo en
un embalaje de cartén ranurado normal RSC que incluye los
lados S y las tapas superior e inferior CIL, Las dimensio—
nes del embelaje de cartén son tales que la estructura 10
se ajuste exactamente en él, y qué las patas de silla BL y
FL se extiendan verticalmente en contacto con las caras
interiores ce las tapas CL y apoyindose firmemente en ellas,

Después de ﬁerrar el recipiente RSC de la mane-
ra convencional, se sujetan los extremos 13‘Y'18 de la es-
tructura en las caras interiores de los lados 3 por medio de:
pegameﬁto y Ge grepas ciegas,

Haciéndd ahora referencia a las figuras 5 a 8,
el segundo modo de realizacidn lleva generalménte el nimero
de referencia 30 y esté.formado a partir de una pieza plana

cortada y ranurade 30A, Este forma del invento estéd parti-

‘cularmente adaptada pare proveer una sstructura de embalaje

para un sillon AC que tiene wnos brazos laterales A. Istos
Qltimos pucden estar sujetos en su posicién por los montan-

tes verticales 35 que se extlenden a partir dol bastldor de

asiento de sillén CS.

Como pucde verse en las figuras 7 y &, la estruc




P & L e
N i * e 9

4 .
S
4§ HRCI .

A, 4 [ L4 ( . W [ X1

¢ 3
" oewe

tura de embalaje 30 incluyé w panel frbntal 36 conectado
por wa lines de doblez 37 a un panel superior 38. Eéte
! - dltimo estd conectado por una linea de doblez 39 a wun pa-
;__"Q‘_JW~__4_»Aﬁ_¥nal,frontal~41,~y;un—panel—de—baeé—42—esté—conecta&or—&o=":*’"
| 5 bléandolo, con el panel frontal 41 por una linca ranurada 43.
Las extremidades del panel superior 38 estdn co
nectadas a las solapas extremas 44 por las lineas de ranu-
rado 46, La solapé extfema 44 esté provista de lineas ra- ' .
i nuradas sepafadas 47 para proveer ﬁna porcidn de solépa 48
10 expuesta a la viste y una porcidén de solape 49 oculta.
Ahora se conecta la porcidn de solapa oculta 49 .
por medio de una linea ranurada 52 con wna solapa extrema
51. |
| Las porciones superiores del panel trasero 36
15 y del panel frontal 41 estdn provistas de solapas escotadas
53 conectadas vor las lfinees ranuradas 54 con los naneles
resvectivos 36 y 41.

Un panel interior 56 puede doblarse con rela-

cién 21 panel frontal 41 a 1o largo de uné linea ranurads
20 57 ¥y un panei intermedio 58 nuede doblarse con relacidn al
ranel de base 42 a lo largo de una linea ranurada 59.

Los paneles extefiores 61 se extienden a partir
de los lados inferiores del panel trasero 36 ¥y pueden doblar
se con relacidn a este a lo largo de las lineasbde articulg

25 - cidn 62,
| £l panel superior 38 y las solapas 44 que se
extienden a partir de éste, éstén provistos de solapas 63
definidas por las lineas de corte 64 y las lfneas de doblez
66, extendiéndose cada una de ellas a partir del panel gupe

30 rior cusndo la estructurz 30 estd dobluda segun se ve en lg




figura 7. las solapas 63 estin ~debilitadas por las l{neas
de ranurado diagonales y qﬁe se intersecan 67.

De la nisma menera el panel de fondo 42 tiene

~~——;—f~—unas—soiapas~68"quemse“extien&én—a4partir—&e~él~y~queﬁesténiﬂ’

.5 definides por unas lineas de corte en forma de U 69 y las
lineas de corte 59. Cada une de las solapas 68 tiene uﬁa'
pluralidad de ranuras 71 gque se extienden diagonalmente en
ellas pzra debilitarlas de mod o que las soiapas puedan do-
vlarse alrededor de un bastidor de silla CS. _

10 - ' Para la formacién de la estructure que se re-

| presenta en la figura 7, se dobla la pieza plana 10A alre-
dedor de sus linea§ renuradas 37 y 39 y se doblan los pune-
lés interiores 56 alrededor de sus li{neas ranuradas situan-
dolos en gu posicidén debajo del panel superior 38. A con-

15 tinuacidn se dobla el panel de base 42 airededof de su linea.
ranurada 53 de modo que los paneles intermedios 58 gqueden
en su posicién contra los panelcs interiores 56, De la mis
me manera, los paneles exteriores 61 se doblan alrededor de
sus lineas ranuradas 62 con relacién al panel'trasero 36 en

20 su posicidn éncima de los paneles inﬁeriores 56, Antes de
dublar de e¢sta manera los paneles intermedios 58 se separsn
los apé@dices 68 de los paneles intermedios 58 de forma que
se extiendan hacia el exterior como se ve c¢n la figura 7.

Después de colocar as{ el panel intermedio 58,

25 log paneies exteriores 61 se doblan alrededor de sus lineas
de doblez 62 en su posicidn encime del pénal intermedio 58.
Segin el procedimicnto convencional en estas estructuras se
pueden utilizar cintas adecuad~s pera mentener la estructu-
ra ensanblada. Conviene notar que la longitud D del panel

30 intermedio %8 pued: convenientumente ser igusal a la altura
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D1 de los paneles frontal y pbsteribr 36 ¥y 41 de modo que
al final del proceso de construcciodn descrito, el erdé'a;g

jado del centro del panel intermedio 58 pueda apoyarsé:COn_

te.
Al final del proceso de construccidn que se aca

ba de describir, las solapas escotadas ocultas 53 se doblan

alrededor de sus lineas ranuradas 54, superponiendose,y es-.

fénAmantenidas en posicidn porla-porcién de solapa 48 ex~
puesta'a la vista y la porcidn de solapé oculta 49, La so-
lapé_terminal'51 se pega en la cara inferior del‘panel gu- |
perior 38.. ' o ' | -
. las golapas escotadas 53 tienen unas aberturas

AP que se corresponden para dar lugar a un par de agujeros
por donde introducir los dedos a fin Je colocar la estruc-
tura 30.

Como se ve en la figura 6, la estruotura 30 estd
rarticulermente bien adaptqda pare embalap un silldn y una
silla empotrandolos el uno en el otro, Las solapas 63 Yy
68 estan adaptadas para doblarse.alrededbr de los bastido—
res de asiento de silla CS y se grapan 0O pegan. Losbpane-
les extremos 48 estédn adaptados para egtar pegados y cosidos n
visiblemente en el embalaje de cm:-t:én exterior RSC de la misma mane-

ra que en el rodio de realizacién representado en la figura

- 3.

En resumen: E] Modelo de Utilided que se soli-

cita debers recaer sobre las reivindicaciones siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Una estructura para embalar un par de si-

llas empotradas la una en la otra, teniendo cada silla un

—-bastidor-de-asiento-provisto-de—patas—que-se-extienden—a

partir de 81, incluyendo dicha estructurz un elemento hueco
de separacidn y de posicionsmiento gue estd situndo entre

un par de asientos de sillas o de bastidores de asiento de

silla dispuestos frente a frente y a una cierta distancia el -

uno del otro, teniando dicho elemento unas superficies pla-
nas superior e inferior en contacto correlativo con los
agientos o con los bastidores superior e inferior de asien- .

0

to de sillm, y wnos pares de solapas que se extienden en (i
re:xciones opuestas a partir del elemento en las superficies
planas superior e inferior del mismo, pwiiendo cada unz de
dichas solapas doblarse alrededor de un lado del bastidor -
de asiento de silla y estando adaptada p.ra sujetarse al bas
tidor, |

2. Lz estructura segin la reivindicacion 1, ca

racterizada porque cada una de dichas solapas estd ranurada

a intervalos a través de su superficie para que sea mas fa-

cil doblar la,éolapa.
- '3. La estructura segun la reivindicacidn 1 6

2, caracterizada porque el elemento tiene la forma de un pg

" ralelepipedo.

4, La estructura segin la reivindicacién 3,
caracterizada porgque el paralelepipedo es rectangular,
| 5. La estructura segin la reivindicacién 1 &
2, caracterizada porque una de dichas sillas estd proviste
e brazos separacos de su asiento, y porgue dicho elemento

tiene en él unos 6rganos que s¢ extienden encima de log
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brazos y entre un asiento de silla superpuesté en 41,
. 6. La estructura segin la reivindicaecién 5,

caracterizada porqub las solapas se extienden a partir de

“Tos clementos ¥ rodean 165 1ados dé 1a silla superpuesta.

7. La estructura segin la reivindicacién 5 6
6, caracterizada porque los elementos tienen unos agujeros
quebpermiten pasar los dedos en ellos pare la'colocacién
del elemento. |

8. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer el Hodolo de Utilidad .que se solici-
ta: "UNA ESTRUCTURA PARA EMBALAR UN PAR DE SILIAS RMPOTRA-
DAS LA UNA EN LA OTRA",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente Memoria descriptiva, que consta de doce péginas

mecanografiadas y dibujos qde 8e acompaiian.
Madrid, 28 de abril de 1970
- BERNARDO UNGRIA
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