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FEMORIA  DA3CLHITIVA
<ue se presenta para unir a la solicitud
d e
rALlBNTE DB IAVENCION
Ne 136.03%32 formulada el 23 de Noviembre de 1943
en
ESPANA |
por VUINTS afios
a nombre de JHEAN-PAUL PERDRIZET, de nacionalidad francesa,
residente en Flaza de las Cortes %, Madrid, por:
"UN METODC , CON 8Y APARATO CORRESPONDIENTE] rARA
CONTAOLAr LA TBUPFuRATURA DBE UNA PIEZA U CBRA MUTALICA #AG-
WELICA, O L PARYE D BLLA, FUOR REFERUNCIA AL PUNTO DZ TRANS-
FURWMACIUN WAGNETICA LLAMADO PUNTO DE CURIE!,-

Wlpresente invento se refiere a un procedimiento de
control de la temperatura de toda una masa metdlica magnética
0 de parte de ella, que permite verificar a voluntad, en to-
dos los puntos de esta masa, si se ha alcanzado ¢ no, en el

curso del calentamiento de la masa, la temperatura denominada
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punto de Curie, es decir, la temperatura a la cual desapa-
rece el estado magnéticc del metal que constituye la masa
a calentar.-

Zste procedimiento de control de la temperatura
es un procedimiento puntual, en el sentido de que se puede
controlar la temperatura en no importa qué punto de la su-
perficie de la masa tratada.- 3in embargo, procede obser-
var, v ello constituye una de las ventajas del invento, que
este control no se ejerce solamente en la superficie misma
de la masa metdlica, sino que permite verificar izualmente
cémo se sitla, con relacidn al punto de Curie, la tempera-
tura de los puntos situados en el interior mismo dz la masa
metédlica a vigilar.-

La fuente de calor aplicable a la masa cuya tem-
peratura se trata de controlar, puede ser de dimensiones
reducidas, como en el caso por ejemplo en la utilizacidn
de un soplete o de un aparato de caleﬁtamiento por induc-
c¢ibn, con la condicién de calentar sucesivamente las dife-
rentes partes constitutivas de la masa.- El procedimiento
objeto del presente invento, que permite controlar en todo
punto la temperatura alcansada, permite por consizuiente
sezulr en todo momento el iradiente de temperatura de cada
varte de la masa en calentamiento ¥y, por consiguiente, ase-
surar una velocidad de avance rejzular de la fuente;de calor,
para realizar un tratamiento térmico uniforme de la masa

v a la duracién de aplicacidn

L

en 1o que se refiere al valor

de la temperatura alcanzada, la del punto de Curie.-
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Fara el operario encargado de referenciar, por
relacidn al punto de Cuire, la temperatura de unz pieza
metdlica aislada, o un conjunto constructivo de piezas reu-
nidas, el procedimiento en cuestidn constituye un medio de
control operatorio, em no importa qué parte de la obra me-
tédiica, por muy importantes que sean las dimensiones, cual-
gqulera que sea el luzar de emplazamiento, cualesguiera gue
sean las condiciones de visibilidad, de dia o de noche,
sracias al hecho de gque el procedimiento da uns indicacidn
directa sin ninguna necesidad de consultar un aparato de me-
dicda, y solamente por el usoc de un aparato robusto y lisero,
esencialmente portitil.-

Bl oresente invento aprovecha la desaparicidn de
las propiedades magnéticas del metal calentado jara propoo-
cionar la indicacién deseada y, sesiin este invento, el nro-
cecimiento de control de la temperatura de una parte de
masa metilica masnética por relacidn a su punto de Curie
consiste en poner sensiblemente en contacto de esta masa
un aparato caracterizado por €1 hecho de gue se compone de
una materia recorrida por un flujo maznético de origen
natural, remanente, o inducido por una corrieante eléctrica,
constituyendo este aparato un emisor de flujo maznético
gque posee por consijuiente dos polos, uno de los cuales al
menos se acerca a la masa masnética cuya temperatura se
trata de controlar.- #n el caso de un flujo de ori:en

natural o remanente, se tratard de un simple imfn de Gos

po0los; en el caso de un flujo inducido eléctricamente, el

-3 -
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aparato serd un electro-imén alimentado por una corriente
eléctrica continua o alterna, v provisto de un nlcleo na-—
cizo o laminar, como luego se describiréd.-

Acercado el aparato o puesto en contacto con la
masa metalica a controlar, emitiendo por coensisuiente en
el seno de esva masa un flujo magnético, se produce una
atrace:én masnética entre el aparato y la masa, en el caso
en que la temperatura de esta tGltima sea inferior al punto
de Cuire.- En el caso en que la temperatura de la masa
fuera superior al punto de transformacidn magnética, no se
producird atraccidn.-

Yor consiguiente,.un operario que realice el pro-
cedimiento objeto del presente invento, sosteniendo un

electro-imdn portédtil, aplicédndolo sobre la parte de metal

caliente cuya temperatura hay gque verificar, podra referen-

@)

iar esta Ultima con relacidn a la del punto de Curie, se-.

n que gienta ¢ no una atraccidn magnética entre la pieza

0

vy el imén.-~

La figura 1 represgsenta un electro-imin portistil
destinsde a tales verificaciones de temperatura.-

Se compone de un barrote de acero I gque forma
ndcleo magnético, sobre el cual se han devanado espiras
inductoras S alimentadas por una corriente eléctrica C.-

Dos bridas Pl y P2, fijadas sobre el nicleo H,
sirven para dar al devanado lz fijeza deseable, teniendo el

aparato las materias y envolturas aislantes necesarias para

permitir un manejo fécil y sin peligros para el operarioc.-
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A titulo de ejemplo, se ha realizado por el inven-
tor un electro-imdn con las caracteristicas siguientes: co-
rriente inductora alterna monofasica 110 voltios; espiras,
1700 devanadas sobre un nucleo laminar con una seccidn rec-
tansular de 183 X lo mm,.-

Llevado el polo ¥l al contacto de una masa de acero
magznético, la atraccidn es del orden 400 gra.- |

3e puede igualmente utilizar un electro-imin en
forma de U, representado a titulo de ejemplo no limitativo
en la fijura 2, aplicéndose los dos polos F1 y P2 sobre la
pleza a controlar.-

A tituloc de ejemplo de realizacidn del procedimien-

v de la velocidad de calen-

w

to de control de la temperatura
tamiento de piezas metélicas, se describird a continuacidn
la aplicacidn de dicho procedimiento al recocido de piezas

o de obras metilicas.-

Se conoce el interés gue presenta frecuentemente
la operacidn gue consiste en recocer piezas reunidas de modo
cualquiera por remachado, soldadura, etc.-

¥n la practica, se encuentra uno limitado a menudo
por la dimensiln de las piezas y su emplazamiento en tdleres
en que la utilizacidn de un horno de recocido no puede ser
considerada.-

Existen ciertamente métodos de calentamiento gque
presentan una zZran- - flexibilidad en su posibilidad de empleo,
como por ejemplo, el calentamiento con soplete segin el pro-

cedimiento denominado recocido "a la volée".-

-5 -
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£1 trabajo "a la volée' permitiria resolver la
mayoria de los problemas de recocido que no son del dominio
de un horno, con la condicién de poner entre las manos del
obreroc encargado del calentamiento con soplete, un medio

v una duracidn de

o

prédctico para asegurar una Ssemperatura
recocido, y una velocidad de avance de la llama del scple-
te, que sean constantes y no dependan ya de las cualidades
personales del operario.-

Bl presente invento crea un método de trabajo en
el cual se hacen intervenir simulténeamente un soplete de
calentamiento ¥y un imédn de control térmico.- Bn la fisura
3 se ha representado el aparato detector magnético en el
curso de su empleo para efectuar un recocido " a la volée"
de una soldadura sezin un cordbén A3CDEF vy de las zonas con-—
tizuas del metal de base delimitadas por las lineas A B
C’, etc,, y A" B" C" etc....BEL operario, sosteniendo en la
mano derecha el soplete y en la mano izquierda el detector
magnético, ha calentado, descendiendo, la superficie A4, A,
Aty BY, B, B'.- Ya ha controlado precedentemente que la
temperatura de esta zona habia alcanzado el valor corres-
pondiente al punto de Curie, por haber cesado 21 detector
de¢ adherirse a esta superficie.- Kl operario prosigue el

Ll AR 4
A |

recocido de la mona 873" C y asi sucesivamente, reco-
rriendo el corddn de soldadura y sus proximidades de vesz
an cuandoc.-

Determinada la potencia del soplete, e igualmente

el espesor de la chapa, resultard de ello una velocidad de
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avance y por tanto una duracidén de recocido bien determina-
ga, y ello todo a lo larzo del cordén de soldadura.-
A fin de guiarse en el curso de su trabajo, el
oserario ha trazado previamente con tiza las lineas AA",
. 5 BUBEY, enc...o AT37CT, ete. A" B"™ C",etc.

&£l procedimiento de control de la temperatura

objeto del presente invento presenta, pues, no solamente
la ventaja de imformaf al operario sobre el instante preci-
§ so en que un punto dado de la masa a Ltratar ha slcanzado

1G la temperatura del punto de Curie, sino que da adends a

este operario el medio de sejuir facllmente el desplaza-

i miento del punto en que se efectila la transformacidén ma ;-
nética,a medica que se desplaza la fuente de calor.

11 método del invento ha sidé explicado esceci-
| 15 ficamente a titulo de ejemplo ilustrativo, pero no limita-
tivo a una operacién de recocido.- 3e entenderd, sia em-—

bars;o,que es aplicable a toda operacidn que suponzo un

calentammiento al menos nasta el puato de Curie, sejuido o

no de enfriamiento.-

)

20 108 puntos de invencidn nropia y nueva que se

presentan para gue sean objeto de la presente solicitud

-7 -
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de ratente de Invencidn, por VHINTE éﬁos, en Espaifia son los
sizuieantes:

19.- Un método manual para el control de la tem-
peratura de recocido u otro tratamiento térmico de aceros
v otros metales y aleaciones megnéticamente adecuados gue
permite al operario apreciar si dicha temperatura ha sido
alcanzada en toda la masa de la regidén a tratar, estado
dicho metal o aleacién en forma de piezas sueltas o reuni-

das, en construccidénes de cualquier clase y situscidn,

realizandose la operacién en cualquiera circunstancias

eh el talkr o en la obra terminada o en construccidn, y
dando al obrero una indicacidn sensorial directa sin nece-
sidad de consultar aparatos de medida, caracterizado porgue
como punto que indica la consecucidn de la temperatura de
recocido, o como punto de referencia para cualquier otro
tratamiento térmico, se toma el punto de ftransformacidn magzg-
nética de dicho metal o aleacidn en la repxidn interesada,
sometida a dicho tratamientd térmico, pudiendo apreciarse
que se ha rebasado tal punto de transformacidn maznética
por la desaparicidén practica de la atrccién maznética en-
tre la regidn tratada y un cuerpo imantado.-

22.~ Un aparato para la realizacidn del método
reivindicado en el punto 19, caracteripado porque se coupo-
ne esencialmente de una materia recorrida por un flujo maz-
nético de origen natural remanente o inducido por una co-

rriente eléctrica continua o alterna, estando el conjunto en

cuestidn provisto de envolventes aislantes que permiten su
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manejo por aplicacifndirecta de la materia en cuestién
sobre la regidn tratada, siendo realizada dicha aplicacién
manualmente por el operario u operarios encargados de éste
trabajo de recocido.-
9.- Un aparato seziin se reivindica en el punto

29, caracterizado porque esti constituido por un electro-
-imén cuyo niicleo tiene forma de U, habiendose de aplicar
las dos extremidades libres de ésta U sobre la regidn que
sufre el tratamiento térmico a fin de controlar su estado
maignético.-

49 ,~ Un aparato sezin se reivindica en los puntos
28, o 39, caracterizado porque si se emplea corriente alter-
na el nlcleo del electro-imén podra estdr o no compusto de
chapas aisladas.-

59-~, Un método, con su aparato correspondiente,
para controlar la temperatura de una pieza u obra matélica
magnética, o de parte de ella, por referencia al punto de

transformacién magnética llamado punto de Curie.-

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede ilustrado en el dibujo que se acomparna y para 1los
fines que se han especificado.-

La presente slemoria consta de nueve hojas escritas
a méquina por una sola de sus caras.-—

uadrid, o BFEB. 1944

P."‘ Ao"’

MALA REPRODUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL o }

Alberto de E!zaburu
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