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DULCES TARDÍ, S .A ., con domicilio en BARCELONA, Ronda San

Pablo, nR 8 0 , 1 3 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se re fie re  a un envase 

mejorado.
En líneas generales, e l  modelo que se describe obede­

ce a una realización según la  cual, dicho modelo consta de un 

5. envase ideado preferentemente para co n fife r ia ; hallándose e l

citado envase dotado de unas peculiaridades que lo hacen ven­

tajoso ante la  práctica con respecto a otras realizaciones co 

nocidas para fines análogos.

Más concretamente, en e l  citado invento, objeto del 

10 . presente modelo, se ha ideado un nuevo tipo de envase, confi­

gurativo de una caja prismática regular; la  cual se h alla  in­

tegrada a p a rtir  de una lámina troquelada, de superficie d ivi
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dida por líneas de hendido que delimitan la s  zonas con stitu ti­

vas de los la te ra le s  del envase; hallándose conformadas las 

bases del mismo, por unas pestañas existentes, respectivamen­

te, en los bordes menores de la s  referidas zonas, de la s  cua­

le s  forman parte in tegral, encontrándose delimitadas de estas 

-por-üíneas-de—hendido—longitudinales-^------------------------------------

La citada caja-envase presenta sus vértices hendidos 

hacia adentro como consecuencia de la s  líneas de hendido ar­

queadas existentes en la  lámina; cuyas líneas de hendido ar­

queadas se prolongan desde los vértices internos de la s  pesta­

Ras, hasta concurrir ambas, respectivamente, en cada una de 

la s  lín eas transversales de hendido.

E l proceso operativo de conformación del envase, con­

s is te  en doblar por la s  lín eas de hendido la s  zonas que estas 

delimitan, de modo que,, a l  unir la s  partes extremas por medio 

de una solapa que una de e lla s  comporta, quede constituido un 

prisma recto rectangular; e l cual queda completado a l superpo­

ner la s  pestañas entre s í ,  quedando fija d a s  las mismas para la  

constitución de las bases.

Los vértices originales que debían corresponder a l 

prisma-envase conformado, quedan achaflanados o hendidos en 

función de la s  líneas de hendidura arqueadas; la s  cuales per­

miten e l  desplazamiento hacia a l in terior de la  superficie de­

limitada por las  mismas.

Esta operación de achaflanado de los v értices, pres­

tan a la s  partes extremas del envase una configuración curva­

da.

Con e l f in  de fa c i l i t a r  la  explicación, se acompaña 

a la  presente memoria descriptiva de unas láminas de dibujos 

en las que se ha representado un caso de realización que se



En los dibujos:

La figura 1 , presenta una v is ta  en planta de la  lámi­

na a p artir  de la  cual se rea liza  e l envase.

La figura 2 , muestra una v is ta  en perspectiva del mo­

delo.
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Haciendo referencia a las figu ras, se puede apreciar 

en su realización , una lámina troquelada - 1 - ,  de superficie 

dividida per líneas transversales de hendido -2—, -3 - ,  -4- y 

- 5-t que delimitan la s  zonas -6-, - 7- ,  -8- y - 9- ,  y la  solapa 

- 10 - ; hallándose dichas zonas operativamente dispuestas para 

constitu ir los la te ra le s  del envase a conformar. La solapa 

- 10 -  f a c i l i t a  la  fija c ió n  de los bordes extremos de la  citada 

lámina - 1 - .

Cada una de la s  zonas delimitadas presenta, en la  par­

te media de sus bordes exteriores y formando parte integral de 

los mismos, las pestañas - 1 1 - ,  las cuales son aptas para con­

formar la s  bases del envase.

Los vórtices originales del prisma quedan achaflanados 

según - 12 - ;  lo cual se consigue en función de los hendidos ar­

queados - 1 3 -  existentes en los bordes mayores de la  lámina; cu­

yos hendidos arqueados hacen fac tib le  e l  desplazamiento hacia 

e l in terio r  de la s  superficies - 14-  que delimitan.

E l modelo, dentro de su esencialidad, puede ser lle v a ­

do a la  práctica en otras formas de realización que d ifieran  

en detalle  de la s  indicadas a títu lo  de ejemplo en la  descrip­

ción y a la s  cuales alcanzará igualmente la  protección que se 

recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tamaño, 

con los m ateriales más adecuados, por quedar todo e llo  compren­

dido en e l esp íritu  de la s  reivindicaciones.



Descrito e l  objeta y  u tilidad  de la  presenta inven­

ción, lo, que se declara como no divulgado ni practicado en 

España, comprende las siguientes reivindicaciones:

5. 1& .-  Envase mejorado, caracterizado esencialmente por

e l hecho, de comprender: una lámina troquelada de superficie 

dividida por líneas de hendida transversales que delimitan 

unas zonas constitutivas en la  conformación del envase de los 

la te ra le s  del misma, porque cada una de dichas zonas presenta

10 . en la s  partes medias de sus bordes menores, unas pestañas ap­

tas para que a l ser dobladas constituyan la s  bases del envase, 

y porque en los bordes mayores de la  lámina existen unas l í ­

neas de hendido arqueadas, que iniciándose en los vórtices in­

ternos de la s  pestañas se prolongan hacia adentro hasta concu -̂.

1 5 . r r i r  de forma emparejada en cada una de la s  hendiduras trans­

versa les , y además porque en la  conformación de la  caja, las 

superficies delimitadas por las líneas arqueadas de hendido, 

se desplazan hacia e l  in terior del envase, de modo que los vór­

tices originales de este queden achaflanados.

20 . 2& .- Envase mejorado.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria 

descriptiva que consta de cuatro hojas fo liadas y escritas a 

máquina por una sola de sus caras, acompañadas de los dibujos 

reglamentarios.

25 . Madrid, a 23 MOV, 1372

II

mt.
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