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APARATO PARA CONIFICAR TUBOS FLEXIBLES METALICOS

‘. "wifalécilanfe SOCTIETE DE CONDITIONNEMENT EN ALUMINIUM SCAL GP, en-
e tidad francesa, residente en 47, rue de Moncesu, Pa~
{:-‘ ris 8e, Francia,

El presente Modelo de Utilidad tiene por ob,je
to un abarato destingdo a dar o conferir una forma
cbnica a los tubos flexibles metélicqs que son siem-
pre fahricados bajo una forme cilfndrica,

5., El almacenaje y el transporte de los tubos
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flexibles metdlicos vacios, fabricados y‘sumiﬁistrados nor-
malwente en forma de cilindros abierto por un lado, plantesn
problemes considerables, ya que estos tubos son muy volumino=-
sos y fdcilmente deformados o incluso aplastados; como es pre

‘ciso evitar ante todo toda deformacidn antes de su llenado, ya

se ha propuestc dar a 8stos tubos destinados al embzlaje de
productos pastosos y otros, ung forma liperumente cdnica para
permitir encajarles entre si. lksto disminuyé su volumen y an—j
menta su resistencia a los incidentes de manutencién, :
Ya han sido propuestos varios procedimientosj
para transformar estogtubos tales como el abocardamiento de
la hase por mandrinado o diltacién, pero la puesﬁa en précti-
ca de éstos procedimientos‘a esc.la industrial planteé gran- ,
des problemas. | |
Igualmente se ha propuesto introducir un pun‘
zén recublerto de una envoltua de caucho en el tubo c111ndr1—»
co y proceder a la dilatacién colocando este conjunto en el

l
l
:
interior de un mandril cuya superficie 1nterlor teniz 13 formm
l
cbnica deseada e insuflar aire en la envqltura. Sin emburgo, !
i

}

estas envolturas eran necesariamente bastante frégiles y re-

sultaban ser reemplazad s regularmente.

El objeto de la presente invencién consigte

en remediar estos fallos; consiste en hacer o provocar uns (Jje-

latacién neumdtica directa, colocando el tubo cilindvigo en

el interior de una matriz cdnica e insuflar aire.

1a disminucién de la lonpitud del tubo debi.-

da a su ensanchamiento hacia 1u base, 881 ccmo este propie |
[}

ensanchamiento, nccesitan una fijacién estanca particular de
_ . ' ' : : |
la porcién extrema abierta de dic' o tubo, para impedir que unp
|

parte del aire insuflado pueda escuparse por la ranurs que je.
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. 'aparato para conif1car los tubos cllindrlcos. Ia parte de la

1 ¥ en au porc16n extrema, se una ‘a.ura fuente de alre comprl—

. que desliza en el eSlJCIO anulur entro los dos - elemunhos S‘y i
- Una junta H que rodea al casquillo edorce un clerto rrotamnon
'to contra la pared interior de la pieza hueca N cuando, ba jo |
.1a pr0916n del aire que entra en el espaclo posberior del cas

'qulllo 7 por el conducto de llegada 9, dlcho casqu1]10ts ‘im-

cono: 10, sobre éBtJ pqrte conlca e8 . donde se ooloca lu poreidy

"extrema ab:erta del’ tubo 1._

.f12 cubre (J tapa al tubo““y:elzmarato esté presto para enhrar
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crea en la base. Para 1legar 8 una estanquldad perfecta, la .

_porcién extrema ablerta del tubo se flja sobre una pleza cb- !

'D"J

' nlca m6v11 que permanece en contacto estrecho con el borde e
,ésta por016n extrema a pesar de-8u ensanchamlento y 8. pesar

: del cortamlento del tubo.

La flpura 1 dé una v1sta esquemétlca del
|

flpura colocada e la 1zqu1erda de ls - linea A B presente una

‘v1sta esquemétlca del aparato al comienzo de la oper3016n Y d

parte aituada a ‘la derecha de 1a. 1inea A B . al finel de d1~

-cha operac16n. : ”', zif :,:‘a, j. ”{.;‘ f}',: ;.,_-A f

E1 tubo a’ deformar 1, provisto de su obtura-!
dor o tap6n 1 " es 1nsertado sobre un. soporte 2~ este oOpOI*

te esté horadado de orJflcxos 3 que desembocan en - qu pererrﬂn

|
mldo 4 a través. del conducto 5. oobre este conducto ), que

esté rode:do de una picza hueca 6, se coloca un casqu11lo 7

pulsado en la direccion del soporte'Z. La porc16n extrema del

casquillo dirlgida hac14 ds ,oporte f1n8114q en un ‘troneco de

la matrlz ll que esté horadeda de or1f1c1ov
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- | invento, asi como la mancra de realizarlo en la practica, dehe

.'Q. ¢ - B.A.B:. O{q@NAL

el invento corresponde 8 una solicitud de patente preseni «da

en I'rancia con el ndmero PV 69 07 626 de 18 de Marzo de 1. 961

el tubo cilfndrico 1 al scr colocado 36bre'e1‘soporte 2 con

su porcién exﬁrema ébierta perfectamente apoyada'sobré 1s par-~

te cbdnica 1C del cisquillo 7 y rodeada de la matrlz 11, el airp
entra por 5 para salir por los orificlos 3 y 91tuqr al tuho
contra 1a pared (en 1°) de la matriz 11, expulsando el aire !
tomado entre é] tubo y la matriz por los orificios 12; simul-

tdneamente, el afre lievado por el conducto de llegsda 9 hace

avanzar al casquillo a medida qie 1a longitud del tubo dismi-
nuye y que su basc se ensanchg. De este modo, son suprimidas
las fugas no controlables,

Une vez que el tubo ha tomado la forma cé-
nica deseada, las-llepadas de afre son cortadns, la ﬁatriz
retirada'y el tubo eé expulssdo o pasa a otro puestd de tra-
bajo. ' | |

-NOTA -~

Descrita suficienlLemente la naturaleza del

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanio no

alteren su principio fundsmental. Teambién se hace constar que

acoglendose por lo tanto a los beneficios que conccden los
Convenios Internicionales en vigor, siendo lo que consﬁitnye
la esenciu del referido invento y por lo qﬁe se solicita un
Modelo de Utilidad jor 20 afios eun Espafia sobne; ATABATO T ATTA
CONIFICAl TUROS FLIXT BLES MiTATICOS, caracterizandone por lo
siguiente: |

l.- Aparato pare conificar lLubos flexibles

metalicos, caracterizado porque se dota a cads sparato de una

s - o e,
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matriz conica, por la que se insufls aire, y en cuyo inlerior
i@ coloca el tubo cilindrico o conificar,
2.- Aparato segin lsfeivindicaciédn 1, curag

teriz .do perque comprende un soporte sobre el nue el tubo a

conificar es inrertado, un casquillo que desliza sobre el con-

ducto que llega hacia este soporte, unaz de cuyss porcion: s ex-
bremas cénica obtura la base abierta del tubo, gsi como una -
triz que presenta la forma cénica 8 alcanzar u obtener Y gue
cubre o tapa al conjunto.

3.~ Aparsto gegin las reivindicacioncs 1 y .
caradterizado porque el soporte estd horadado ‘e orificios oun?
desembocan en su porcién extrema y en su periferia, estando
coﬁectadbs estos orificios = une fuente de aire comprimido,

4,~Apdrato seghn lus reivindicszciones 1 y i,

j caracterizado porque el casquillo comprimido bajo 1a accibn

.jotra fuente de aire desliza sobre el conducto de llegada de snir-

‘thacia el soporte y al interior de una cémzra que rodea a los

dos elementos.

5.- Aparato segin las reivindicuciones 1, [

Yy 4, caraclerizado porque entre el casquillo y la pured de 1la
cédmera estd prevista una junta.

6.~ Aparato pata conificar tuWoslflexiblesg
met4licos, tal y como queda sustancialmente descrito on la
presente Memoris e ilustrado en el dibujo adjunto,

hsta Memoria consta de cinco hojas escritas

a miquina por una sola cara,

Madrid 14 SET. 1572
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