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Holanda, por:

"ON DISPOSITIVO SEPAR&DGR,O DISTQIBUIDOR Y UN'EEBMBNT@
" PARA IA PORMACION DB TAL DISPOSITIVO™,
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Bate invento se refiers a ua aispositivo
separador o distribuider y a un elemento dsstirzdo a formar

tal dispositive separador o dictriduider,
Cuando se filtran liguidos 2 través de una
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capa i@ltrante, Por ejemple, cuando ss purifica agua, se
prevé usualmente un dispositive a través del cual fluye sl
1iquido, después de haber pasado por la cemz filtrante, y
que retiens el material de filtro, de modo gue ¢ste no mea
arragtrado con el;liquido; Tan pronto comc el materisl de
filtro se obstruye 0 ensucla, la capa filtranie es disloca-
da por lavado oidesbo@damiqntayenﬂasntiQO contrario mediants
aire, 1iguido pure o una mezcla aire-liguido,

En tal caso, un buen dispositivo separader pa-

- Te una substancia sélide y un li{guido debe efectuar, por

consigulente, durante el lavado, una distribucion regular
del flujo d8 aire y/o de 1{quido, ouya direccion es opuesta
e la del flujo original de 1iquido;

Para los fines de purificacidn del agua se
ugaba & menudo vl tamiz de fondo de tela matélioa; T2l fondo
de tela metilica tiens el inconveniente e que sl lsvado tlsme

lngar nsualmente con 1rrégu1aridad, de modo que solamente se

~limpian partes de la carga filtrante, y sl filtre, cunando se

pone de nuevo en operacldn, no actya vya eficazmante, Adenas,
la tela metdlica es atacada frecuentemsnte, de modo que se

corroe y debe camblarge a menudd. Este es unvtrabmjo lahorfio-

80 y largo.,

Se han hacho ssfusrzos para evitar estos in-
convenicntes aplicando los llamados tamicas o toberas de

porcelana para aire, vendildos por la Wabag Wasserreinigungsban,

¢ aplicando. lasAllamadas toberas anvlares de porcelana o de

vidrio, produeidas por la Porgellan und Diisenvertrieb y por

la organizacidn Bhilips. Bstos tipos ds tamioss y toberas se
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han aplicado en gran escala por las compaiifas de abasteoi-
misnto de agnas;_

| ‘sin ambarge, los tamices Wabag estin construf-
dos de un mode ildgloo, ya gqne la sbertura de las hendiduras
en el lado del material de filtro es mds ancha que en el
1nterior; Debido a esto, los tamices se ataucan fdcilmente

y los granos de la oarga filtrante se adhisrsu en las hendi-
duras de filtro o de aire oomo resultado de lu cual estas
toberas, despnés de ponerse an funcionamiento, resultan pron-
to ineficaces y no pueden limpLafse, o s6lc pueden serle con
gran dificultad; Una realizacidén ldgica de tal tamiz seria
uno con hendiduras que descargaran en la dlirsccidn de la fil-
traoién; Aunque tal construccidn es posible, la fabricaecidn
encuentra dificultades tales que esta estructura no ha llega-
do al mercado. '

Bstas dificultades de fabricacion son causadas

)

’ﬁdr al heoho de® que la manufactura de la porcelana en tal for-

ma es dificil y da origen a la produccidn de muchos ejempla-
res no saticfactorios, lordual 03 demasiado 1naficaz;

Las toberas anulares de porcelanz o de vidrio,
llamadas también hongos, consister en una pleza central de
forma cdnica con ur paso central, sobre el cual, por medic
de tres patas, va fundida una eabeza conica de tal modo Que
se forma una hendldura o intersticic cirocular, que descarga
hacia el interior, El paso de esta hendldura se fija durante
la fabricaclidn y no puede cambiarse dsspués, Ademds, esta
hendidura tlene una circunferencia relativaments pequefia, de

modo que, por unidad de dres del filtro, se consigue un flujo
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peguefio y, durante sl lavado, es didlocada una cantidad insu~
ficiente de material de filt;o;,cuagda estos hongos se atascan,
es practicamente imposible llmpiarlos;

‘ - D9 acuerde oon el prasente invento, puede obte~
nerse nn dispositivo separador o distribuidor que es suscepti~
ble de fabricarse ocon faecllidsd en un molde o prensa para vi-
drio, que no mvestira los inconvenisntes msncionados y que,
aﬁemés; posee muchas venta jas asyeciales; |

Bl dlspoaitivo segin el invento consiste en
dos elementos, Los bordes de estos elemsntos estdn provistos
de sallentes o dlentes de tal modo gue, cuando un elemento
es oolooedo invertido sobre el otro, a8 fin de formar & dis-
positivo, los sallentes o dientes de mn elqmanto encajan oon
los los del otro, disponidndose medlos para mantener los sa-
lientes o disntes opuestos a clerta distancla entre ai; De
este modo se forma una hendidura que sirve para separar las
sustancias sdlides y los liquidos, as{ como para dividir fi-
namente una corriente de l{guido o de gas;

Bs especialmente favorable para la separacidn
de susitanoias sdlidas y liquidos cuando, en la entrada y/o
en la ealida! o cerca de ellas, la hendidura formada entre
los salientes o disntes estd limitada por 1i{neas paralalas;

Los sallentes o disntes pueden ser de formas
nuy divexsas;

Para centrar ficilmente los elementos y para
la formacidn de la hendidura es favorable disponsxr topes que
tocan uno oon otro cuande los elemeatos se colocan super-

puestos, determinandoc la altura de los topes la distandcla
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entre los sallentes o disntes y, por consiguiente, el tams-
fio de l1a heniilura, Parte de los topes pueden tensr tal forma
que los topes de un elemento ajusten dentro de los topes del
otro elemento, con lo cusl la centracidn de los slementos
gueda asegurada, Los topes, con prefersncia, estdn dispusestos
en el interior;

Tambien es posible usar, en lugar de dichos

topes, un collar o nervio vertical ininterrumpido, con aber=

turae en el interior del dispositivo, disponiéndose preferen-

temente sallsntes y rebajos en unos pecos puntos sobre el co-
llsr que sseguran ls centracidn de los elementos; Este mllar
phede ser un mismbro aaparadn.

_ E&igienao una seccion transversal adscuada de
los alentea, eg posible obtener una hendidura que descargue
hacla el interior sin encontrar di ficultades durante sl mol-
deo 0 ¢l prensado de los elementos; » 7

, En ol oaso de dientes oon una parte superior
plana, la posicidn de la parte plana en cuestién y la base
de combimacién entre lcs dientes para la formacién de la hen~
didura ha de bisaelarse con la misma pendisnte que los lados
de los diagtea;‘cuando se montan los alementoa; se forman
entonces la misma hendidura en el lado superior de los dien~
tes desde el interior haola el exterior del dispositive que
entra los lados 48 los dientea;

Les elementos para el dispositive separadoer o
distribuidor segxm el invento pueden fabricarse fdcilmente
a partlr de vidrio, Bsto es de importancia especial ya gue

el vidrio ofrece muchas ventajas debido a su lisura, Se forma
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pooo. sedimento sobra el vidrio y, cuando se forma, pusde
quiterse con mds facllidad del vidrio gue de wmalgquler otro
material que sea menos liso que el vidrio; Pueden usarse,

sl fuera necesario, para fines sspeciales, sin desviarse por
ello del principio del invento, materiales diferentes del
vidrio, por ejemplo, porcelana, resina artificial, ebonita,
hiexrro, acero, cobre, aluminio;_ror las razones antes indioca~
das, el vidrio es el matsorial mds conveniente cuando el in-
vento se aplioca a filtros paia agua;

Se ha comprobado que @s posible usar dos ele-
mentos similares 1dénmicos‘para formar wn dispositivo segun
el invenmo;yna claro gue, aparts de_la fabricacion de estos
elementos, ello implica asimismo otras ventajas;

Cuando estos elementos idénticos estin pro-
vistos interior y exteriormente de topes, es necesario que
la relacidn del nimero de dientes de cada elesnto ocon el
nimero ie topes sea un mimero entero, que las levas estén
dispuestas a;métricamente’una con respscto a otra, y qnme el
énguloo< entre la l{nea gue conecta el centro del elemeato
oon el eje de/uh tope y la linea que oconscts ests csntro oon
los ejes de la supsrficie exterior del disnte gue gueda mss
cercano al topse, mea :'. 1/4 del dngulo enire las lineas que
consctan el centro del elemento con los ejes de las superfi-
cles exteiiores de dos dientes sucesivos de un aelementc (paso
de los dientes),

As{, cuando hay 12 dientes, debe haber 2, 3, 4
06 toyes. en el oaso de 10 disntes, 2 ¢ 5, eta.

Bl éngulo entre las lineas de oconexidn del

- B



)

LET]

awt

10

16

&0

185983

osntro de un elemento y los ejes de las superficles exterio-
res de "dos_dieptea suocesivos asciende a 369*71; donde t hay
dientes, Por consiguiente, el dngulo o{ asciende a 1/4 x
360%/4 = 909/t, | S »
» _ '!Odos~lo§ tqug pueden ser iguales con super-
ficles planes supsriores liaag,.. Cuando se usan topes que han
de sncajar entre s{ para el buen centrado de los elemsntos,

al menos dos topes debsn tener una forma 4iferente, de modo

‘que puedan encajar entre s{ cuando los elementos se colwan

superpuestos, o
De acuerdo con el invento, los dispesitivos
puedenvcolo‘cgrsé yuxtapuestos o suparpuestos a fin de formar
un dispositivo combinsdo meparador 'o“dist:nibuidcr’. Do ssate
mode, aplicando los dispositivos asegun el Llnvento, puede on=-
geguirse uca construceién para Iiltros de arem y ds ouarzo,
por e;}emplo; muche mas sencilla de lo gus ha sido posidle
hasta ahora,
- El invento sa expllcara en detalle con refe-
rencia a los dibu;}os ane,jos._
~ ILa figura 1 muestra en el lado de la dergcha
una vista latera'l. de un dispositive aegnn el 1nvento Jy en el
lado de la izguierda una seccion Transversal vsriical.
La figura 2 mue stra una seceion transversal
dade por la linea II-II de la figura 1.
) La figura % muestra en seccidn vertiocal a través
de uno de los topes, en el lado de la derecha y en &l de 1a
izquierda, re&pectivaman’ce,’ dos modos segur: 10s cnales pueden

asegurarse entre ‘af los dos elementos,

.
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Ya figura 4 muestra en perspectivs una rsgli-
zaolon modificada de un elemento segun el invento,

Bn lag figuras 1 y 2, los elementos que forman
el dispositivo segén(al invenic estdn indicados por 1 y lg;
Estos elenentos son 1dént;dos; En tornb‘@a la circunferencia
ge disponen dientes 2 y zg gue encajan mutuamente, y en el
interlor hay topes 3 y 3a, Los topes 3 y 3a eatdn similarmen~
teg’bonstruigog cada uno con un rebajo en el centro en el cual
ae,colooa una pleza separaga 4 durante el montaje a fin de
consegulr un buen centrado, En los elementos se prevé un agu-
Jexo central ininterrumpido S;Axaa seccionss transversales
ds los dientes 2 y 2a tienen forma de un trapecio iscsceles
de modo que, ounando los elsssntes se revnen, quadan hendidu-
rag 6 entre los dientes, ocuyas hanaidurés resultan mds estre-
chas hacia el extsrior. Hacla el interior, la parte plana su-
perior de los disntes eqté aéhaflanada oon ls misma pendisute
gque los lados fnteriores de los dlontes, como resultado de lo
oual, despudés del montaje de los dos slementos, se forma uva
hendidura 7 en él lado auperior de los dientes, cuya hendidu~
ra eg igual a la existente entre los lados de los dientes.
La altura de les topeg 5y %a determina la anchura de l1a aber-
tura entre los dientes. . o

Ciando, como se ha 1ndicaéo, los topes estan
dispnestos en el interior de los slomsntos, y los slementos
son idénticos, los dientes deben encajar mutuamente cuando
un elomento se coloca encima Ceo otxc; Por conclgulente, es
necesario que la relacidn del numsro de iisntes al nimero de

topes sea un numero sntero, que los topes estén dispuestos
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aimétrioamepxg en$re4a£’y que sl éngulq o (figura 2) en~

tre sl radic & través del ejo de um tops y el radio a través

del centro de 1a superficle exterior del disnte més cercano
al tope sea da 1/4 dal. dngulo entre los radios a dichos cen-
troa &&‘dos a1en€ea”sg9es1voa de un elemgnto; Solamente en
eate caso es posible ugar dcs»glemantos iguales ¥y similaraé.
Bs una importante ventaja el que solamente se requiere un
molde de colads 0 de prensado para la fabricacidn fe los ele-
mentos, As{ queda asegurada la igualdad y la similitud del
elemento y la hendidura es slempre 1gual;‘na claro que la
igueldad y la similitud de los elementos tiene grandes ven-
tajas en el montaje y desmontaje del dispositive segun el
invente y para la sustituo;dp de un elemento en caso de rotu-
ra;_mstas ventajas saltan especlalmsnte a la vista cuande |
g6 usan varios dlspositivos uno al lado de otxo0 0 si s em~
plea una disposicidn que ssté compuesta de varios dispositi-
vos segin el»invgnxo; |
_ | Tos topesl(e, 9 y 8a, 9a) representados en

la figura 3‘eu§én construfdos de tal modo que encajsn uno

dentro de otro, \
cuando,un_elemanxo tieng 13 disntes y hay tres

topes (figura &), un topse, por ejemplo, sers liso por encima,
- @l segundo tendra un rebajo, y el tercero estard achaflanado
de tal modoe o poses tal saliente que el toype, en la posicion
invarsa, encaja da‘ntkro del rebajo del segundo tope. Cuando
un eleento es colooado invertido sobre sl otro, se consigue
entonces un buen centrado y los elementos no pueden moverse

uno oon respecto al otro, El tamafio de la hendidura entre

.
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los dientes gueda, por congigulente, completamente dsterminado,
¥ pueds disminuirse a voluntad esmerilando los tOpea; Ademss,
¢s posible agrandar el paso de la hencidura disponiendo aran-
delas entre las superficies de contacio de los topes;

Bligienio qna_forma adecuvada para la seccidn
trénsversal de los dientes, puede obtenerse una hendiinra qus
descargue hacia el intsrior. )

CXa seccion transversal puede tensr, por ejgmplo,
la forma dé unAtrapecLo, una media luna, un triangulp! etc,
Ademds de nna forma recta, loa lados de los dientes pueden
tensr asimismo otra forma, mientras que esto no d¢ origen a
dificultades duianta’el moldeo o d;‘prensadn; Bn la practica,
se usardn generalmente hendiduras que, al memos en la entrada
y/o en la salida, o cerca de ellas, esisn limitadas por 1{~
neas paralelas;

N | Con el dispositivo ds acuerdo con el invento
puede oblenerse una hendidnra nmuy estrecha; Hasta ahora era.
muy dificil limplar las hendiduras presemtes en tales dispo-
s;tivoa;_nl dispositivo segin el invento tiens la ventaja de
que la hendldura puede limpiarse fdocilmente cuando los elemen-
tos son desmonhadha; Los espacios entre los diuntes de cads
elemantglon muy grandes ep”comparaoion oon la hendidura for-
mada por los elemeptos_y'puaden linmpiarse ficilmsnte cuando
haya tenido lugar incrustacidn de material;

e posibilidad ds un ajuste intino de la abertu-
Ta es determlnada por la pendisnte de losg lados de los dien~
tes, Como ya se ha dicho, la anohura de la hendidura puede

determinarse por la aliura de 109 topes. Todo: esto~ pusde

- 10 -
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determinarae de antemanc y, aegun ge requlera, los slementcs
pueden fabrioarse en la forma deseada dando a los meldes e
coleda y de prensado {fodas las dimensiones deseadas, acha~-
flanados,qtc; Ademds, es posible cambiar mn elemento termi-
nado a voluntad esmerilando los topes o los dientes ¢ por
otras‘manipulagionaa; Esto no es posible en los dispositivos
conocidos en lcs cuales después de lo manufacturas 1o pueden
introducirse oambloa; ‘

| @ Ba hendldura dsl dispositivo segun el invento
tlene una gran longitud oon respecto a la superficie del
dispositivc,lda?iap & la linea quebrada segun la ocual se
forma la hendidura, Beto se construye también de tel modo gue,
por ejemplo, durante el lavado, as{, cuando 6l 1lf{quido fluye
desde el interior hacia el exterior del dispositivo, este
1{quido es proyectado en muchas dirqccionas; En la realiza-
oion representad: en la fignra 4, los achaflanados 17 en
lcs lados de los espacios extire los dlentes, estin dispuestes
de tal modo que oon las superficies interiores biseladas 16
de los dientes se obtiems una hendidura que corres casi ver-
t1calmente, EL dngulo ds la superfiole plana 17 con la hori-
zontal debe mer igual al dngulo de los lados de los dientes
con la hor;zontal; Aqug los disntes tlensn una superficie
exterior ourvada, 0, &l menos, estin curvades en la parte
superior y en la 1nfe#ior; Para las otras rsalizacionss dsl
dispositivo_gegﬁzz el invento son posibles dientes curvados
completa o parclalmente, pero no son neces&rioa; ‘

Bn la figura 3, se representan realizaciones

en 1as onales los dés elemsntos estin acoplados por msdio

-1l -
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de un perno hubqo de vidrio'oonqc;do en sf mismo; En & lado
de la derecha de esta figura, se da una seccidn transversal
de un pernc hueco 10, con el cual el iispositivo puede fijar~
se al fondo 1l del filtro o é etro objeto, por ejemple, la
brida de un tubo, apretande el tornillo ;2; Bn gl lado de
la izquierda ds 1s figura se representa un perno 13 con brida,
que es fijado por medio de una pleza de cabeza 15 mediante
la rosca 14, En ambas estruoturas existe un anillo de caucho
16, que sirve como empsquetadura para la distribucidn regu-
ler de la presidn y qus impide la rotura de los elementos
de vidrio, o _ o N

) Tales combinaciones, gue tambisn pueden cons-
truirse de otro modo y que, por ser conocidas, no se segui-
ran e,mligando; pueden servir para combina:c'de acuerdo con
6l inventoe varios dispositivos, para la formacidn de fondos
de filtro, dispoéitivos pulverizadorss, eté.

Bn la figura 5 se representa una vista de una

‘unidad individual, y las figuras 6 ¥ 7 muestran respectiva-

mente tres y ocho unidades combinadas. En €l caso dsrlaa
iltimas disposiclones las unidades puedes fijarse a un tubo
con aberturas en la'pared. |

) En la figura 7, se muestra, la combinacion de
oth'ugidades mqntadas aabreuun tubo, cuyo tubo pasa a través
ds la pared de una instalacidn &e purificacidn de agua, El
n@me#o de unidades sobre un tubo puede aumsntarse o dismi-
nuirse a voluntad y vaxioa dq,tgles,gxgpos pueden mentarse
corca del fondo de la instalacicn de’purificaoién; Se obtie-

ng 48 este modo una disposiocidn muy sencilla y convenisnts,
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. Para instalaciones de purificacidn de agua,
el dispositive segin el lnvsnto se fabrica de vidrio por
lag razones antes menclonadss, Parz otros fines, a los cna~
les pueds aplicarse ls disposicidn, por ejsmplo, como pul-
verizador para atqmizar un 1{guido, bisn para la evaporacidn
de parte del mismo o para mezclarlo con otro lfquide, &1..:
dispositivo sggén al invento yugde fabricarse de cualguier
material adscuado o resistente, El dlspositivo segun el
invento puede usarse asimismo, por ejemplo, para el seoado
ds vapor; Bl vapor a gecar es conduoldo entonces desds el
extsrior al interior del dispositivo y las gotas de agus pro-

sentes en el vapor son raetenidas por la hendiiura, Para

‘9ste fin, es mds adecuada una estructura metilica, 8l paso

que una seccidn transversal en forma de media luna de los
dientes puede ser ventajosa para la separacion y descarga
de las gotas recOgidas; , | | N

Aunque en los dibujos los elamentos para el
dispositivo segun el invento tienen mn contormo redondo,
gon también posibles otraarﬁormae; Cuando se smplean elemern~
tos elipticos esto significa, sin embargo, que los ele.entos,
que se colocan uno encima de otro, no pueden ser 1dénticos;
Log dlentes do un elementc se disponei. entonces sobre la
elipse en el punto en que sobre la elipse del otro elsmento
se disponen los egpacios intgrmadios; En ol oaso de formas
poligonales, los slemsnios puneden ser idénticos con tal que
el lugar de los dientes se elija dsl modo adecuado, por
ojemplo, tal que en una extremidad de un lado del polfgono

est$ slempre presente un disnte y en la otra extremidad an

- 13 -
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espacio del tamafio da un diente; Para los topes, sl existen,
se aplican los factores antss mencionsdos,
| El dispositivo segur el invento, que puede
emplearse para varios fines, tales como filtraocidn, es decir,
separaq@dn de sustzriiclas sdlidas v 1iquidcs y de liquidds
¥ gases, atomizacidn de 1{quidos y gases, etc. tiens, segin
se desprende de lo que anteceds, las ventsjas siguientes,
entre otras:
_ l; Bl dispositivo puede fabricarse y montarse
de un modo sencillo, B
2; la hendidura puedsa tener cualquier forma
daseada; | o » N
‘ - Vzl la anchura de la hendidura pneds ajustarse,
incluso despuss de la fabricacidn, |
%; la longitud de la hendidura en relacion
con la superficle del dispositivo es muy grande;v |
_5; la qigecqidn de la accidn‘de la hen idura
puede extenderse en toda direccion de la superficie de los
dispositivas;
6; el dispcsitivo puede favricarse a partir
de cualquisr nnterial oonveniente, y varticularusnte, a
partir de porcelans y vidrio.
7; el dispositive puede limpiarée ool mucha
faoilidad; 7
8, 61 dispositivo puede usarse para muchos
fines, y
9; ciarto mimere de dispositivos sueden cem~

binarse en una forma sencilla,
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; ‘ Los dispositivos hasts shera ucados pueden
posesr uua o dqé de las ventajas mencionadas pero, cierta~
mente, no todas estas veniajas &l mismo tieupo,

- Bsta solicitud qua corresponde a la presentada
en Holanda el 19 ds enerc de 1948 se acoge a los bemaficlos
del artiomlo 51 del vigente Eatatuto s0bre Propiedad Indus~
trlal;

-0~ NO?A =0=

| Tos puntos de invencion propia y nueva qus se
presentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn
en Bépaﬁu, por VEINTE afies, zon los siguisntes: }

| ' e, - Un dicpositivo separador o distribuidor
caracterizado poiqne el dispositivo consiste en dos elementes
con un paso conxxalt quyos‘elqnnnmog estin provisfos en los
bordes con salientes o disntes de tal modv que cnando un
elemenio es colocade invertido sobre el otro a fin de formar
el dispositivo, los sallentes o dientes de un els:@nto enca-
Jan con los del otro, disponiéndose medios paras mantensr los
gsalientes o dlentes opuestos a clerta distancia entre sf ;
o para regular la distancia entre los sslientes o dientes;
o ‘ 22, - Un dispositivo separador o distribuidor
segun se reivinﬂica en el punte 12, caracterizade porqme en

la entrads y/o la sslida de la hendidura formada entre los

- 15 -
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salientes 0 dlentss, o cerca de ellas, estd limitado por
1{neas parelelas. \ |

) 3L, - Un elemento destinado a usarss para
formar un diapositivo aegun ge reivindica en los puntos 1¢
o 28, caractsrizade porque para~al centrado de los eleuen-
tqs"se disponen topes interieres ¢ exteriores qﬁe, cuando
les elementos se colocan nhg sobre otro, se apoyan uno con-
tra otro o encajan uno ex otro,

4¢, - Un elemento sasin se reivindica sn el

punte 382, qa:aot;rizadq pq:gge.la‘aeoaééu trausversal de
los diehﬁee eg tal qﬁe, despuds de colocar los elensntcs

uno sobre otro, la hendidura formada entre los die¢ntes deag~

~earga hacla el 1n’cerior.

| 59 - Un elemento segun ge reivindica en los
puntos 32 o 42, 6aructer1zado porque la relacicn del nimsro
de dientes &l nnmero de topas s un numero 9ntero,

_ 69 - Un elemento segun se reivindica en el
punto 52, caracterizado porque los topss se disponen simé-
txicamsﬁtq.uno_ccn respecto a otro, siendo el ingule sntre
1la lipagAqﬁe conscta el centro del elemento con sl eje de
un tope, y 12 linea que conecta dicho centro oon el eje de
la superficle exterior del diente mds cercano al tope, de
1/4 del dngulo entre las 1{neas que conectan el centro del
elemento con los eJes de las superficies exterlores de dos
dientes sucesivos (el pasc de los dientes).

79;u- Un dispositivo separador o distribuidor,
caracterizado porque comprende un mimero de unidades segin

8¢ reivindiocan en los puntos 12 o 22, gqne se colocan yuxta-

- 16 -



{85983

82, - Un disgpesitive sepemradod o distribunidor

2.

puestzs o supsrpuvssiac,

£

v un slemsuto.para la formacidn 49 t21 dizc:itivo,

'1'31 y ccnie e oo dgserito 3a 12 Mamoria cuse
antacede, r9prezantadc sn los dibujos que se acocmpofisn y coun
log fines ¢us 9 han especificado,

. Ksta Memoria consta ds discisiets hujas escritas

por una sola cara,

waarsa, 1 SNOV.1048

P. A,
Alberto de Elzabury

DG/, - 17 -
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