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Bate invento se re fiere  a un dispositivo 

separador o distribuidor y a up elemento destinado a formar 

ta l dispositivo separador o distribuidor.

Cuando se filtran  líquidos a través de una
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caps filtran te , por ejemplo, cuando se purifica agua, se 

preve usualmente un dispositivo a través del cual Huye el 
líquido, después da haber pasado por la  capa filtrante', y 
que retiene e l material de f i l t r o , de modo que este no sea 

5 arrastrado con el liquido. Tan pronto como el material de 
f iltro  se obstruye c ensucia, l a  capa filtran te  es disloca­
da por lavado o desbordamiento en sentido contrario mediante 
a ire , liquido puro o una mezcla aire-líquido.

Bn ta l  caso, un buen dispositivo separador pa­
l o  ra una substancia sólida y un liquido debe efectuar, por 

consiguiente, durante el lavado^ una distribución regular 

del flujo de aire  y/o de liquido, cuya d irecciones opuesta 
a la  del flu jo original de liquido.

Para lo s fines de purificación del agua se 

15 usaba a menudo un tamiz de fondo de tela metalioa. Tal fondo 

de tela metálica tiene el inconveniente de que el lavado tiene 

lugar usualmenta con irregularidad, de modo que solamente se 
limpian partas de la  carga filtran te , y el f i l t r o , cuando se 
pone da nuevo en operación, no actúa ya eficazmente. Memas,

20 la  te la  metálica es atacada frecuentemente, de modo que se

corroe y deba cambiarse a menudo. Bate es un trabajo laborio­
so y largo.

Se han hecho esfuerzos para evitar estos in­

convenientes aplicando lo s  llamados tamices o toberas de 

25 poroelana para aire , vendidos por la  Waba  ̂Wasaerreinigungsbau, 
o aplicando, la s  llamadas toberas anulares de poroelana o de 
vidrio, producidas por la  Por sellan  und DHsenvertrieb y por 

la  organización P h ilip s# Batos tipos de tamices y toberas se

.<* a *
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han aplicado en gran escala por la s  compañías da abasteci­

miento de aguas.

Sin embargo, lo s  tamices Wabag están construi­

dos da un modo ilógico, ya que la  abertura de la s  hendiduras 
en el lado del material de filtro  es más ancha que en el 

interior. Debido a esto , lo s  tamices se atascan fácilmente 

y lo s granos de la  carga filtran te  se adhieran en la s  hendi­
duras dé f iltro  o de aire como resultado de le cual estas 

toberas, después de ponerse en funcionamiento, resultan pron­

to ineficaces y no pueden limpiarse, o sólo pueden serlo con 

gran dificultad. Una realización lógica de ta l tamiz seria 

uno con hendiduras que descargaran en la direoción de la  f i l ­

tración# Aunque ta l construcción es posible, la  fabricación 

encuentra dificultades ta le s que esta estructura no ha llega­
do al mercado.

Ratas dificultades de fabricación son causadas 
por al haoho de que la  manufactura da la  porcelana en tal for­

ma es d if íc i l  y da origen a la  producción de muchos ejampia­

res no sa tisfactorio s, lo cual es demasiado inefioaz.

Las tobaras anulares de porcelana o de vidrio, 

llamadas también hongos, consisten en una pieza central de 
forma cónica con un paso central, sobre el cual, por medio 
de tres patas, va fundida una cabeza cónica de ta l modo que 

se forma una hendidura o in tersticio  circular, que descarga 
hacia AL interior# El paso de esta hendidura se f i ja  durante 

la  fabricación y no puede* cambiarse después. Además, esta 

hendidura tiene una circunferencia relativamente pequeña, de 

modo que, por unidad de área del f i l t r o ,  se consigue un flu jo

** S -
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pequeño y, durante el lavado, es dislocada um cantidad insu­

ficiente de material de f i l t r o . Cuando estos hongos se atascan, 
es prácticamente imposible lim piarlos.

De acuerde oon al presente invento, puede obte­
nerse un dispositivo separador o distribuidor que es suscepti­

ble de fabricarse oon facilidad en un molda o prensa para vi­
drio, que no muestra lo s inconvenientes mencionados y que, 
además, posee* muchas ventajas especiales,

KL dispositivo según el invento consiste en 
dos elementos, Los bordes de estos elementos están provistos 

de salientes o dientes de ta l modo que, cuando un elemento 
es oolooa&o invertido sobre e l otro, a ü n  de formar al dis­

positivo, lo s  salientes o dientes de un elemento encajan oon 
lo s lo s  del otro, disponiéndose medios para mantener los sa­

lien te s o dientes opuestos a cierta distancia entre s í .  Be 

este modo se forma una hendidura que sirve para separar la s  
sustancias so lidas y los líquidos, a s i como para dividir f i ­
namente una corriente de líquido o de gas.

Es especialmente favorable para la. separación 

de sustancias sólidas y líquidos cuando, en la entrada y/o 
en la  salida, o cerca de e l la s ,  la  hendidura formada entre 

lo s salientes o dientes está limitada por líneas paralelas.
Los salientes o diantes pueden ser de formaa

muy diversas.
Para centrar fácilmente lo s elementos y para 

la  formación de la  hendidura es favorable disponer topes que 

tocan uno oon otro cuando lo s elementos se colocan super­

puestos, determinando la  altura de lo s  topes la  distancia
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entre le s  salientes o dientes y, per consiguiente, él tama­

ño de la  hendidura* Parte de le s  topes pueden tenar ta l forma 

que lo s topes de un elemento ajusten dentro de los topes del 
otro elemento, con lo  cual la  centraoión de lo s elementos 

queda asegurada* lo s  topes, con preferencia, están dispuestos 
en el interior.

También es posible usar, en lugar de dichos 
topes, un collar o nervio vertical ininterrumpido, con aber­
turas en el interior del. dispositivo , disponiéndose preferen­

temente salientes y rebajos en unos pocos puntos sobre e l co­
l la r  que aseguran la  centración de lo s elementoe.* Bate oollar

&&ede ser un miembro separado.
Rigiendo una sección transversal adecuada de 

lo s dientes, es posible obtener una hendidura que descargue 
hacia el interior sin encontrar dificultades durante e l mol­

deo c el prensado de los elementos*

Bn el caso de dientes con una parte superior 
plana, la  posición de la  parte plana en cuestión y la  base 

de combinación entre lo s dientes para la formación de l a  hen­
didura ha de b ise larse  con la  misma pendiente' que lo s lados 

de lo s dientes* Cuando se montan los elementos, se forman 
entonces la  misma hendidura en el lado superior de lo s dien­
tes desde el Interior haoia el exterior del dispositivo que 

entre lo s lados de lo s dientes*

Bes elementos para el dispositivo separador o 
distribuidor según el invento pueden fabricarse fácilmente 

a partir  de vidrio* Beto es de importancia especial ya que 

el vidrio ofrece muchas ventajas debido a su lisu ra * Se forma

<** 6 **
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pooo sedimento sobre el vidrio y, cuando se forma, puede 

quitarse oon mas facilidad del vidrio que de cualquier otro 
material que sea menos l iso  que el vidrio, pueden usarse, 

s i fuera necesario, para fines especiales, sin desviarse por 
5 ello del principio del invento, materiales diferentes del 

vidrio, por ejemplo, porcelana, resina a r t i f ic ia l ,  ebonita, 

hierro, acero, cobre, aluminio. Por la s  razones antes indica­
das, el vidrio es el material mas conveniente cuando el in­
vento sa aplica a f i l t r o s  para agua.

10 Se ha comprobado que es posible usar dos ele­
mentos similares idénticos para formar un dispositivo según 

el invento, Es claro que, aparte de la  fabricación de estos 
elementos, ello implica asimismo otras ventajas.

Cuando estos elementos idénticos están pro- 

15 v istos interior y exte normante de topes, es neoesario que 

l a  relación del número de dientes de cada elemanto oon el 
número de topes sea un número entero, que la s  levas estén 

dispuestas simétricamente una oon respecto a otra, y que el 

á n g u l o e n t r e  la  línea que conecta el centro del elemento 

20 con el eje de un tope y la linea que conecta este c3ntro con 

los ejes de la  superficie exterior del diente que queda más 

cercano al tope, sea . 1/4 del ángulo entre la s  líneas que 

conectan el centro del elemento con los ejes de la s  superfi­

cies exteriores de dos dientes sucesivos de un elemento (paso 
25 de los dientes).

Así, cuando hay 12 dientes, debe haber 2, 3, 4 
o 6 topes; en el caso de 10 di antes, 2 o 5, etc.

RL ángulo entre la s  líneas de conexión del

** 6 **
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oentro de un elemento y loa e jes de la s  superficies exterio­

ras de Aos Alantes sucesivos asciende a 360 c/t AonAe t hay 

Alantes# Por consiguiente# el ángulo ¿>¿ asoienAe a 1/4 x 
360c/t .  90e/t+

S TbAos lo s  topes pueden ser iguales con super­
fio ie s  planas superiores lisa s#  Cuando se usan topes que han 
Ae encajar entre s i  para el buen centrado de los elementos, 

al menos dos topes deben tener una forma diferente, Ae modo 

que puedan encajar entre s i  cuando los elementos se colocan 
10 superpuestos.

Da acuerdo con el invento, lo s dispositivos 
pueden colocarse yuxtapuestos o superpuestos a fin  de formar

un dispositivo combinado separador o distribuidor. IB este 
modo, aplicando lo s dispositivos según e l invento, puede oon- 

18 seguirse una construcción para f i lt r o s  de arena y de cuarzo, 

por ejemplo, mucho más sencilla  de lo  que ha sido posible 
hasta ahora#

31 invento se explicará en detalle con refe­

rencia a lo s  dibujos anejos.

80 La figura 1 muestra en el lado da la  derecha

una v ista  la tera l de un dispositivo según el Invento y en el 

lado de la  izquierda una sección transversal v ertica l.

La figura 8 muestra una sección transversal 
dada por la  línea 11-11 de la  figura 1.

25 La figura S muestra en sección vertical a través
da uno de lo s topes, en el lado de la  derecha y en et de la  

izquierda, respectivamente, dos modos según lo s cuales pueden 
asegurarse entre s í  loa dos elementos.
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LA figura 4 muestra en perspectiva una re a li­

zación modificada de na elemento según e l jLnvento.

Ba la s  figuras 1 y a, lo s  elementos que forman 
el dispositivo según el invento están indicados por 1 y la# 

Estos elementos son idénticos* En torno de la  circunferencia 
se disponen dientes & y 2a que encajan mutuamente, y en el

interior hay topes 3 y 3a* Los topes 3 y 3a están similarmen- 

tejoonstruídos cada uno con un rebajo en el centro en el cual 
se coloca una pieza separada 4 durante el montaje a fin  de 

conseguir un buen centrado* En lo s  elementos se prevé un agu- 

jero central ininterrumpido 5* Las secciones transversales 
de lo s dientes 2 y 2a tienen fbrma de un trapecio isósceles 
de modo que, cuando loa elementos se reúnen, quedan hendidu­
ras 6 entre lo s dientes, cuyas hendiduras resultan más estre­

chas hacia el exterior. Hacia el in terior, la  parte plana su­

perior de loa di-ntea está achaflanada con la  misma pendiente 

que lo s lados interiores de lo s dientes, oomo resultado de lo  
cual, después del montaje de lo s  dos elementos, se forma una 

hendidura 7 en el lado superior de loa dientes, cuya hendidu­

ra es igual a la  existente entre lo s lados de lo s  dientes.

La altura de lo s  topes 3 y 3a determina la  anchura da lá  aber­

tura entre lo s dientes.

Cuando, como se ha indicado, lo s topes están 
dispuestos en el interior de lo s elementos, y lo s  elementos 

son idénticos, lo s  dientes deben encajar mutuamente cuando 

un elemento se coloca encima de otro. Por consiguiente, es 
necesario que la  relación del númsro de dientes al número de 

topes sea un número entero, que lo s topas estén dispuestos

** 8 **
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t simétricamente entre s í  y que el ángulo (figura 2) en­

tre el radio a través del eje Ae un tope y el radio a través 

del oantro da la  superficie exterior del diente más cercano 

gL topa sea da 1/4 del ángulo entre lo s radios a dichos cen­

tros de dos dientes sucesivos de un elemento, solamente en 

este caso es posible usar dos elementos iguales y sim ilares. 

Bs una importante ventaja el que solamente se requiere un 

molde de colada o de prensado para la fabricación de los ele­
mentos. Así queda asegurada la  igualdad y la  similitud del 

elemento y la  hendidura es siempre igual. EPs claro que la  

igualdad y la  similitud de lo s  elementos tiene grandes ven­

ta jas en el montaje y desmontaje del dispositivo según el 

invento y para la  sustitución de un elemento en caso de rotu­

ra. Estas ventajas saltan especialmente a la  v ista  cuando 
se usan varios dispositivos uno al lado da otro o s i  se em­

plea una disposición que esté compuesta de varios d ispositi­
vos según el invento.

io s  topes (8+ 9 y 8a, 9a) representados en

la  figura 3 están construidos de ta l modo que enoajan uno 
dentro de otro.

Cuando un elemento tiene 12 dientes y hay tres 
topes (figura 4 ), un tope, por ejemplo, será liso  por encima, 

el segundo tendrá un rebajo, y el tercero estará achaflanado 

de tal modo o posee ta l saliente que el topa, en la  posición 

inversa, encaja dentro del rebajo del segundo tope. Cuando 

un elemento es colocado invertido sobre el otro, se consigue 

entonces un buen centrado y lo s elementos no pueden moverse 
uno con respecto al otro. El tamaño de la  hendidura entra

- 9 -
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lo s dientes queda, por consiguiente, completamente determinado, 

y puede disminuirse a voluntad esmerilando lo s topes. Ademas, 

es posible agrandar el paso de la  hendidura disponiendo aran­

delas entre la s  superficies de contacto de los topes.
Eligiendo una forma adecuada para la  sección 

transversal de lo s dientes, puede obtenerse una hendidura qu3 

descargue hacia el in terior.

Ha sección transversal puede tener, por ejemplo, 

la  forma de un trapecio, una media luna, un triángulo, etc. 

Además de una forma recta, lo s  lados de lo s  dientes pueden 
tener asimismo otra forma, mientras que esto no de origen a 

dificultades durante el moldeo o el prensado. En la  práctica, 

se usarán generalmente hendiduras que, a l menos en la entrada 
y/o en la  sa lid a , o cerca de e l la s ,  están limitadas por l i ­

neas paralelas.
Con el dispositivo de acuerdo con e l invento 

puede obtenerse ana hendidura muy estrecha. Hasta ahora era 

muy d if íc i l  limpiar la s  hendiduras presentes en ta les dispo­
sitivos. El dispositivo según el invento tiene la  ventaja de 

que la  hendidura puede limpiarse fácilmente cuando lo s elemen­
tos son desmontados. Los espaolos entre lo s dientes de cada 

elementaron muy grandes en comparación con la  hendidura for­

mada por lo s elementos y pueden limpiarse fácilmente cuando 

haya tenido lugar incrustación de material.
La posibilidad de un ajuste íntimo de la  abertu­

ra es. determinada por la  pendiente de lo s lados de lo s dien­
tes. Como ya se ha dicho, la  anchura de la  hendidura puede 
determinarse por la  altura de los topes. Todor estos puede

- 10 -
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determinarse de antemano y, según se requiera, lo s elementes 

pueden fabricarse en la  forma deseada dando a lo s moldes de 

colada y de prensado todas la s  dimensiones deseadas, a cha­
flanados,etc. Ademas, es posible cambiar un elemento termi­

nado a voluntad esmerilando lo s  topes o lo s dientes o por 

otras manipulaciones. Bato no es posible en lo s dispositivos 

conocidos en lo s cuales después d é l a  manufactúrame pueden 

introducirse cambios.

Ba hendidura del dispositivo según al invento 
tiene una gran longitud con respecto a la  superficie del 

dispositivo, debido a la  línea quebrada según la cual se 

forma la  hendidura. Bato se construye también de tal modo que, 
por ejemplo, durante e l lavado, a s i ,  cuando e l líquido fluye 

desde el interior hacia el exterior del dispositivo, este 
liquido ea proyectado en muchas direcciones. En la  realiza­
ción representada en la  figura 4, lo s  achaflanados 17 en 

lo s lados de lo s espacios entre lo s dientes, están dispuestos 
de ta l modo que con la s  superficies interiores biseladas 18 

da lo s dientes se obtiene una hendidura que corre casi ver­
ticalmente. El ángulo de la  superficie plana 17 oon la  hori­

zontal debe ser igual al ángulo de lo s lados de lo s  dientes 
cenia  horizontal. Aquí lo s  dientes tienen una superficie 
exterior curvada, o, a l manos, están curvados en la  parte 

superior y en la  in ferior. Para la s  otras realizaciones del 

dispositivo según el invento son posibles dientes curvados 
completa o parcialmente, pero no son necesarios.

En la  figura 3, se representan realizaciones 

en la s  cuales lo s  dAs elementos están acoplados por medio

- 11 -
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de un perno hueco de vidrio conocido en sí mismo. En el lado 
de la  dere oha de esta figura, ae da "Tía sección transversal 

de un perno hueco 10, con el cual el dispositivo puede f i ja r ­

se al fondo 11 del f iltro  o a otro objeto, por ejemplo, la  

brida de un tubo, apretando el torn illo  12. En al lado de 

la  izquierda de la  figura se representa un perno 13 con brida 

que es fijado por medio de una pieza de cabeza 15 mediante 

l a  rosca 14. En ambas estructuras existe un an illo  de caucho 

16, que sirve como empaquetadura para la  distribución regu­
la r  de la  presión y que impide la  rotura de lo s  elementos 
de vidrio.

Tales combinaciones, que también pueden cons­
truirse de otro modo y que, por ser oonocidas, no se segui­

rán explicando, pueden servir para combinar da acuerdo con 

el invento varios d ispositivos, para la formación de fondos 
de f i l t r o , dispositivos pulverizadores, etc.

En la  figura 5 se representa una v ista  de una 
unidad individual, y l a s  figuras 6 y T muestran respectiva­

mente tres y ocho unidades combinadas. En el caso da la s  

ultimas disposiciones la s  unidades pueden f ija r se  a un tubo 
con aberturas en la  pared.

En la  figura ? , se muestra, l a  combinación de 
ooho unidades montadas sobre un tubo, cuyo tubo pasa a través 

de la  pared de una instalación de purificación de agua. El 

número de unidades sobre un tubo puede aumentarse o dismi­

nuirse a voluntad y varios de tales, grupos pueden mentarse 

cerca del fondo de la  instalación de purificación. Se obtie­

ne de este modo una disposición muy sencilla y conveniente.
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Para instalaciones de purificación de agua*, 

el dispositivo según el invsnto se fabrica de vidrio por 

la s  razonas antes mencionadas. Para otros finas, a lo s  cua­
le s  pueda aplicarse la  disposición, por ejemplo, como pul­

verizador para atomizar un líquido, bien para la  evaporación 

de parte del mismo o para mezclarlo con otro liquido, n 

dispositivo según el invento puede fabricarse de cualquier 

material adecuado o resisten te, EL dispositivo según al 

invento puede usarse asimismo, por ejemplo, para el seoado 

da vapor, EL vapor a secar es conducido entonces desde el 

exterior al interior del dispositivo y la s  gotas de agua pre­
sentes en el vapor son retenidas por la  hendidura. Para 

este fin , es mas adecuada una estructura metálica, al paso 

que una seooión transversal en forma de media luna de lo s 
dientes puede ser ventajosa para la  separación y descarga 
de la s  gotas recogidas.

Aunque en lo s dibujos lo s  elementos para el 
dispositivo según el invento tienen un contorno redondo, 

son también posibles otras formas. Cuando se emplean elemen­

tos e lípticos esto sign ifica , sin embargo, que los elementos, 
que se colocan uno encima de otro, no pueden ser idénticos. 

Los dientes de un elemento se disponen entonces sobre la  

elipse en el punto en que sobre la  elipse del otro elemento 

se disponen lo s espacios intermedios. En el caso de formas 

poligonales, lo s  elementos pueden ser idénticos con taL que 

el lugar de lo s  dientes se e l i ja  del modo adecuado, por 

ejemplo, ta l que en una extremidad de un lado del polígono 

esté siempre presente un diente y en la  otra extremidad un

- 13 -
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espacio del tamaño da un dienta. Para lo s topes, s i existan, 
se aplican lo s factores antas mencionados.

!R dispositivo según e l invento, que puede 
emplearse para varios fines, ta les como filtración , es decir, 

5 separación de sustancias sólidas y líquidos y de líquidos 

y gasea, atomización de líquidos y gases, etc. tiene, según, 
se desprende de lo que antecede, la s  ventajas siguientes, 
entre otras!

1* B1 dispositivo puede fabricarse y montarse 
10 de un modo sencillo,

2, la  hendidura puede tener cualquier forma
deseada,

3, la  anchura de la  hendidura puede aju starse , 
incluso después de la  fabricación,

15 4, la  longitud da la hendidura en relación
con la  superficie del dispositivo es muy grande.

5, la  dirección de la  acción de la hendidura 
puede extenderse en toda dirección de la superficie de los 
dispositivos,

2o 6. el dispositivo puede fabricarse a partir
de cualquier material oonveniente, y particularmente, a 
partir de porcelana y vidrio.

7. el dispositivo puede limpiarse oon mucha

facilidad*

28 8, el dispositivo puede usarse para machos
fin es, y

9. cierto numero de dispositivos pueden com** 
binarse en ana forma sencilla.

- 14 -
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to s dispositivos hasta ahora usadas pueden 

poseer una o dos de la s  ventajas mencionadas pera, cierta­
mente, no. todas estas ventajas a l mismo tiempo.

Bata solicitud que corresponde a la  presentada 
en Holanda el 19 de enero de 1948, se acoge a lo s beneficios 

del artículo 51 del vigente Estatuto sobre propiedad Indus­
tr ia l .

-  0 -  N OT A  - 0 -

io s  puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de asta patente da Invención 
en Espada, por VEINTE años, son le s  siguientes:

10. - pn dispositivo separador o distribuidor 
caracterizado porque el dispositivo consiste en dos elementos 
con un paso central, cuyos elementos están provistos en los 

bordee con salientes o dientes de ta l modo que cuando un 
elemento es colocado invertido sobre e l otro a fin de formar 

al dispositivo, lo s  salientes o dientes de en elemento enca­

jan con loa del otro, disponiéndose medios para mantener los 

salientes o dientes opuestos a cierta distancia entre s í  r 
o para regular la  distancia entre lo s  salientes o dientes.

2S. -  un dispositivo separador o distribuidor 

según se reivindica en el panto i s ,  caracterizado porque en 

la  entrada y/o la  salida de la  hendidura formada entre loa



pr"""

1 . . A .

6

10

15

20

25

1
salientes c dientes, o ceros de e lla s , está limitado por 
líneas paralelas,

33. - Un elemento destinado a usarse para 

formar un dispositivo según se reivindica en los puntos ic  

o 2 S, caracterizado porque para el centrado de lo s elemen­

tos se disponen topes interiores o exteriores que, cuando 

le s  elementos se colocan uno sobre otro, se apoyan uno con­

tra otro o encajan uno en otro,
4S+ -  Un elemento a agón se reivindica sn el 

punto 3C, caracterizado porque la  sección transversal de 

lo s dientes es ta l que, después de colocar lo s elementes 

uno sobre otro, la  hendidura formada entre lo s dientes des­
carga hacía el interior.

5c. -  Un elemento según se reivindica en los 
puntos 3e o 43, caracterizado porque la  relación del número 

de dientes al número de topes es un número entero.
63. - un elemento según se reivindica en el 

punto 5s, caracterizado porque lo s topes se disponen simé­

tricamente uno ocn respecto a otro, siendo el ángulo antre 
la  línea que conecta el centro del elemento con el eje de 

un tope, y la  línea que conecta dicho centro oon el eje de 

la  superficie exterior del diente más cercano a l tope, de 
1/4 del ángulo entre la s  líneas que conectan el centro del 

elemento conloe e jes da la s  superficies exteriores de dos 

dientes sucesivos (el paso de lo s dientes).

? s . - un dispositivo separador o distribuidor, 

caracterizado porque comprende un número de unidades según 

se reivindican en lo s  puntos 13 o 23, que se oolooan yuxta-

- 16 -



p u estas o superpuestas.
185983

86. -  Un d isp o s it iv o  separador o d istr ib u id o r  - 

y un elem ento'para la  formación de t a l  d isp o s it iv o .

Tal y como se in, d escrito  an l a  Memoria que 

antecede, representado en lo s  d ibu jos que se  acompañan y con 

lo a  f in e s  que se han e sp e c ific a d o .

g a ta  Memoria consta de d ie c is ie t e  h o jas e s c r i t a s  

por una so la  cara .
M adrid, 8 N 0 V. 1943
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