e -

o

185963

Cluse 61

UNA PATINTE DE INVENCION

D2 Juuna Bernabeu Pamias (como usufructuaria),

D2 Joaquina,

D.Francisco, 1. Juan, 0. Miguel y 0. José Dasrder Bernabeu.-
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D% Juana Bernsbeuw Pamias, D¢ Joaquina, D. Francisg
co, D. Juan, D. Miguel y D. José Lsrder Bernabeu, domi-~
ciliados en Gav4d (Prov. Barcelona), calle Barcelona no-
60, solicitsn registrar una patente de invencidén por 20
aﬁos, para Espafla y sus Colonias, que se refiere a ”NUE
VO TROCEDIMIENTC DE FABRICACION LE TUBCS O FUNDAS AIS -
LANTES PARA APLICACIONES ELECTROTECNICAS”.- Clase 6l.-
Inventor D, Miguel DLarder Bernabeu.-

En nuestro mercado slectrotécnico se emplean, ade-
més de los conocidos tubos aceitados y de los prepara -
dos 8 base de barnices constituldos por linoxine y resi

nas Gel tipo fenol formaldehidico, otros que no poseen-

- soporte de fibras textiles, sino que son fabricados por

moldeado y plastificacién de resinas sintéticas polivi-
nflicas o celuldsicas.-

Loe tubos y fundas sislantes, fabricados unicamen-
te 2 base de reslinss moldeadasz, si bien tienen una gran
presentacifn, puesto que admiten coloraciones diversas,
adolecen del defecto de ser poco resistentes a los efegc
tos del calor.- As{ pues sucede, con bastante frecuen -
cia, que 8l practicar la soldadura de los terminales de
una conexién, electricamente aislada mediante un tubo o©
funda fasbricada enteramente de material pléstico, el cg
lor aplicado al punto de soldadura se transmite, a lo -
largo del conductor, produciendo un reblandecimiento -

del tubo aislante,que lo deforma, e incluso llega a fun
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dirlo, perdierndo su efecto protector, o cuandﬁ menos dejan
20 do su presentacidn mzltrecha.-

Ante este defecto, comin a todos los tubos fabricados
exclusivamente a base de materia pléstica mold:able, no cg
be otra solucidn, para eviter la deformacidn eventual del
tubo, por el desarrollo de un calor momerntdneo en el con--—

25 ductor gue recubren, gue armar el tubo o funds mediante un

soporte tubular, constituido por un cordén de hilos entre-~

tegidos, que le ddn congcistencia suficiente para evitar di

cha deformacién, a fin de que, una vez cesado el calor, que

pone en estado psstoso la materia pléstica, pucda iecobrar

30 el tubo sislante su estructura normal, con garantia de du-

racién ilimitada.~ 71 soporte de fibras textiles también ¢

s . ' vita el resquebrajamiento del material pléstico, cuando su

estructura intermolocular se alters, al influjo de cambios
de temperatura o de la humedzd ambiente.-

La presente solicitud de patente de. invencidn tiene -

pdr objeto dar a conocer el nuevo procedimiento de fabrica
cibn de tubos o fundsas aislantes,‘para aplicaciones elec—-
trotéenicas, que se caracterilza, esencialmente, por el he-
cho de fabricar el tubo a base de un alma, de materia tex-
40 til, a la cual se le 34 1la forma y calibre adecuado, para-
descués someterla a sucesivas impregnaciones, gue deposi--
tan, en dichio soporte tubulgr, varias capss de material -
pléstico, que ha de constituir la funda sislante, destinaQ
da a evitar derivaciones de la corriente gue pasa por el -
45 conductor, protegido con dichos tubos o fundas dieléctri—;
cas.~ Como soporte se empleard, con preferencia, fundas tu
bulares continuas,'tejidas con fibras de &lgodén, o bien -
de otrs naturaleza, y como nateriales plésticos se utilizg
rdn, indistintamente, el clorurc de polivinilo plastifica-
50 do y sus derivados, o el scetato de celulosa, pilastificado

0 né, y también una combinscidn de ambas resinas sintéticas.
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Tl procedimiento, segin el invento, se basa en las sig
guientes opergciones.-

En primer 1ﬁgar se procede & rectificer y fijar el ca
libre del cordén tubulsr prenssdo, ya seas este de tiras -
continuas, o en trozos de corta longitud.-

Dicha rectificacibn y fijacibn de calibre puede lograXx
se introduciendo en la funda una verilla o tubo suscepti--
btle de ser atravesado por uns corriente de vapor, agua o0 -
aire caliente, o bien contener resistencias eléctricas u -
otro medio de desasrrollar en su interior el calor necesa—-
rio para producir la desecacién rdpida de un barniz dieléc
trico e impermeable, que una vez seco, d& a la funda tex—-
til la rigidez necesaria para conservar el calibre speteci
do, durante el subsiguiente proceso de fabricacidn.-

Cuando se trata de fabricar tubo continuo, el elemen-
to calefactor, gque produce el secado del barniz gque impri-
me la rigidez necesaria a la funda textil, en lugsr de es-
tar formado por el propio elemento calibrador, puede con--
sistir en unos cenales, calentedos externamwente, por cuyo-
interior pase la funds textil, siendo la varilla interna -
unicamente reguladora del didmetro de la misma.-

La impregnacién de la funda textil con el barniz o cg
la aprestadora, puede logrsrse por inmersién, u otra forma
adecuada, pasando luego por un escurridor de bordes eléstg
cos, gue elimina el exceso de aglutinante.-

Unz vez obtenida la funda calibrzda, es sometida & su
cesives bafios, formados por el material plést;co del que -
se desea vecubrir el alma textil,-

Dichos bafios se prepararédn a base de cloruro de poli-
vinilo, en estado fluide, si se desea gue los tubos o fun-

das aislantes sean resistentes a la penetracién de la hume

dad [ B
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Cuando interese que la fundsg aislante sea més resis-
tente @ los efectos del calor, serd mejor utilizar, como-
material plédstico, el acetato de celulosa o sus derivados.

Tambidn podrén fabricarse tubos o fundas con recubri
miento mixto, o sea con capas de resinas vinflicas y otras
celuldsicas, procurando gue las capas de materiel plésti-
co més distantes del armazdn tubular textil, sean de mate
rial adecuado para resistir a la humedsd o al calor, se--~
gin convenga para la aplicacidn a gue se destina el tubo-
aislante.~

Cuando se emples como material pléstico el cloruro de
polivinilo, o uno de sus compuestos, el baflo se preparard
en cubas, susceptibles de ser calentedas a una temperatu-
ra constante, & fin de gue el estado de fluidez de la pas
ta sea el adecuado para que la impregnacibn de la funda -
textil se reslice faclilmente por sucesivas cepas, que de-~
positen peliculas de poco espesor, las cuales al salir del
bafio, se secan sl asire, con 0 sin activacidn de la circu—
lacién del mismo, para producir la solidificscifn del me-
terial pléstico.-

En casgo de utilizesr, como naterial aislante pars recu-
brir el armazén textil, el acetato de celulosa, plastifi-
cado o no, u otro barniz celulésico, el bafio se preparard
en cubas, en las que dicho material se disuglve en aceto-
na, o con oiro disolvente apropiado, pgszndo las tiras, -
continuas o fragmentadas, del tubo o funda textil a recu-
brir, repetidas veces por el bg#io, a fin de ir impregnan-
do las fibras y producir la cape de material pldstico,por
su superposicidn de varias peliculas de acetato o barniz-
celuldsico, que al salir del bafio se secan por svapora- -—

cién del disclvente.-
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For consiguiente que la clage de material pléstico
empleado, asi como los Utiles y dispositivos necesarios
para hacer pasar el armazdn textil por los sucesivos bafios
podrin sufrir todas aguellees modificsciones y variacio-
nes gue se estimen convenientes, sin gue por ello se al
tere la idea esencial del procedimiento, que dejamos -
descrito.-
La patente de invencién por ”uevo procedimiento -
de fabriceecidn de tubos o fundezs aislantes, pars aplica

ciones electrotecricas”, cuyo privilegio de explotacidn

7]

en Lspafia, sus Colonias y Protectorsdo, se solicite por
un periodo de 20 afios, recaerd sobre las particularida-

des gue se concretan en las eiguleute

REIVINXDICACIONES

’

18,-7"NUEVO PLCCEDLIIENTO D¥ ¥ABLICACICN i 7URBCES O FUU-
DAS ATELATBE, FAHA AFLICACIQUES ELECTRCTECKICAS” carsac
terizado por el hecho de gue el tuko o funde dieléctri~
ca se fabrica, incorporando uvor impregnacidn, scbre un
glma o armazdn constituido por un corddn o tubo textil,
de cualquier fibrs adecuada, sucesivas capas de material
pléstico, que se adhieren, haciendo pasar el soporte -
textil, por bafios fluidos, & bace de cloruro de polivi-
nilo y sus derivedog, o de acetato de celulossa, u otro-
barniz celuldsico, segin convenga & lus unecesidades de-
aplicacidn del tubo aislante, coniribuyendo dicho armazén
textil ¢ rantenur la rigidez del tubo giglante, una vez
fabricado, ain cuendo, »or efecto de un aunento eventual
de temperatura, se reblandezca la caps de material plés
tico que constituye la parte externa del tubo.-

28 ,-"NUEVC PROCEDIMIENTO D PAERICACION LE TUECS O FUNDAS
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LAISTAVOES, PAZA ATLICACICHES ELUCTROTECHICAS”?, eezdn la rei
vindicacidn 12, caracterizado por el hecho de gire 1s capa -
de maiterisl pldstico, cque se edhiere a lzs fibras textiles-
gue constituyen el srmazén central, podrd estar constituida
por un recubrimiento mzixto, compuesto por caras de resinas-
vin{flicas y otras celulésicas, procurzndo que las que inte—~
gren la parte externa del tubo aislante, sean del naterial~
més adecuado pars resictir a la humedad o al calor, segdn -
convenga al fin a que se destina el dieldctrico.-

38 ,-PHUEY0 FROCEDINILITTO DE FABRICACICH LR mUBCE O FUNDAS -
ATSLATES, PARA APLICACICNES BILCIROTECLICAS”, segin las -
reivindicaciones precedentes, caractzrizado por‘el hecho de
que 1la funda o corddn textil, que constituye el soporte de
meterial pléstico, antés de ser sometida a la impregnacidn-
con dichas resinss sintéticas, es rectificada, a fin de fi-
jar el calibre del cordén tubular, ya sea este de tiras con
tinuas, o en trozos, sprzetdndolo mediante un aglutinante -
sdecuado y haciendo passr, por su interior, unz varilla ca-
libresdors, suministrando el calor necesario para el cecado-
de la meteria aprestadora, & través de dicha varilla, 0 ex-
teriormente a lavfunda gue se calibra,.-

8, -PNUBV0O PREOCEDIVIENTO LE RABRICACICHN DE TUROS O FUEDAS -
AISTATYES PARA APLICACICHES ELDCUECYECNICAS”.- Tal como se-
ha descrito en la presente memoria.-

Consta de seis hojaé} Toliadas y mecagnografiadas por -

urg sola caras—

Barcelona a ;O de Noviembre de 1948.
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