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PATENTE DE INVENCIORN

=mmm====o=
a favor de ,
D. Mignel ALEJANDRE CASAS - de nacionslidsd espaniola - domici-
licado en BARQELOHA, Diputacién, 239,

a por:
” Un perfeccionamiento en la faoricaciém de piezas de vidrio

hueco, soplado o prensado *.

mmemmms] 000 mmamee——"

Memordias Descriptiva

La presente patente ge reriere s un perfecciona-
miento en los procedimientos de favricaciém de piezas huecas

de vidrio, tanto si esté4n ontenidas por soplado como por pren=~
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sado, con el cual se racilite la fanricacién y especizlmente
el acabado de las plezas y se ovtvienen piezas mfs perfectas.

Cuando se ravrican vasos u otras plesas de vidrio
por soplado, estas plezas al moldearlas presentan una parte
que puede designarse con el nombre de casquete, gue une la
perte de pieza tiil a la cafia 0 utensilio que ha servido‘par.
soplarla; Este casquete se forma tanto si el soplado se eleo~
tua manuelmente como a méguina y después de formada la pieza
ha de cortarse para dejar la piega de vidrio acavada y en
disposicidn de uaarla,

Cuando las plezag huecas se ovtienen por prensado,
se ontiene ya directamente la pieza avierta por la accién del
noyo 0 mandril que penetra en el molde, pero los pordes de
la abervura de esta pieza, no quedian del TOUO perrectos en
muohos casods y cuando se quiere gue las piezas premnsadas que~
den con el borde bvien acabado, se moldean las piezas con mfs
altura de la necesaria y se corva luego la parte de la voca
outenida en la prensa.

Hasta anora no se ha dado 1mport§n01a a la dispo~
gicidn de los casguetes de las plezas sopladas ni de los bor~
des de las plezas prems&das, porque soOn parves que han de
cortarse y no Tienen influencia directa en la pieza termina-
da, hasta el punto de gue los Casguetes eén muohog Casos 8se
oovienen fuera del molde de la pleza y quedan con la forma
irregular que resulta dirsctamente del soplado.

El perreccionamiento ovjeto de esta patente con-
siste en moldear las piezas de vidrio, tanto si se trata de
plezas prensadas como i ge trata de piezas soplacas, de ma-
nera Que el casqueve en las piezas sopladas y &1 vorde en las
piezas prensadés, formen un resalto gue permita coger la pie-

ga por medio de pinzas ”gralpés”?, mordazas automdticas u otros
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frganos prensores para racilitar las operaciones de acabado.
Moldeando las piezas coan egte perfecclonamiento, una vesz

1a pieza ha salido de 1la miguina de soplar o de la miéquina
de premsar y antes de cortar el casgiete 0 108 vordes, puede
ser cogida por el resalto del casguete o del vorde de la pie~
za, con pinzas o moraazas de cualquier tipo apropiado para
someverla a las operaciones complementarias como son aplicar
el pié si se trata de una copa, O el asa si ge trata de un
jarro, eic. Ademds este mismo resalto permive también su~
jetar convenientemente la pieza para efectuar la operacién
de cortado.

Por lo tanto, con este perfeccionamiento no solo
se ovtiene una mayor racilidad para poder ereciuar las Ope=
raciones complementarias de moldeo y acabado de las plezas,
siné que ademés se logra poder erectuar el cortado de la ple~

ga mds f4cilmente y COm mayor exactitud y prucisidém que con

- los8 proceaimientosg asnﬁlea}

En el plano adjunto aevrepresentan varios ejemplos
de plezasg de vidrio opvenidas con el perrvecionamiento ob-
Jeso de_esta patente.

En la figura 1, se rsprugenta un vasgso sopledo an~
tes de cortarle el casguete,

La rigura 2, rupresenta ungé copa8 también soplada
Y antes de cortarle el casquete y, por dltimo,

La Tigura %, representa un vast prensado con un
borde necho segin esve perreccionamiento y que tembién ha
de corvarse,

El vaso goplado de la Iigura 1 comprende un cuers=
po =1~ provisto de um casguete =2~ gue se egtrecha hasta for=
mar la parte ~3« gue se empalmana con la cafia u érgano de‘

soplado., Después de soplado el vaso de esta maners, ha de
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cortarse por la lfnes ~4- 0 ligeramente mds &bajo para ovtener
el vamo ya verminAado. |

¥l perrecciomnamiento de esta patente, consgiste en
hacer el casquete =2~ moldeado en el mismo molde del vaso O
en un molde complementario, de manera gue rorme un resalto
5= geguido de una parte -o- de mayor didmetro gque el vaso, &
fin de poder coger fdcilmente el vaso por este résalto e i
por medio de pinzas 0 gljetadores aproplados y someter én es-
ta forma el vaso a las operaciones de acabado, inclueo a la
operacién de corte, |

En la copa representada en la figura 2 el cuerpo
-1= de¢ la copa presenta tamvién un casquete =2~ gue ha de
cortarse lunego por la lfnea =4~ y este casquete tiene en una
parte cuslgquiera antes de la parte ~%- por la que ge empalma=
pa a la cafia, el resalto ~5= gue permite sujetar la copa para
aometerla a las operaciones de &cabado por ejemple para apli-
carle el pié =7=- y para cortarlae.

En el vasgo premsado de la rigura 3 se digpone se-—
giin el pertreccionamiento de esta patente un vorde =8= obte=
nido en el mismo molde gue moldea el cuerpo =l=- del vaso y
gue luego también ha de suprimirse corvando aproﬁimadamente
por la 1fnea ~4i=, Eate norde =3~ es de mayor diémetro que
el cuerpo =le~ del vaszo fomando también un resalto =5=- para
poder sujetar el vaso por medio de pinzas o0 mordazas apropia=
daas.

En todos los c&so0s, COmMO este resalro se dlspone
en el casquets 0 en el vorde, es decir en una parte de la
piéza de vidrio que ha de suprimirse, se puede dar & este re-
s8lto la rorma y dimensiones apropiadas paré que lo cojan cé-
modamente las pinzés y no hay inconveniente en aplicar estas

pinzas aunque el vidrio no esté completamente endurecido, pues~-
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to gque la parte de la pileza a 18 gue se apliocan las pinzas,
ha de cortarse y separarse posteriormenteQ

El hecno de poder sujetar mecdnicamente por medio
de pinéas apropiadas la piegza de vidrio degpuds de soplada
0 de prensada, facilita grandements las operaciones de aca-
bado y cortado de esta pieza de vidrio y pemite erectuar
estas operaciones con mayor rapidez y perfecciénm gue con los
métodos ususles, en los cuales no nay minguna parte de la
pieza de viario digpuegta especialmente para Iacilitar‘au

sujecién y al sujetarla nay gque tener cuidado de no deverio-
rar la plesa.

ez oyt ¥ 0O T A =mymewese

Se reivindica como onjeto de egta patente:

l.~ Un perreccionamiento en la rapvricacién de pie~
zas de vidrio huecag, ya seéa sopladas o premsadas, que se ca~
racteriza por moldear el casquete chandio me trata de piezas
sopladas o0 el porde gue ha de corvarse cuand® se trata de
piezas prensadag, en el mismo molde que la parte dtil de la
pileza 0 en um molde compléementaric, de tal manera que forme
unr resalto por el cual se puede coger la pieza de vidrio por
medio de pinzag, mordaz&s, u otrog érganos de s jecidn, ﬁara
someterla a las operaciones de acabado y de cortado.

v 2.~ Un perfeccionamiento en la faoricécién de pile=

zas de vidrio hueco, soplado O prensadoO. .

Esta memoria congsta de cinco pdginas, escritas por
ung sola cara.
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