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PATENTE DE IXNVENCION
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a favor de
D. gegismundo CLAVERIA TORRENTS ~ de nacionalidad espaﬁola-;
domiciliado en VICH, San pablo, 48,
por:
» Procedimiento pare faoricar correass artificiales ”;

mremezszzoz $ 000 | zessae——
Memoriia Descriptivae

El objeto de la presente patente conslste en
un procetimiento para fabricar correas artificigles en
forma de tira continua, de gren resistencia y de fabrica-
cién sumamente econémica, por lo gue resultan muy apropia~

das para multitud de aplicaciones especialmente para uti-
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lizarlas como vira en la confeccldén de alpargatas.

Este procedimiento consiste egencislmente en
digponer paralelamente uns éezie de nilos resistentes que
se sumergen en un pailio de latex y se envuelven luego con
una napa u hoje de tipras de algodén, o de otras rivras,
de menera que los nilos viemen a congtituir el alma de la
correa y son los que goportan los esfuerzos, mientras gue
la napa exterior sirve para unly log niles entre si y pro-
tegerlos y 2l mismo tiempo dar un aspecto m4s acabado a la
correa. L& correa se somete luego a2 un prensado con objeto
de gque el latex impregne de manerg uniforme tanto los hi-
los del alma como la napa exterior y de escurrir &l mismo
tiempo el latex soprante,

Las operacliones gue constituyen este procedimien=
to se erectdan de maners continua hacientio pagar los nilos
de alma por un paiio de latex y luego por una polea acana~
lada por la gque pasa al mismo tlempo l&a napa, la cual se
adapta a la garganta de la polea, debajo de los hilos, y
con la ayuda de unas cangles de gula dispuestas a la en~-
trada y a la salida de la polea, los lados de la nzpa se
doplan sobre si mismos envolviendo completamente el haz de
nilos paralelos, pasando luego la correa por entre dog Cie
lindros compresores que le cén el acabado necesarioc.

En el plano adjunto se representa esquemftica~
mente un ejemplo de instalacién para la ejecucidn del pro-
cedimientoiobjeto de esta patenté.

 En este ejemplo, los nilos ~1- procedentes de
um plegador o de una fileta =-2— pasan por un guiahilos =~3=
que los dispone paralelamente en forma de haz y entran,
gulados por los rodillos =4=-, en un nafio de latex ~5=+ A

la salida de este vafio, los nilos -1~ pasan por entre un
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rar de cilindros escurridores ~b~ de geparacién graduae
vle, gue escurren el exceso de latex que arrastran los
hilos, los cuales se reunen luego en la polea acanaladas -7-
con la napa ~8~ formada por ripras ligeramente encoladas.

Esta napa ~8- se v4 desarrollando de un plega-
dor -0~ y antes de pasar por la polea acanalada -7~ pasa
por uns canal de gula ~10- gque emplieza a doblar log lados
de la naps, de manera que €sta al pasar por la polea se
coloca debajo del haz de nilos ~l- y, deoido & la propia
tensién de estos nilos, se adapta a la garganta de la po=-
lea ~T~ rodesndo el naz des nilos por depajo y por los la-
dos,

Al salir de 1a polea =7~, €l naz de nilos en-
vuelto parcialmente por la naps =-H- pasa por una segunda
canal de gula =ll- gue termina de doblar los lados de la
napa el uno soore el otro y amoos sobre el naz de nilos,
de manera gue ¢gT0s gueden completamente snvueltos por la
napa constituyendo el alma de la correg ~12-,

Esta correa ~12~ aaf formada pasa a cOntinnaw-
cién por emtre cos poleas o cilindros compresores -13-14-,
de los cuales el inferior ~13~ forma una gargante ém la gue
encaja el superior ~l4-—-, quedando asf la correa =12~ per-
fectamente prensada entre amvos cilindros con objeto de
darle una seccidén uniforme y de que el latex arrastrado
por los nilos ~l- ge reparté e impregne de manera unifor-
me tanto los hilos del alma como las fibras de la napa
envolvente, dando as{ una perfecta cohesidén a 1la corres
~12~ la cuzsl se arrolla ya terminada en un plegador =15-,

Depbajo de los cilindros coOmpresores -&3-&4-’
se dispone una Brtesa =~lb- para recoger el latex gue ge

escurre durante el prensado de la correa, pudiéndose po=
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ner em comunicacién esta artesa -lb- con el vafio ~5~ para
aprovechar muevemente el latex recuperado.

| El movimiento del sistema puede optenerse accio-
nendo el cilindro compresor superlor ~l4i=~ el cual, por la
presidn que ejerce arrastra el conjunto de los hilog =1~
y de la napa =-8=-, los cuales se vén desarrollando de sus
éorresponﬁienves plegacores libremente o intercalando fre-
nog aproplados para evlitar que se desarrollen con veloci-
dad excesivae

S1i los nilos ~l- s0on todos del mismo grueso y

se disponen Tormando una sola Capa, Se comprende gue la
correa ~l2- resultante serd &e seccidén rectengular, pero
s1 se emplean hilog de distintos gruesos o se digponen ege-
$05 unos sobre otros fomando varias capas 0 de cuslguier
otra forma, e 1n$ercalando, 81 es necesario, capas de napa
entre ellos, podrén obtenerse cofreas de secuién cuadrada,
circular, trapezoidal, arrifionada, etc., segin se desee,
gl vien en este caso serd conveniente dar a la garganta de
la polea ~7=~ y del cilindro ~13%3=-, asf como a las canales

~10= y ~ll=, la forma corresponiiente,
——==: W 0 T A (zmmme
se reivindica como onjeto de esgta patente:

l.~ Procedimiento para Tapricar correvas artiti-

clales, caracterizado por impregnar en un nafic de latex un

" haz de nilos resistentesg, envolverlo luego completamente cm

una napa de rioras de glgodén o de otras fibras, Yy someter
por Wltimo el conjunto a un fuerte prenszado,
2.~ Procenimiento para fapricar correas artifie

clales geglin la reivindicacidén anterior, caracterizado por
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que las distintas operaclones del mismo se erectian en
torma continua, haciendo pasar el haz de nilos, proceden~
tes de un plegador o de uma fileta, por un pafio de latex,
al mismo tiempo que la napa se vé& desarrollanao de su co-
rrespondiente plegador y pasa por una canal de gula gue
emplieza & dopblar sus ladaos, colocdndose luego el haz de
hilos sopre la napa y pasando juntos por una polea acana~
lada a cuya garganta se adapta la unaspa envolviendo par-
cialmente el naz de nilog, y luego por una segunda canal
de guia que termina de doplar la napa de manera que en-—
vuelva completamente el haz de nilos, pasando por dltimo
el conjunto por entre un par de cilindros compresores, uno
de los cuagles foxma una garganta correspondiente a la sec-
cién de la correa.

% e= Procedimiento para raoricar corresis arti-~
ficiales segdn las reivindicaciones anteriores, caracteri-
7zado por que empleando nilos de dlstintos gruesos O dis-
poniéndolos superpuestos en varias capas, con O sin inter-
posicién de tiras de napa y dando al mismo tiempo una for-
ma conveniente a las gargantas de le polea y de los ci-
lindros compresores y & las canales de gula, se obtienen
correag de seccidn conveniente, como cuadrada, trapezole
dal, circular, u otrae.

4.~ Procedimiento para faoricar correas artifi-
ciales.

Egta memoria consta de cinco pdginas, escritas

PO una sola caras
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